
体 的古风化面上
。

红色砾岩层中见

矿体的矿砾 见图
。

以上事实表明
,

在燕山期石英斑岩
、

石英

闪长粉岩等脉岩侵入之前
,

已有次生氧化铁

锰矿存在了
,

只是因氧化不够彻底或处于半

氧化状态
,

品位较低而 已
。

燕山期构造岩浆的

叠加及燕山期后至第四纪的叠加氧化
,

使锰

质进一步淋滤富集而形成当今所见之铁锰

矿
。

本区地处亚热带
,

气候炎热多雨
,

古今

风化作用均很强烈
,

风化壳发育
。

这是本区层

控风化型铁锰矿床形成的重要条件之一
。

结 语

综上所述
,

新榕铁锰矿是在中泥盆世一

个受限制的 , 级沉降盆地中
,

由海底热水沉

积形成矿源层之后
,

经印支运动形成倒转向

斜
,

并沿含矿岩系生成逆冲断裂破碎带而暴

露地表
,

接受古风化作用
,

开始形成次生氧化

铁锰矿
。

经燕山期构造一岩浆叠加作用
,

使含

矿断裂破碎带进一步破碎
,

经燕山期后至第

四纪的叠加氧化而最后形成当今所见的在断

裂破碎带中就位铁锰矿床
。

这种层控风化型

铁锰矿床的成矿模式
,

不仅在东西延长

的新榕向斜中得到验证
,

而且在新榕矿区北

面连州
、

新榕矿区南面的罗镜及分界等地均

已见到同类矿床
。

粤西罗定坳陷中运用这个

模式寻找优质铁锰矿的前景十分广阔
。
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用 工具精加工有色合金早 己被工业界所 性脆的弱点
。

另外
,

制造 的金刚石粉料平

承认
,

而粗加工还没有被用户广泛接受
,

因为 均粒度越大
,

的耐磨性和抗冲击性就越好
。

第

性脆
。

另外人们普遍认为 工具只适合加工有色 二
,

工具也适用于加工某些铁族金属材料
,

例如

金属和非金属材料
,

不适合加工铁族金属材料
。

但美 加工材质为灰铸铁的汽车发动机曲轴孔
,

但与碳化

国
·

公司 在 年超硬磨料 钨刀具相 比
,

切削速度应该低一些
,

不要超过

会议上发表的这篇认论文表明
,

第一
,

工具不仅 英尺 分
。

实验结果表明
,

用 刀具代替碳化钨刀

可以用于精加工
,

也可以用于粗加工有色金属材料
。

具时
,

刀具寿命可以从加工 一 个孔提高到加

例如用 铣刀铣削铝制汽车零件
,

但 铣刀的 工 个孔
。

正前角应比碳化钨铣刀的正前角大一些
,

以便克服 转 自《工业金刚石通讯 》
, ,

一


