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泥浆泵活塞的代用

泥浆泵活塞通常采用装配式结构
,

将两个或两

个以上橡胶环由活塞芯子和压板固定在活塞杆上
。

它的工作介质不仅是高压泥浆
,

而且含有大量砂粒

等杂质以及火碱等腐蚀性物质
,

工作条件恶劣
,

使活

塞和缸套极易磨损失效
。

尤其是缸套一旦磨损
,

即

使更换新活塞也不能可靠工作
,

经常需成套更换
。

特别是缸套价值较高
,

经常更换很不经济
。

经过实践
,

我们选用旧输送带冲制成活塞片来代

替橡胶活塞修理泥浆泵
,

效果很好
。

输送带内含有尼

龙帘布
,

不仅强度高
、

耐磨损
,

而且耐腐蚀
。

另外

输送带取材容易
,

活塞片制作简单
,

可以根据需要

做成任意大小的直径
,

供各种泵使用
。

这样不仅解

决了活塞耐磨性问题
,

更重要的是能继续使用旧缸

套
,

大大地延长了缸套的使用寿命
。

采用代用活塞

后基本上不受缸套磨损程度的限制
,

因活塞是一个

弹性体
,

对缸套的椭圆度
、

锥度等要求不严
,

仅强

度够就可以
。

具体方法是 根据磨损缸套直径 伽 确定活塞

片外径 电 一般取 。 甄 十 一
,

大缸套

取上限
,

小缸套取下限
,

内径 中 根据活塞芯子确

定
,

选用两面有胶的旧输送带
,

用环刀 用尺寸相

近的地质套管或其它中碳钢车制
,

刀 口 淬火处理

冲制成环片状
,

要求外圆周向
、

轴向规整
。

装配厚

度根据原活塞高度确定
。

另外在活塞的厚度方 向

上
,

中间一片直径最好 比两边的直径小
,

以使活塞具有一定的顺应性
。

由于芯子凸缘和压板

都带有锥度
,

故在代换时需加工两片衬环
,

其厚度

不大于 氏 内外径及角度根据压板确定
。

附图为

装配图
。
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如果缸套磨损不严重
,

泥浆泵压力又不足时
,

则可以在原活塞中间夹 一 片代用活塞片即可
,

效果也很好
。

〔内蒙古水文地质勘探队 呼和浩特 陈林义 〕

勘 误

期期期 页页 栏栏 行行 误误 正正

封面面 目次次 倒 朱启梅梅 朱启海海

醉醉 左左 倒 两‘一 巴 。一

研研 右右 倒 今 一
。

护伪
。一气


