
运用全面质量管理方法提高
金刚石钻头寿命

冯玉 国

一 合金部山 东地质劫 查局三队
·

烟 台市

尽管金刚石钻进技术操作水平有了很大

提高
,

但 由于地层复杂或管理不善
,

金矿区

金刚石钻头非正常磨损仍 占有相 当大 比重
,

致使金刚石钻头寿命不高
,

绳索取心钻进的

优越性得不到发挥
。

全面质量管理作为一种有效的现代管理

方法
,

从过去的事后检验和把关
,

转变为以

预防和改进为主 , 从管理结果变为管理 因素
,

把影响质量 的 诸 因 素查 出来
,

抓住主要矛

盾
,

发动全 员
、

全部门参加
,

运用科学管理

钻头非正常磨损报废的统计表 表
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合 计

钻它烧其

的理论
、

程序和方法
,

使生产的全过程都处

于受控状态
。

实践证明
,

这种方法对金刚石

钻头的管理也是有效的
。

分析影响金刚石钻头非正常磨损报废的

主要因素
,

常用排列图法
。

先将非正常磨损

报废的钻头个数进行分类统计 然要将分类

项 目及 出现的频数
,

按其频数从大到小的顺

序填人统计表
,

并计算累计数和累计百分数 ,

最后按项 目的频数画 出排列 图
。

在排列图中
,

类区的项 目占总频数的 左右
,

是主要

因素 类区的项 目占总频数的 左右
,

是次要 因素 类区的项 目占总频数的

左右
,

为一般 因素
。

表 和 图 是某金矿区

金刚石钻头非正常磨损报废的统计表和排列

图
。

不难看出
,

底唇拉槽和胎体磨损过快是

颇数 个 , 累什

‘

拉枯

图
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钻头非正常磨损报废排列图
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图 钻头胎体磨损快因果图

影响钻头非正常磨损的主要因素
。

画 出钻头 底唇拉槽和胎体磨损过快的因

果图
、 。

通过分析认为
,

造成钻头底唇拉槽的主

要原因
,

是金刚石分布不均和操作不当
。

由

操作不 当造成的
,

是因为进尺快时
,

岩粉过

多
,

冲洗液量不足
,

冷却不 良
,

先 出现微烧
·

进而 出现拉槽和 型圈
,

这也与钻头底唇的

形状有关
。

胎体磨损快的主要原因 ①追求

进尺 ②所用钻头胎体软 选 用不 当或说明

预防钻头底唇拉槽对策表 表

项 目 具 体 原 因 实 施 对 策 负 责 人 时 间

一
、

金刚石分布不

均

混料不均

制造工艺不合理

用均布金刚石钻头 探 矿 科 订 货 会

二
、

钻头微烧
。

水皿小冷却不良 机长
、

班长 月

长长机斑未用皂化液冷却不良

岩粉多 冷却不良

月

月

平底钻头散热慢

加大水量
、

接手加密封
圈防止中迷漏水

用皂化液钻进
。

加 絮凝剂沉淀岩粉
并做好冲洗液净化工作

改用梯齿钻头 探 矿 科 订 货 会



书与实际不符 ③钻压过 大 ④ “ 打 滑 ”

地层投石 子研磨钻头
。

而这些归根到底是实

厅 “ 未工资含量包干 ” 造成的
。

由于内部管

理跟不上
,

没 有相应的配套措施
,

缺乏 自我

约束机制
,

只顾个人利益
,

不顾整体效益 ,

以至出现拼钻头
、

抢进尺的短期行为
,

造成

高效率
、

高消耗
。

相应的对策见表
、 。

预防胎体磨损过快对策表 表

项 · 具 体 原 因

⋯
实 施 ” 策 负 人 时 间

一
、

追求进尺 , 承包后内部管理二不 , 强化内部管理
,

, 。定合 , 探矿科
、

机台 出 队 前

上
,

无配套措施
,

缺乏 理的配套措施
目我约束机制

‘

’

思想教育跟不上 】 加强思想
,

树立全局观 】 机 长 开 始 前
念 】

二
、

强力规程钻进
、

用大钻压提高时效 钻压控制在 以下
,

班 长 一 。月

时效李

投石子研磨金刚石出 】
。

时效低于
。

了时方 班 长 月

·

于
·

三
、

钻头选择不合 岩层变化频繁 , 胎体硬度 。 班 长
’

。一朋
’

理
。、 二 、 、

。。 、。

一 , 二 闷 。

一档 胎体硬度与说明书不一 探 矿 科 月
胎体硬度软 致者退换

绳索取样和 大 口 径泵吸反循环钻进新技术

姜 桂
·

林

吉林有色地质勘 查局
·

长春市

吉林勘察工程公司研制成功的绳索取样和粉砂

层大 口 径泵吸反循环钻进新技术
,

在通辽电厂二期

扩建供水水源勘察和凿井工程中
,

显示了优良的性

能和较高的经济效益及社会效益
,

已于 年 月

日在内蒙古自治区通辽市通过专家鉴定
。

全孔砂层绳索取样用于水文地质勘察
。

在全孔

钻进不提钻的情况下
,

运用专门的绳索取样钻具
,

采集岩矿心
。

改变了传统的多次提钻
,

多回次取样
,

操作繁琐
,

采取率低及单管钻孔砂样严重扰动
、

污

染
、

层位不准
、

代表性差的弊端
,

取而代之的是双

管双动
,

内管超前
,

采取率可达 以上
,

具有无

污染
、

无分选
、

无错乱
、

层位不变等优点
。

实践证

明
,

是一项较理想的取样方法
。

粉细砂地层大 口 径泵吸反循环钻进 成 井 新技

术
,

是为通辽电厂二期水源管井工程施工研制成功

的一种新的成井方法
,

包括 “ 钻 ” ,

即使用泵吸反

循环
,

一个回次钻 口径
、

深井 护 ” ,

以特制的低固相冲洗液而不准使用泥浆 , “ 滤 ” ,

管井过滤器采用石英砂砾
,

环氧树脂胶结的贴砾滤

瓦阻砂等新的成井方法
。

凿井 眼
,

眼为 优质

井
。

单井出水量
、

动水位降深及含砂量等均达到设

计要求
,

其中含砂皿由一期 万 降 至

万
,

从根本上解决了水中含砂皿过高而引起的水泵

房塌陷的问题
,

同时提高单井使用寿命 倍以上
,

受到了高度赞誉
,

为电厂节约了大皿资金
。

吞


