
复杂地层护孔取心试验

秦 品 光

浙江有色地质三队

文中提出了钻进硬
、

脆
、

碎复杂层护壁取心的技术措施
。

关 询 复杂层钻进 , 护壁堵漏 , 岩心采取

马哪金矿区的 带
,

硬
、

脆
、

碎复杂地

层发育
。

年我队在这里施工
,

因技术方

法不当
,

经验不足
,

打 了 个二级孔
。

经过

一年半的探索
,

总结出 一套施工此类地层的

有效技术方法
,

各项钻探指标明显提高 见

表
。

马 哪 金 矿 区 钻 探 指 标 对 比

工作 钻头寿命
年份

台月效 事故率 一级孔串 岩心采取率 矿心采取率 平均孔料

倾角 方位

。 。 。 。 。 , “ ,

月
。 。 。 。 , ,

地 层 概 况

地层倾角
“ 。

带内发育数 条 不

同序次的容矿断裂
,

倾角 一
,

其 倾 向

与地层倾向相反
。

容矿断裂与区域性大断裂

以小角度相交
。

挤压破碎强烈
,

胶结性差
,

孔壁不稳定
。

千枚岩
、

碎裂岩
、

构造角砾岩

常发生掉块
、

坍塌
、

涌水和漏 水
,

取 心 困

难
。

另外
,

黑云斜长片麻岩
、

斜长角闪岩
、

变粒岩
、

浅粒岩
、

长石石英岩和第四纪残坡

积粘土
、

洪积亚粘土
、

砂砾层等
,

其可钻性

相差悬殊
,

软硬交互
,

极易造成钻孔跑斜
。

护壁堵漏措施及效果

经过半年的实践与探索
,

我们研制和应

用了以下两种钻井液

无固 相 冲 洗 液 一
, ,

纯 碱 碱 与

干粉重量比
。

一 水玻璃 泥 浆 白 土

, ,

一
,

水玻璃
, ,

纯碱 碱与土重量比
。

两者失水量皆小于
,

漏 斗粘

度约 加
,

具有较好的护孔性能和悬 浮
、

沉

淀岩粉的能力
。

无固相冲洗液属粘 弹 性

流体
,

在孔壁上能吸结成膜
,

有利于孔壁稳

定
。

其润滑
、

减振
、

护心性能也较好
,

适干

绳索取心钻进
。

每升冲洗液成本 元
。

缺

点是比重较小
,

深孔或严重破碎孔段使用效

果不佳 气温高时需加防腐剂
。 一

水玻璃泥浆具有较强的悬浮岩粉的能力和良

好的护璧堵漏性能
。

比重较大
。

每升泥浆成

本 元
。

因固相含量高
,

沉岩 粉 性 能 不

佳
,

影响绳索取心钻具正常使用
。

我们以 无固相冲洗液为主
,

在 冲

洗液护壁堵漏无效的 复 杂 层
,

改 用

水玻璃泥浆护孔钻进
,

收到了较 好 的

效果
。

例如
,

号 孔
,

孔 深
,

功玉 开孔
, 下 套管

,

用以

朔



隔离地表凤化层
。

考虑到地层的复杂性
,

备

留两级 口径
。

换 必 绳索取心钻进
,

无固相冲洗 液 护 孔
,

至 孔 壁 坍塌严

重
,

岩粉过多
,

扫孔无效
。

若加大冲洗液比

重
,

则由于绳索取心小 口径钻进 环 状 间 隙

小
,

泥浆泵难以承受较大的工作压力
。

换用
一 水玻璐泥浆后

,

扫孔排粉到底
,

坍塌现象基本消失
,

正常钻进至终孔
。

角
,

成为无水 口卡簧座
。
’

无水口卡簧座与带侧水眼钻头的间距
,

以 为宜
。

炸点

取心措施及效果 到

复杂层取心
,

除坚持 “勤打多提 ” 外
,

使用无泵局部反循环
、

喷射式反循环等特殊

取心钻具
,

也可收到好的效果
。

必要时
,

可

对钻头
、

卡簧座 卡簧进行特殊加工
。

孔壁坍塌
、

掉块或缩径 严 重 的 钻

孔
,

用小 口径钻进回转阻力大
,

宜用大 口径

钻进
。

无泵或喷射反循环钻具
,

适于钻进粘

结性差
、

受振动易破碎成块状的岩层
。

采用

焊接钢丝的合金钻头
,

配合无泵或喷射反循

环钻进
,

对于提高体积小而又分散的岩心的

采取率
,

不失为一种有效的方法
。

对于泥浆或无固相冲洗液护壁有效

的岩层
,

可用 功 绳索取心钻进
。

我们加工的一种钢丝 卡簧座
,

在断裂带

上钻进
,

岩心采取率可达 图
。

卡赞座下部钻 个相距
。

的小孔
,

分 别 焊

接弹性好的细钢丝
,

并将卡赞座表面的焊点

磨平
,

以代替普通的卡簧座
。

遇到严重挤压破碎
、

岩块间充有断层泥
、

结构松散的岩层
,

可通过改变钻头底部冲洗

液的流向
,

即从钻头内唇流出的水流改为从

外唇流出
。

改进后的钻头和卡簧座见图
、 。

每个水口处钻一个直径
· ·

。 的

斜 水眼
,

其轴心线与钻头轴线成
“

角
,

并尽 靠近钻头外唇与底唇的相交部位
,

以

便于冲洗液直接流到钻头胎体底部
。

卡赞座
·

的水口要用砂轮磨平
,

并磨成
“

左右的外倒

「「「「
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田 炯丝卡赞座

带侧水一的钻头

田 无水口卡挤


