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钻杆因频繁扭卸和钻进过程中各种复杂

因素的影响
,

钻杆折断和脱扣事 故 时 有 发

生
。

例如
,

我 们 在 某 矿区施工
,

平均孔深
二 ,

有 个钻孔共发生脱扣事故

次
,

处理事故时间
,

折合 台月
。

施工区的岩石可钻性平均在 级以上
。

钻杆脱扣的原因
,

主要是螺纹部分加工精度

不够
,

耐磨性差 螺 纹 齿高 缩

小 螺纹付的密封性不够理想
,

冲洗液和岩

屑易进人其间
,

加剧了螺纹 付 的 磨 损
。

另

外
,

起下钻过程中
,

由于操作不当或钢丝绳

打搅而产生的瞬间力量
,

也是造成钻杆连接

薄弱脱离的一个原因
。

现场换下来的接手和钻杆
,

其螺纹部分

齿 高 磨 损 一
,

齿顶 磨成圆 弧

形
。

即吏换上新接手而不换钻杆
,

螺纹付的配

合间隙仍然过大
。

我国现用的绳索钻杆
,

其螺纹部分长度

为
,
比 美 国 系 列 螺 纹 部 分 长 度

短 空刀长度
,

我国公
、

母

螺 纹 均 为
,

系列分 别 为
「

, ,

和
,

两 者 相 差 和

。 。 此外
,

我 国 还 有 不 完 整扣 长
二 。

因此
,

真正啮合的工作牙数相对减少
,

单牙负荷加重
,

螺纹寿命降低
。

我国的绳索取心钻杆螺纹牙高
,

不论口

径大小
,

均从过去的 降至
,

石美

国和英国却随着螺纹直径增大而加大牙高
。

针对上述问题
,

笔者建议

保证钻杆丝扣的加工精度
,

由目

前的 提高到
,

以缩小密封间隙
,

防 止

冲洗液侵入
。

空刀 部 分长度 由 缩 短 到
,

以增加整牙数和实际工作牙数
。

考虑到 外管外径为
「, ,

钻

杆外径为
,

钻杆端部增厚 是 可 能

的
,

牙高也可增加到 一
,

即增 加

左右
。

书

螺纹部分经淬火处理
,

以增强其

耐磨性
。


