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钢体式人造金刚石复合片钻头
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西安从空发动机公 司 陕 西乾县特种工其 厂

本文简述了钢体式 钻头的特点
,

并对钢体 与胎体 进

行了全面比较
。

列举应用实例证明钢体式 钻头制造工艺的高度可

命性
,

为勘探者选择新型钻探工具提供了途径
。

美 润 钻头 , 钢体式

钻 探
、

技 术

人 造 金 刚 石 聚 晶
。

— 与硬质

合金 一 基 片 复

合成一体称为人造金刚石

康 晶 复 合 片
,

如图 所示
。

把

牢牢地固定在钻头体上
,

组成 钻头
。
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口 钥体式 钻头结构

示

钻头是世界上 年代中期才开始使

用的一种新型钻头
,

焊在钻头体上的 既

有金刚石之高硬度及高耐磨性
,

又有硬质合

金的弧度和抗冲击性
。

用此制成的钻头
,

采用

以剪切刮削为主的破岩方式
。

这种钻头根据

制造工艺可分为 焊接式
、

电镶式
、

粘接式
。

目前粘接钻头存在着难以克服的强度低及无

法满足工况条件
,

使用受到限制
。

电镀钻头

也同样存在着强度低
,

造价高
,

难以精确保

证钻头内外径几何尺 寸
。

目前国内外普遍使

用的是娜接式 钻头
。

钎焊的 钻 头

又分为钢体式 图 和胎体式 图
。
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脸体式 钻头结构



© 1994-2009 China Academic Journal Electronic Publishing House. All rights reserved.    http://www.cnki.net

钢体式 取心钻头的

特点

结构特点

① 可根据岩性不同
,

灵活地改善钻头

结构

② 切削角为较大负角 一
“ ,

能保持 有最大的刃尖角
,

压人岩石阻力

较小
,

避免井斜

③ 水 口大
,

冷却
、

排粉效果好
,

钻压

轻
,

钻进时效高

④ 钢体表面进行真空钎涂强化处理
,

使其与胎体有等效的抗磨蚀性能

⑤ 内外径采用聚晶保径
,

精确控制内

外径公差在 士 ,

其耐磨性与烧结胎体

近似

⑥ 上的聚晶薄片是以许多小晶粒

人造金刚石以不同规则
、

不同方向相结合
,

其抗磨性非常好
,

而且在工作过程中可以 自

锐
,

其磨损断面增长较慢
,

加之支撑性能好
,

不 易折断
,

适用于中硬
、

研磨性
、

有裂除及

软硬互层的岩石
。

” 制造特点

① 采用比 一 般 烧 结 温 度 低
℃ 的钎焊温度 ,

、吏聚晶与钢体可在 真空

中直接焊在一起‘强度高
。

省掉烧结及辅助

工序
,

避免 了金刚石高温氧化 或 碳 化 的可

能
。

使金刚石聚晶的物化性能得到充分发挥
,

大大地延长 了钻头使用寿命

② 在 ℃的炉中把数量不等的

一次同时钎焊到钢体上
,

热 损 伤

极小

③ 钢体由机 加工制得
,

适应性广
,

省

掉石墨模具加工
,

避免污染
,

改 善 劳 动 条

件

④ 造价低廉
,

工序简单易行
,

一次性

制造合格率为
,

大幅度降低制造成本 ,

⑤ 在进行钎焊工序的同时
,

对钢体表

面进行钎涂硬化处理
,

硬度为
,

具有极高的抗磨性能
。

钢体式 钻头与胎体式 钻头的比较 见下表

栩体式与胎体式 钻头比较衰

钢 体 式

⋯
” 体 式

钢体 钢体 胎体

拍 对 型面要求不严 对 型面要求非常严格
甲 ,

特 结构变化灵活 结构 变化困 难

巴上竺些竺 些星兰种复杂设计 卜 水口 型面难以 ”各种设计 ”

⋯
裂默冀

一 ⋯薰热二 一
覆霎⋯

加工容易

⋯
难

岔荡鉴
体用的石 ’‘ 具较‘ 加工 ,

””表面粘附的石 ’

裂栗
以 。 为例

,
每 只制造费用为 。元 以 , 为例

,
每 只制‘ 费用“ 。。元

钻头

使用

情况

年 只钻头在 级岩层中钻进
,

平均进尺

最高
,

钢体磨损超 前
,

重新出刃较

大 , 钻头仍能继续使 用

年 只钻头在 级岩层中钻进 , 平均进尺

最高
,

因 磨损后重新出刃太小
,

时效太低 ,

不能继续使用 冬
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钢体式 取心钻头的

使用情况

从 年始
,

西航公司与乾县特种工具

厂合作已生产 多只钢体式 钻头
,

最

小为价
,

用于 地 应 力 测 试 最 大 为

功
,

用于工程地基处理
。

在冶金
、

煤 田
、

地矿
、

石油等地质勘探中使用
,

取得了良好的

经济效益
,

平均每米的钻头费用 为 元
,

其中 队在石油钻井中
,

平均每米 的钻头

费用仅为 元
。

看 法

据使用现场调查
,

钻头不论是

钢体式还是胎体式
,

以上的报废都是 因

磨损
、

崩刃
、

开裂等而 破 损
,

钻头体超

前损坏少
。

另外 只适用干 级以下岩层
,

因此选择 。 钢作为钻头体是合适的
。

钢体式 钻头表面 进 行 硬 化处

理
,

使其耐磨性与胎体式相近
。

建议使用钢体

式钻头 只限于 钻头
,

以降低钻头成本
。

钢体式钻头制造工艺简单
,

不污染

环境
,

造价低廉
,

它为勘探工作者提供 了选

择新型钻岩工具的途径
。

要进一步延长钢体式 钻 头 寿

命
,

关键在于提高 本身的质量
。

之

火 钾
,

琳

悦 让 叨

用分徽流 , 查成果快速荆断

金银们铅锌矿异常

分徽流普查对找有色金属矿是行之有效的方法

之一
。

如能在普查阶段快速判别矿与非矿异常
,

对

缩短找矿周期将具有重要的意义
。

为此笔 者 对

多个分散流异常进行了研究
,

取得了比较满意的结

果
。

异常判别结果 个由铜 铅锌 金银矿引起 ,

个由铜 铅锌 银矿所致 , 个为铜 铅锌 矿

异常 , 个异常与金矿有关 , 个异常由金银矿引

起 , 与银矿有关的异常 个
。

我们采用强化异常的手段使矿与非矿异常明显

分开
,

并判明与金银铜铅锌等哪种矿有关
。

具体做

法是 首先从诸多分散流异常中筛选 出
、 、

、 、

含量较高的异常
,

到现场进行加密 采

样
,

目的是证实异常是否确实存在以及是否处于成

矿有利地段 , 采集到接近异常源的样品
,

以初步追

索异常源
。

第二步是将所分析的元素含量取其乘积

与之和的比值大小作为判别指标 ‘ 如判别是否铜铅

锌矿引起的异常
,

用
· ·

比

值
,

若要判明铜铅锌金
、

铜铅锌银
、

铜铅锌金银矿

异常
,

则可将上述比值分别乘以 和 的含量
,

用其数值大小判别矿床是否含金
、

银
。

金矿中以硅

化为主者伴生
、 、 ,

显示
、 、 ,

、

组合异常 , 以黄铁矿化为主的 金矿则显示
、

等元素组合异常
。

因此
,

将 与 的乘积

作为找金矿的另一判别指标
。

在研究工作 区 多

个异常时所用具体指标是
· ·

万为铜锌铅

矿异常 ,

·

万为金矿异常 ,

万为银矿异常 ,

为金矿异常
。

用以上指标对 多个分散流异常的 判 别结果

是 铁砂街
、

银山
、

周潭
、

庙前
、

水平
、

铜山
、

富家坞
、

铜厂
、

上杭一连城
、

松树岭
、

枫林
、

武山
、

金山
、

西矿

个已知矿区都归为各类矿的矿致异常
,

无 一判错

新发现 个各类矿致异常
,

提供了进一步找矿的靶

区
。

该工作方法的可信度有待在实践工作中验证
。

〔江 西 有 色地质勘探公 司 黄敏俭 供 稿 〕
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