
© 1994-2009 China Academic Journal Electronic Publishing House. All rights reserved.    http://www.cnki.net

各种类皿 , 材倪挂检定衰

规 格
绕丝管材直径

。

绕丝速度 圈 ,

绕丝时 ’
· 户 尹石 夕 尹 夕 产 户 子 ,

试验效果

孔隙率得到有效控制
。

经汉江一级

阶地的主要含水层粒度组成测定
,

含水层顶

部为细粉砂
,

使用 钢管
,

绕丝间距为
,

内孔隙率
,

外孔隙率
。

底部粗砂砾石层的绕丝间距为
,

内孔隙

率
,

外孔隙率
。

从而使含砂量降低
,

含铁量减少
,

达到饮用水标准
。

成井率上升
,

成本降低
,

提高了经

济效益
。

以往使用于控绕丝机绕丝
,

线距极

不均匀
,

成孔稍有偏斜
,

滤管投放时与孔璧

砾石磨擦
,

往往使绕丝松动刮断 或 脱 落 穿

孔
,

使局部失去过滤作用
。

电动绕丝机
,

可

根据含水层粒度控制孔隙率
,

以便确定绕丝

宽度
,

在绕丝与钢筋接触点焊
。

如 遇 一 般

孔斜
,

轻度磨擦也能保持过滤器的完整性
。

如能再按粒度比填砾
,

就能发挥过滤器的最

大效能
。

几年来的成井率高达 以上
。

由

于绕丝工效高
,

加工成本相对 下 降
。

以 绕

管 材 为 例
,

手 控 绕 丝 工 效 每 天
,

每米加工折算成本 元 电 控 绕

丝工效每天
,

每米加工折算成本

元
。

试验结果表明
,

电动绕丝机能绕不同类

型
、

不同规格
,

不同绕丝宽度的管材
,

而且

工效高
、

质量好
,

能满足各种孔 隙 率 的 要

求
,

为科学绕丝迈出新的一步
。

此外
,

使用

该机用于管材防锈涂油能提高工效 倍
。

若在转动操作成型方面配套使用
,

则更发挥

其效能
。

跟管法解决金矿复杂层钻孔的护壁问题

金矿
,

由于受强烈的构造及蚀变的影响
,

一些

岩层具有较强的松散性和流散性
。

钻进时
,

极易坍

塌
,

给护壁和钻进带来很大的困难
。

尽管在泥浆
、

钻进操作技术上采取措施
,

也很难制服
。

为此
,

我

们采用 “跟管法 ” 达到了护壁
、

钻进
,

并顺利终孔

的目的
。

方法简述
“跟管法万

、

即小径打
、

大径套 下套管
,

并

随钻孔的逐渐加深
,

套管逐渐伸长
,

直至套管座落

到较完整的岩层上
。

由于我队所施工钻孔较浅
,

且

每孔坍塌层数较少
,

所以采用的是三径钻孔结构
,

即币 合金钻头开孔下人孔 口管
,

后采用 钻进

至坍塌层顶板
,

起钻后将币 套管 或币 绳索钻杆

扎
二

上套管钻头下人孔内
,

而后采用 钻进
。

随着

钻孔的加深
,

套管便会自由沉落
,

再逐 渐 加 高 套

管
。

注 , 本项

下入的套管要带套管钻头
,

目的是遇到软

硬岩互层时
,

便于回转套管
。

套管钻头可采用硬质

合金镶焊
,

其内外出刃可比 价 套 管 内外缘大
。

跟管孔段最宜采用无泵钻进
。

因孔底不偏

水时
,

采用无泵钻进不需向孔内泵送冲洗液
,

以防

止因冲洗液上返携带的岩粉挤夹内外套管
,

并且一

次跟人管也较长
。

如果以价 绳索钻杆当套管
,

必须严格检

查钻杆丝扣及其强度
,

必要时用粘结剂粘结
。

为加快套管下沉速度
、

保障岩心不受冲洗

液冲刷
,

可采用侧喷钻头
。

但这种方法一次套管下

沉长度不宜过多
,

并且必须保证孔 口稳定
,

以免起

拨套管困难
。

存在问且

该法除无泵钻进一次可跟人较长套管外
,

其他

钻进方法由于受钻机立轴行程长度的影响
,

一次跟

人套管均较短
。

〔山 东地质三队 张星明 〕


