
一 一

只
,

一

〔
一

产 , , , ‘· 、 石 刀 ‘, ‘
’

户 、
,

一 、 一 一 、 一 ℃、 ‘ 一 、 一 、

、 一 一 、 飞 、 、飞
一

山 、 、 ‘ 一、 , 「《 一

「‘ 一 一 一 ‘ 之泣 、一之 一 一 一 一 一 认 一 犷一

, 之一 。 云川 一 , 一 卜 一、

‘ 、一 ,、 , 、 、
,

会‘ 、 飞 。 , 、 , 、, ‘

一 。 , 玉 一 、 一 、 ‘ 、一

一 飞 ‘ ,。 一, 一 。一 。 , 川

〔

金刚石扩孔器胎体与钢体的枯合问题

用无压役 责法制造金闪」子打
’

孔器
,

三鲜白精度高
、

耐磨粗少
、

可造复杂形状以及制造简单等优点
、

所以

被
’ ‘

泛采用
,

但近来发现 个别
‘

家的产品有胎体脱落
、

掉块

现象
。

其 毛要原因是制造 艺掌握不当 引起胎体脆

化
,

以及胎体与钢体粘合不好

当前
,

诸
一

家
’ ‘

为采用的胎体配方
,

都存在若找

线胀系数与钢体线胀系数不 一致的问题 这样
,

高

温火裂占时
,

籽诊占金属熔化
,

其扩散作川使胎体 ‘ 钢体

枯合 待冷却后
,

山
几 几者线膨怅系数的旅异 号

钢 一。 日
、

为
、 ‘、

‘ ’

通川胎体为 一 、
“

’ 、

, ,

二者间将会产 ’ 毫粗约收缩分离间隙 造成扩于器

的内在缺欠

改进的办法有

选择与胎体材料线胀系数一致的钢体

《 , 选择 ’钢体材料线胀系数接近的胎体 山
飞

号钢的良好 械性能与焊接性能
,

它已被务 家

选为钢体材料
,

措施 便成为 要的研究

途径 研究表明
,

合尸国选川
,

架材料 适
’‘ 动月竿 台体

齐红幻山勺含 加入线胀系数佰
、

低小 司的址合材料
,

是 习整 扦了体线 长系数的有效 ,
、

法 下砂「研试的 川配

方
,

经 ’
一

产使川 一 妙有较好的粉了卞

采川
‘

分 , 微占 次成划
”

或
’ ·

招休
‘

渺古
二次成 ’拌

’

艺
,

也能解决胎体 ‘并刊体脱裂问包 前

者是把胎休模肛
,汀专刊 分几 夫

,

装料
,

了卜
,

寸惚
,、

在钢体 卜 后者是把胎体部分按设 日丈寸预光解占成
功后 再烧焊在钢体 乙

几
·

次撇护
, ,

将钢体外径钻 定数勺以少铂刁
、

孔 不钻透 使胎体在其 卜产 ’二铆焊作川
,

也了
‘

效果
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