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则深部有矿 仅为地表矿化者
,

其指标与有矿相反
,

相关元素对为 一
、

一 和

一
。

工作中我们应用了分带性指数
、

矿床埋深判别方

程
、

预测矿床埋深的回归方程 等进行预测
,

用判别

分析和点群分析对标志带进行评价
,

都取得了较好

效果
。
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处理坑道水平钻孔烧钻事故的经验

贺 洁 样

一 年间
,

我们改变了原来用强力提拉钻

具
、

切割管材的做法
,

多次成功地处理了水平钻的一

般烧钻和严重烧钻事故
,

加快了施二亡速度 同时节约

了材料和资金
。

我们的经验可归纳为

一旦发现烧钻 立即回拔钻具
,

打开钻机

一 型 离合器
,

以避免发生新的机械事故
。

换向阀推回终止位置
,

停止钻具回拔
,

防止机械体移动
。

分析事故原因
,

侧功子处理前的准备工作
。

将油泵泵压调至撮大
,

使换肺啊频频换向
,

目

的是窜动钻具
,

松动被固结的钻头
。

然后 一手待涣

向阅柄准备给进
,

一手握离合器
,

试探转动钻具
。

在

这种情况下
,

给进比强拉更有效
。

因为在被烧钻头的

底部及四周存在着大量岩粉和浓浆
,

强力给进有可能

促使钻具向孔底轻徽移动
,

从而为处理事故创造了条

件
。

在
“
轻微移动

”
的基础上 试转钻具

,

待钻具刚

开始回转
,

便立即停止钻进
,

否则会引起新澎】烧钻
。

钻具缓慢回转几分钟后
,

用较小的油压慢慢退

回钻具
。

这时 由于钻头还不通水
,

孔内岩粉尚未排

出
,

回退钻具速度过快 也会发生烧钻
。

待钻具已能连续回转 可试着加大油压 即加

大后退力
,

即可排除事故
。


