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孕镶钻头金刚石出刃量
,

系指钻头在钻进中

金刚石出露部分的顶点
,

与其根部胎体表面的高

差
。

出刃量的大小直接影响着钻头的寿命与钻魂
因此

,

研究金刚石出刃量和有关因素
,

对合理设

计钻头
,

正确选择钻进参数
,

都有着重要意义
。

金刚石出刃量的测试方法

一
、

样品制备

对于大直径钻头
,

可垂直唇面切下一部分扇

形胎块
,

并将两侧断面磨平
,

制成样品
。

直径小

于 毫米的钻头
,

可直接进行测量
。

钻头唇面重合
。

移动横向滑板
,

使分划板上五条平行刻线

之一与被测金刚石出露顶点相吻合
,

记下横向滑

板测微螺杆的读数值
。

再移动横向滑板
,

使分划

板上同一刻线与被测金刚石的根部胎体表面相吻

合
,

再次记下横向滑板测微螺杆的读数值
,

两读

数之差就是金刚石的出刃量
。

重复以上操作
,

测出多粒金刚石的出刃量
,

求其平均值即为该钻头的平均出刃量
。

二
、

测试仪器

一 型小型工具显微镜
。

三
、

测试方法

将仪器按要求安装调试好
。

将扇形胎块试样横放在侧量台上 试样如

是小径钻头
,

可横放在事先备好的 型支架上
。

调正试样
,

使其轴线与横向滑板的移动方向一致
。

转动目镜框作视度调节
,

直到分划板上的

刻线看得最清楚为么
调整视距

,

直到被测金刚石出刃的轮廓最

清楚为止
,

并使分划板上的五条平行刻线之一与

测试结果

为减 少 多变因 素对测试金刚石出刃量的影

响
,

特制做了两个
‘

毫米的试样钻头
,

每个钻

头均开 组水口水槽
。

号钻头胎体硬度为
,

金刚石浓度为
,

个胎块上分别镶入等

量的
” , , , , ,

金刚

石
。

号钻头胎体硬度为
,

金刚石浓度

为
,

个胎块上分别镶入等量的 , ’ ,

, , , ’ , , 金刚石
。

然后在试

验台 上以相同的钻进参数和钻进时间
,

对物质的

碳化硅砂轮进行钻进
,

使钻头上的金刚石充分出

露
。

再将两个试样钻头在 一 型小型工具

显微镜下测试
,

结果见表
。
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另外
,

对在兰家沟花岗岩中钻进
、

工作层高

度已磨耗 一 毫粕勺几个不同品级
、

不 同粒度

的钻 头也进行了测试
,

数据如表
。

钻 头 全 刚 石 出 刃 皿 测 试 及 钻 进 效 一 ,
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影响出刃量的因素

由表 可见
,

孕镶人造金刚石钻头在正常钻

进中
,

金刚石出刃量约为粒径的 一 。

出刃

量的大小直接影响着钻头的钻速和寿氖
依据上述数据和生产实践

,

笔者认为孕镶钻

头的金刚石出刃量主要与下列因素有关

对比表 中 号钻头的数据
,

同时将表

中 号与 号钻头
、

号与 号钻头分别进行对

比
,

可明显看出
,

在钻头结构参数和钻进条件相

同的情况下
,

粗粒度金刚石
,

由于在胎体中包镶

面彩伏
、

不易脱落
,

因此比细粒金刚石的出刃量大
。

将表 中 号钻头的 号与 号胎块
、

号与 号胎块
,

以 及 表 中的 号与 号钻头
、

号与 号钻头分别进行对比可明显看出
,

在钻

头结构参数和钻进条件相同的情况下
,

高品级金

刚石由于强度高
,

热稳定性好
,

在钻进中与胎体

的相对磨损速度慢
,

因此能够保持较高的出刃量
。

对比表 中 号钻头和 号钻头的数据可

以看出
,

这两个钻头的金刚石浓度相同
,

但由于

号钻头胎体硬度高
,

耐磨性好
,

所以比 号钻

头上的同品级
、

同粒度金刚石的出刃量低
。

对比表 与表 中所列数据可以看出
,

表

中的 , 称 , , 金刚石虽然品级低 采

用的钻进参数也较低
,

但由于金刚石浓度较低和

所钊拍勺碳化硅砂软泊勺研磨性很强
,

因此其出刃量

比表 中的
’ 、 ’

金刚石出刃量还高
。

这说明金刚石浓度和岩石的研磨性也是影响金刚

石出刃量的重要因秦
生产实践表明

,

金刚石浓度低
,

钻头的耐

磨性就比较差
,

因此金刚石出刃量较大
,

钻头的

钻速较高
,

寿命较低 同样
,

岩石研磨性越强
,

金刚石出刃量也就越大
,

钻头的钻速较高
、

寿命

较低
。

相反
,

岩石越硬
,

研磨性越弱
,

钻头胎体

不易被磨损
,

金刚石不易出露
,

出刃量较低 特

别是在低浓助勺情况下
,

金刚石即使有出刃
,

但

由于参加破碎岩石的金刚石数量较少
,

所力哟 载

荷过大
,

而很快被磨平磨光
,

造成时效较低
,

甚

至
“

打滑
”

不进凡
生产实践表明

,

当压力
、

转速
、

水量与钻

头结构参数和所钻岩石相适应时
,

唇面力狗金刚

石才能适时出露更新
,

保持着适量的出刃
,

获得

最佳钻进效果
。

若再增加压力
、

转速或降低水量
,

就会加重钻头的磨损
,

虽然钻速会有提高
,

但会

大幅度降低钻头寿命
。

因此
,

钻进参数也是影响

金刚石出刃量的重要因氛
综上所述

,

钻头唇面上金刚石的出刃量
,

是衡

量钻头结构参数设计和钻进参数选择是否合理
,

钻头与岩石是否适应的重要标志 只有保持钻头

在钻进 中有适当的出刃量
,

钻头才能获得高效与

长寿
。


