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用袖珍电子计算器的程序求算总

导线方位
、

距离及其类似问题

张 伯 南

成都地质学院

无论是求实侧剖面总导线方

位和距离
,

或求倾斜钻孔始点至

终点的方位和平距
,

都可用电子

计算器的程序又快又准地得到任

意中间值和最终结果值
。

先用极坐标的 , ,

转换为 角坐标的
,

外

二 尺胭口

二 戒
然后把累计的

,

再转换为极坐标的
,

,法因﹄﹄方︻
‘

作日工

在实侧剖面中
,

因礴头情况或通行条件受到

限制
,

导线前进的方位常会发生变化
。

为使各弯

折导线投影在总导线 —
即始点至终点的连线

上 人们虽曾分别作出分段导线平面图
,

然后把

始点与终点连线量出总导线方位和距离 但这种

方法精度差
,

速度慢
。

用电算器则很易求得有关

数据
。

可以使用矢 计算方法
,

即求矢量的模和方

向角
。

一般求非共点矢量的模和方向角是以直角坐

标的矢量相加来实现的
。
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它们转换为极坐标的模和方向角即为所求
。

顺便指出
,

在地质工作中方位角 砂 的计

算是以正北 图上方 为 。
,

顺时针转
“ ,

数

学上一般则以直角坐标的 轴 图右侧 为 。

夕
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为此
,

度量上适反
,

又 互为

余角 但效果相同 可对比图
,

图
。

现以 一 或 吸 电算器

为例编制程序如下 第一程序
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一 电算器编制程序如下
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上述程序也适用于确定连续钻进时各测斜点

与钻孔点位间的方位和距离
。

设钻进各测斜点间

的平距 了 和方位角 价 为 米
“ ,

米
“ ,

米 飞则得钻孔点位与各测斜点间的平

距 艺 育 和方位 艺 功
。

现以
一 电算器为例演算如下
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为了使用方便起见
,

对上述程序略作补充就

可以直接输入实侧剖面和钻进工程 中的有关数

据
,

从而求得上述结果 见表
, 。

现以 一 电算器为例修编

新的程序如下 第二程序

初 回 〔互 』
匠区国 画五」国 匠亘习 匡卫习

护 二 归 刃 图



匡亘习 应工 区正〕
十

回 丘卫习 区三习 巨玉困 匣三回 匣亚习口 仁应刁

区三习 医达〕 团 区习 工泣习 区三卫 区互巫」团 巨玉困 匣工习 旺见
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其实改变抽入和显示方式
,

得的作用
。

由于第二程序中首次出现

上述补充后的第二个程序可以代替第一个程序进行演算
,

起到一举两

匡卫习 区亚 后编入 。 厦玉 』
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,

示 刀 二
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,

则 厂

,

也为 。 ,

已无实际意义
,

所以只要顺次输入 砂
,

后
,

连续按四次 区互困 过程 不管其间显示

二 育和 。 ,

最终就可先后求得 艺

以图 资料为例并参照表 规格

导城 砂 乙 刀

艺砂值
。

用 一 编的第二程序对上述数据演示如下



冈万石闻 口 厅下问 区了司 环冈 区 〕习
砂 乙 刀 井 ￡才 芝 砂 艺
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·
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结 论 别编制而难能共存选取 若能用

根据非共点矢量相加的原理
,

用可编程序 一 型电算器 可编 步内的五个程序
,

的电算器即可又快又准地求得剖面总导线或钻进 则不仅可储存上述两个程序
,

还可储存实侧剖面

孔位至终孔的平距及方位
。

中计算岩层厚度等程序
,

随意取用
,

更显得心应

对上述程序略加补充
,

可以直接输入实测 手
。

当然
,

上述第二程序替代第一程序运算也颇

剖面导线或钻进测斜有关的原始数据
,

从而求得 为方便
。

编制剖面图所需的一系列数据 参见表
, 。

实测剖面中的导线一般呈直线
,

而钻进讨

如果采用 一 型电算器
,

还可把 斜中的钻轴长
,

虽作为直线对待
,

其实多呈螺旋

上述两个程序共存其中
,

任意选用程序 因 或程 形的弧线段
,

因此后者在投影成模数和方向角时

序 匡亘习【卫习
一 型虽 多少有些误差

,

正如有些文献中所提到的
,

宜由

比前者多编一步程序 即可编 步
,

但限于分 其他途径处理
,

在本文中就不再探讨
。

岩金品位几何平均值公式

任 炳 龙

遂 昌 金 矿

岩金矿床矿石品位计算和特高品位处理
,

一直是

个有争论的问题
。

目前
,

还没有一个较为合理
、

又被

公认的算法
。

国内多数矿山仍采用算术加权平均值法

以下简称算术平均 国外有的采用三参数正态分

布曲线拟合几何平均值估值法 以下简称几何估值
。

算术平均在子样品位比较接近且没有出现特高品

位的情况下是可行的
,

并为岩金储量计算所采用 但

在子样品位相差悬殊
,

又出现特高品位的情况下就显

得不合理
,

也不准确了
。

这主要是由于特高品位处理

不合理而引起的
。

算术平均只适用常数正态分布
,

而金
,

银等元素

的品位则呈对数正态分布
,

具跳越性的变化
,

经常出

现特高品位
,

称之为
“

块金效应
” 。

遂昌金矿的品位

变化系数在 一 之间
。

有人认为出现特高品位

是偶然现象
,

主张在品位计算中将其侧除
。

其实
,

们

然性中包含着必然性
,

遂昌金矿的 一 , 一 矿体

就出现较多的特高品位
。

作者对 一 矿体金品位分布

进行了统计
,

三个中段圈入单金矿体的刻摘取样共

件
,

其中特高品位就有 件
,

占总数的
,

最高

品位
、 。 二 盯

,

为工业品位的 倍
,

为平均品

位的 倍
。

特别是 一 矿体 采场
,

在 米厚的

含金石英脉中有一条 一 米的富矿带
,

其品位

波动在 一 州 之间
。

遂昌金矿月计划出矿品位与

从选厂反馈的原矿金品位之差总在 以上波动
,

其中特高品位处理不当便是重要原因之一
。

鉴于算术平均值不准
,

常偏大
,

年代国外开始


