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主尤寒
,

以及在极复杂的地下水条件下的应变能力
。

例如 年全苏勘探技术研究所研制的浓缩乳化

剂
“

列诺尔一
”
和

“

列诺尔
,

就是这种

类型的润滑减阻剂
,

其主要组分为矿物油
、

乳化

剂
、

脂肪酸成份和多功能添加剂
,

应用于硬水和

饱和盐水等复杂的地化条件的绳索和普通双管金

刚石钻进中
,

取得了突出的技术经济效果
。

开发野生植物油脂和工业废液资源

我室研制山苍子核油润滑剂和 一 润滑减

阻剂是综合利用野生植物油 —山苍子核油的初

步尝试
。

这是有前途的工作方向之一
。

我国幅员

辽阔
,

自然条件多样
,

植物种类繁多
,

拥有的油

脂植物资源极为丰富
。

据资料介绍
,

我国油脂植

物多达 余种
,

其中 多种产量较大
。

分散

在全国各地的野外地质大队
,

如能对这些油脂进

行筛选和研究
,

能为金刚石钻头高转速钻进研制

出更多更好的润滑减阻剂品种
。

可应用含有多种脂肪酸钠盐的某些工业生产

的废液作金刚石钻探的润滑减阻剂
。

最近我室在

局属各主要地质大队进行了应用松木碱法造纸的

浓缩废液配制润滑冲洗液的生产试验
,

使润滑费

用大幅度降低
。

苏联东顿巴斯某矿区利用当地生

产羊毛脂的废液 作润滑减阻剂
,

阿尔

汉格尔斯克生产地质联合体采用液态酒糟富集物

水 钻进
,

均取得了明显的经济效益
。

实

践证明
,

综合利用这些废液
,

有着广阔的前途
。

当然
,

为保证金刚石钻头高转速钻进的需要
,

选

择润滑减阻剂的组份是十分重要的
。

但还应研究

较有效的配制技术
,

同时完善检验润滑冲洗液浓

度和质量的方法
,

以及冲洗工艺
,

从而进一步降

低润滑费用
。
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用人造金刚石复合片制做石油取心钻头获得好效果

白文凯

大庆钻井研究所

人造聚晶金刚石复合片
,

在七十年代已在国

外被成功地运用于制造石油钻头
。

特别在全面钻

头上
,

已取得了相当好的经济效果
。

我国八十年代初
,

开始对上述复合片进行研

制
。

首先是被成功地运用在刀具上
,

后来才在石

油钻头上开始试验
。

这主要是由于石油钻井对这

种磨具提出了更严格的性能要求
。

年 月
,

我们对锦州碳素厂研制的人造

金刚石聚晶复合片进行了研究测试
,

当时还有一

定的弱点
,

后经几次改进
,

使复合片的物理机械

性能得到了不断提高
,

对改进后的产品进行了如

下的测试
。

人造金刚石复合片与聚晶体抗磨性对比

表

这次试验是在 车床上进行的
,

每次

进刀量 毫米
。

由上表数据可计算出通用人造

金刚石聚晶体的磨削比平均为
,

而人造金

刚石复合片的磨削比平均值为
,

比通用聚

晶高出 倍
。

显示了它的优良抗磨性能
。

径向抗压强度

采用 吨压力机对 型复合片进行径向加

压试验
,

直至破裂为止
,

其数据列于表
。

热稳定性的测试

为选择合理的焊接工艺
,

必须对复合片的热

稳定性进行测试
。

使其在该工艺下能保持各种机

械物理性能不变
,

尤其要保持其抗磨性不降低
。
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序序号号 彼洲物名称称 厂 家家 与砂轮 的的

磨磨磨磨磨 削 比比

滚晶晶 贵阳砂轮厂厂

获晶晶 贵阳砂轮厂厂

获晶晶 哈尔演砂轮厂厂

获晶晶 哈尔续砂轮厂厂

获晶晶 上海砂艳厂厂

旅晶晶 上海砂轮厂厂

滚晶晶 上海砂轮厂厂

获晶晶 北京东城金刚石厂厂

盆合片片 娜州成素厂厂

复合片片 娜州破素厂厂

合片片 偏州破素厂厂

复合片片 偏州欲素厂厂

复合片片 愉州玻素厂厂

合片片 旅州破萦厂厂

合片片 偏州破素厂厂

复合片片 铭州砍素厂厂

复合片片 忱州成 厂厂

合片片 偏州破景厂厂

复合片片 偏州映素厂厂

复合片片 娜州破素厂厂

复合片片 偏州旅 厂厂

合片片 偏州麟素厂厂

验方式是用复合片与花岗岩石柱对磨
,

选用参数

为 车床转速 转 分
,

每次进刀 为 雍米
。

从表中看出御 ℃下对复合片加热 分钟
,

其

抗磨性无什么变化
。

抗冲击性的浦试

①将 片复合片
,

放在钢板上
,

用 公斤重

手锤连续敲击数十次时每一片
,

各片均无伤痕
、

断裂
、

脱层现象 改用 公斤大锤连续敬击 一

巧次
,

才有硬质合金断裂现象
,

但金刚石与合金

间无脱层现象
。

②用 片复合片做车刀
,

车削无幼侧的花岗

岩石块
,

车后复合片刀具无断裂
、

崩损
、

脱层

现象
。

,

序序 号号 加热前 阴比比 加热后 阴比比

平平均值值

采用
’

玻化硅脚悦结合荆 砂轮
。 焊接性能

斑

序序号号 合片尺寸 ‘米 压碎负荷荷 平均破碎负负

宜径 总厚 金明石厚 公斤 荷 公斤

必

曰

必

必
。

必

口

万

为使复合片能牢固地被焊在钻头上
,

对不同

的焊接条件
,

不同的母材
,

在 ℃温度下
,

进

行焊接
,

之后
,

对焊件的抗剪强度进行侧试
,

其

数据见表
。

襄

经侧试
,

复合片在 ℃时其合金部分与金

刚石部分间无脱层与裂纹 激大镜下观察
。

用

公斤重锤在钢板上多次敲击复合片
,

也未发生脱

裂现象
。

在 ℃温度下加热 分钟后
,

测定其

抗磨性变化如表
。

本次试验是在 普通车床上进行的
,

试

焊焊接条件件 母 材材 剪切压力力 剪切吸度度

吨 公斤 斑米

电电炉 在石墨墨
。 。

棋棋中
。 。

在在电炉盘上上
’

俐俐

在在电炉盘上上 钥钥
。 。

在在电炉盘上上 俐俐
。 。

暇暇一乙炔焊焊 钥钥
。

暇暇一乙炔娜娜 俐俐

通过上述五个方面的测试
,

说明复合片性能
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可满足钻头使用要求
。

复合片取心钻头井卞试脸效果

将三只复合片取心钻头
,

在大庆油田的四口

油井的不同并段进行了钻进试验
,

其效果见表
。

斑

钻钻头序号号 井 号号 取心简傲傲 井 段段 进 尺尺 此钻时间间 机彼钻笼笼

米 米 小时 米 小时

李 三 井井 一
。

份份

古古古 井井 一

全 了 井井
。 。 。

全 井井
。 。

攀连续取心枯进

这次试脸中
,

号钻头使用大庆 一 型

取心工具
,

号
、

号钻头使用大庆 一 型

取心工具
。

三个钻头总钻晚 小时
,

总进尺

米
,

平均机械钻速 米 小时
,

平均每只

钻头寿命 米
。

所钻岩层
,

主要有泥岩
、

砂

岩
、

泥质粉砂岩
,

岩石可钻级别在 一 级伺
。

该钻头采用九具圆弧形结构
。

每冀镶有一排

各有负
。

角的复合片
,

钻头上设计有九个水眼
,

水道设汁考虑到使其有良好排粉性能
,

以防童复

械碎岩屑
。

钻头外径用炸肠洲明石孕镶块和复合

片保径
,

内径用复合片保径 见照片
。

将复合片钻头与从美国克里斯坦森公司进口

的 金刚石聚晶钻头
、

国产人造金刚石聚

晶钻头
、

硬质合金钻头进行井下试验比较
,
已见

盆 片取心枯头瓜片

到明显的经济效果 康
。

衰

钻钻头类型型 钻头橄 井 号号 井段 进 尺尺 纯钻时间间 机彼钻班班 成 本本

个 米 米 小时 米 小时 元 米

皿 色 卫 井井
。

进口 古对井井井井井井井

古古古古 井井井井井井井

人人造滚晶晶 杏 井井
。

式式 目产 古 井井井井井井井

砚砚服合合 古 井井 ‘
。

金金 式式式 全 井井井井井井井

古古古古 井井井井井井井

复复合片式式 李三井井
。 。 。

古古古古 井井井井井井井

金金金金 井井井井井井井

金金金金 井井井井井井井

在此井段内非连续取心钻进
。
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通过对复合片的测定及对复合片取心钻头的

井下试验
,

可以看出该种人造金刚石聚晶复合片
,

具有高的抗破坏机械强度和牢靠的层面结合性能

以及良好的耐磨性
。

所以它已成为石油钻探 以

及有类似条件的其它钻探 上的优良磨具 这种

复合片所要求的低温焊接工艺
,

在当前焊接技术

飞快发展的时期
,

已能得到满意的解央 从表

中可看到
,

所用焊接工艺条件全是在电炉上进行

的
,

如能改善焊接工艺条件与技术
,

一定会使复

合片与钻头钢体间的联接强度得到提高
,

而获得

更好的钻进效果
。

靡靡
冶金地质技术装备工作会议在燕郊召开

【本刊讯 】冶金部地质局于 年 月

日至 日
,

在燕郊召开 了第一次冶金地质技术

装备工作会议
。

参加这次会议的有来 自各冶金

地质勘探公司
、

专业公 司及研究院 所
、

厂 负

责技术装备工作的领 导 同 志和有 关人员
,

共

名
。

这次会议是在全国实行经济体制改革的新

形势下 召开的
。

会议认真贯彻重庆冶金地质改

革会议精神
,

围绕如何加快地质技术装备工作

的改革步伐这个中心 问题
,

通过总结工作
,

交

流经验
,

进一步明确 了今后技术装备工作的方

针和任务
。

会议听取 了山 东冶金地质勘探公司重视技

术装备工作
,

加强仪器设备管理
,

提高地质找

矿 经济效益 的经验 西南冶金地质勘探公 司加

强技术苏备管理
,

适应冶金地质找矿发展需要

的经验 西南冶金机械厂锐意改革
,

开拓前进
,

冶勘公司机修厂努

坚持为地质勘探工

作服务的经验 鞍山地质公司重视装备管理
,

开展多种经营的经验
。

会议还听取 了 “
一九八

四年全国冶金物化探仪器设备调检工作总结
”

报告
。

会上
,

冶金部地质局副局长曾晓东同志作

了
“ 以改革精神抓好技术装备工作

,

加快技术

改造步伐
,

为地质找矿勘探服务
”

的工作报告
。

报告充分肯定 了党的十一届三 中全会以 来冶金

地质技术装备工作所取得的成绩
,

强调 当前和

今后一个时期 内
,

地质技术装备工作要依靠科

学技术进步
,

充分发挥现有设备仪器的作用
,

积极采用新设备
、

新工艺
、

新方法
,

加快更新

改造步伐
,

提高技术装备水平
,

为地质找矿服

务
。

会议还提出 了今后地质技术装备工作的任

务和奋斗 目标
。

与会代表表示 在新的形势下
,

我们 冶金

地质战线的 同志要立志改革
,

不 断创新
,

勤奋

工作
,

切实做好技术装备工作
,

为地质找矿 多

做贡献
。

【本刊通讯 员】


