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一 型
钻机讲座

, , , , 一 第四讲 一 型钻机的安装与操作

郑 超

一 型钻机在减压钻进和绳索取心操作方面与

其他钻机不同
,

因此
,

要想充分发挥钻机的效能 就必

须严格按照要求安装与操作
。

钻机的安装

钻机各部件组装时 应严格对正 找平
,

安好

定位销 拧紧螺拴
。

卡盘中心应对准天车滑轮
。

钻机底座用六根 地脚螺栓固定于纂台木

上
。

墓台木应保持平整
、

水平
,

安装牢固
。

底座的连接

孔距及孔口位置见图雌一
。
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升降机的一头
,

应牢固地固定在卷筒上
,

然后

放松
,

穿过天车滑轮
,

整齐地缠绕在卷筒上
,

不得扭转
。

连接油管之前
,

需清洗接头和管道
,

然后按图

一 逐项连接 每个接头都要装好相应的 型密封圈
,

型卡要装紧
,

不可松动
。

开钻前的检查和准备工作

‘ 检查油箱
、

变速箱
、

分动箱的油位是否恰当

检查同步齿形带的安装位置及松紧程度是否

合适
,

必要时应进行调整
,

保证运转时不产生轴向移动
。

检查各个油管的连接是否正确 油竹安装是

否妥当
,

不得有相互碰磨情况

了 为使操作手把定位合适
,

应检查
、

调整摩擦

离合器的分离杆与分离轴承端面之间的间隙
,

使其保持

在 一 毫米

空车运转十分钟
,

逐档变速
,

检查运转是否

正常
。

, 先用小泵试压
,

依次操作多路阀
,

检查给进

油缸活塞上下运行是否平稳
。

插进主动钻杆
,

检查卡盘

卡瓦开合是否正常 卡盘开启压力调至 公斤 匣米, 。

操作钻机移位阀
,

检查移动油缸固定是否牢

靠 油压是否正常 油缸移动时的工作压力为加 一 胡公

斤 厘米“ 楔紧装置是否固定紧 孔口定位是否准确

调整升降机制动装置的松紧程度
,

保持制带

与制圈接触

观察压力表和转速表工作是否正常

钻机的操作

用水平仪检查钻机安装是否水平
,

回转器立

轴角度是否准确
。

检查各防护装置是否完好 螺拴
、

螺钉连接

是否牢固
。

将钻机各部分表面擦拭干净 按润滑要求加

注润滑油或润滑脂
。

钻机操纵把手位置及阀手把位置符号见图 一 和

一

‘ 开孔钻进

①开孔钻进应轻压慢转
,

但不能用最低档 拓

转 分
,

以免突然超载
、

损坏钻机零件 最低档用于冲击

回转钻进
。

乞
、

下小于必
、

。毫米的套管或孔 口 管可使用液压

夹持器

③使用通孔直径必 或万蛇毫米的 转器开孔钻进

不稳定地层时
,

可用相应直径的套管跟管钻进
,

以求迅

速穿过

④下好孔口管之后
,

安装拧管机或夹持器
〔、

拧骨机的
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回油管和泄油管接回油过滤器 并配置相应的接头
。

加压钻进

①卡盘夹住主动钻杆
,

操作立轴给进阀 将钻具提

离孔底 然后送水
,

回转钻具
,

将给进阀手把放到下降

位置
,

钻具到孔底
,

调节系统调压阀手轮
,

观察系统压

力表
,

调到所需要的孔底压力即开始加压钻进
。

②在加压钻进时
,

减压调压阀可以调松弹簧
,

使之

不产生背压 而钻进不稳定地层时
,

也可以给予一定的

背压
,

以保持钻进速度稳定
。

③正常钻进时
,

使用小泵供油
,

大截止阀手把放到

上面即为单泵供油位置
。

倒杆时
,

手把往下放到双泵供

油位置即可快速倒杆
。

④当给进系统压力低于 公斤 厘米, 时
,

松卡盘需

操作系统调压阀的快速增压手轮
,

即卡夹阀手把放到卡

盘松开位置
,

这时推动快速增压手轮 使卡瓦完全松开
,

接着卡夹阀手把立即恢复到中位
,

松开手轮
,

卡瓦即

松开
。

⑤先脱开离合器
,

即向左推离合器操纵手把至定位

孔中
,

然后才能换档变速
。

⑥齿轮挂档应完全挂满
,

定位销插到孔位 以免自

动滑档 若有跑档现象应及时检查处理
,

不允许齿轮在

不完全啮合情况下工作
。

⑦用升降机提升钻具时
,

分动箱分动手柄应放在空

档位置
,

回转器立轴停止回转
。

⑧钻机前后移位操作时
,

可将大截止阀手把放在双

泵供油位置 加快钻机移位速度
。
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一 , 钻机操纵 手把位 图

减压 调压 阅手轮
·

系统 调压 阀 手轮 小 截

止阀 手把
, 一

大截 止阀手把
一

离 台器操纵手把

钻机移位阀干把
· 一

立轴给进阀手把 提 升制动手把

” 一 变速箱变速手把 ,卜 卡夹 阀手把 下降 制动手把
·

一 分动箱分动手柄 卜
一

绳索取芯绞 车拎制手把
一
猫

头轮离合手把

系统压 力表

、

称重操作方法

操作立轴给进阀 将钻具提离孔底 , 。一 加 , ,毫米

送水并使立轴回转 然后将给进阀手把推到顶端的
“

浮

动
”

位置 这时钻具慢慢下降 顺时针旋转减压调压阀

手轮 使钻具停止运动
,

然后按压力表称币方法操作即

完成称重工序
。

压力表的使用

钻机的压力表有系统压力表和孔底压力表两种
,

压

力范围为。一 公斤 厘米 级 压力表表面内充

油耐震
。

表上装有直接指示孔底压力的动盘 图工一

系统压力表装在多路阀压力油进口处 用以显示液

压系统的工作压力和加压钻进时的孔底钻头压力 孔底

压力表装在多路阀与给进油缸下腔之间的油路上
,

用于

称重和显示减压钻进时孔底压力
。

称重
、

加压钻进
、

减

压钻进压力表操作程序如下

丁称重 按操作规程进行钻具的称币 孔底压力表

扑盘上显的是给进油缸下腔的压力
,

待指针稳定后 转

动外圈动盘
,

使黑色刻度的零点对准指针 则对应于铮

盘零点的动盘上的刻度值即为钻具重量 如图 一 所

示
,

钻具重量为 公斤

②减压钻进时
,

首先要称出钻具贡量
,

然
孔底 、 表 减 卜调 阀

瓜瓜、、
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图 一
‘

齐种阀 手把位咒符 号 示 意图

后调节适应于钻进的孔底压力开始钻进 使

孔底压力表指针指到外动盘黑色刻度等于所

要求的孔底压力位上 图 一 厂例如
,

称

得钻具重量为 阳。公斤 若孔底给进压力为

。公斤
,

则应将压力表指针调到外动盘黑

色刻度为 叫公斤

加压钻进时
,

在称靛之后 转动系统

压力表的外动盘 将红色刻度的钻具靛量读

数对准辞盘的零点
,

然后调节系统调压阀手

轮 使系统压力表的指针在外动盘红色刻度

值上等于所要求的孔底压力值
。

例如 如图

一 所示 称敢为 公斤
,

若钻进时的孔

底压力需要 训公斤 则先将系统压力表外

动盘红色刻度上的加 公斤数位对准朴盘零

点
,

然后调压 使指针指到 公斤为止

减压 自重 钻进

钻具到达孔底前拧紧减压调压阀手轮
,

水泵送水 钻具回转 反时针慢慢转动减压

调压阀手轮 直到钻蓝到达孔底并开始钻进
。
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观察孔底压力表指针变化 当指针达到动盘上所指的孔

底压力值时即停止转动手轮
。

这时油泵卸荷
,

利用减压

调压阀产生的背压平衡掉一部分钻具重量
。

所以
,

用该

阀可灵活地调节减压钻进时的孔底压力
,

并保持压力稳

定
,

不受岩层变化和钻进速度的影响

当钻其重量等于所需的孔底压力时
,

完全放松调压

阀手轮即为自重钻进
。

①在调压过程中
,

若拧紧调压阀手轮
,

压力表指针

没有反应 则可操作给进换向阀
,

将钻具提离孔底
,

重

新调压操作
。

②在回转钻进过程中
,

升降机空载常转一 旦孔内

发生异状
,

可及时操作升降机将钻具升起
。

、在减压钻进过程中
,

系统调压阀不起作用 事前

应将压力值调到 公斤 厘米, 以备松紧
一

朴盘和钻机移

位操作
。

绳索取心钻进

绳索取心钻进配用液压绞车和夹持器
,

根据钻杆规

格选用夹持器卡瓦
,

液压绞车配用必 毫米的钢丝绳

厂钻进前 夹持器手轮需反时针拧松
,

操作卡臾阀

打开卡瓦
,

然后关闭截止阀
,

使夹持器常开 避免与回

转的主动钻杆磨擦
。

忿升降钻具时
,

升降机操作者通过卡夹阀操作夹持

器动作
。

这时钻机已移开孔口
,

为使卡盘始终保持夹紧



状态
,

卡夹阀手把应在上方的二个位置之间动作 即手

把在最上位置为夹持器夹紧
,

往下扳一个位置为夹持器

松开
,

不致影晌卡盘动作
。

③倒杆或用油缸连续提升钻具
,

可利用卡盘与夹持

器联动
,

使夹持器调到适当的夹紧能力
,

顺序操作卡夹

阀手把和立轴给进阀手把
,

即可完成倒杆或升降钻具
。

④主动钻杆卸开后
,

在提引器未挂上钻具之前
,

切

忌操作卡夹阀
,

以免造成跑钻事故
。

⑤使用绳索取心时
,

操作钻机右侧的绞车控制阀手

把 操作液压绞车的正反转和停止
。

提升取心钻具时
,

把大截止阀丰把放在双泵供油位置上
,

调节系统调压阀

使取心钻具保证应有的提升速度
。

⑥绳索取心绞车可置于机架上鸿可放在孔口附近

⑦当取心钻具提升接近孔口时 应逐渐减速直到停

止
。

在提升过程中注意卷筒的排绳情况

⑧当取心钻具提不上来时
,

可调节系统调压阀 强

力拉断系于内管上部的单股钢丝绳
,

然后提升钻杆

猫头轮和自行机构的使用

猫头轮附于分动箱右侧
,

带有分动手把
,

用于吊拖

钻杆
、

钻具及打吊锤
。

如需自行拖动钻机
,

可在钻机移

动前方钉好桩
,

固定好钢丝绳
,

绳的另一头穿过机器前

面的导轮
,

进入机架
,

经过滑轮固定到升降机卷筒上

操作升降机 钻机即向前移动
全文完

大颗粒人造金刚石晶体的失学性质

采用金属溶媒温差法培育金刚石单晶 是由美

国 公司首先研究成功的
。

我们也在两年前进行

了该方面的试验
,

目的在于用尽可能快的生长速度

培育出无色的优质晶体
。

如果用合成金刚石的具代

表性的 作溶媒
,

则可能得到 毫米左右 小时

少量包裹体的晶体
,

其颜色为黄色
。

而如果用 作

溶媒
,

虽然也能生成无色晶体
,

但是容易得到骸晶
,

因此易含有包襄体
。

在这种情况下
,

获得优质晶体

需要放慢生长速度
。

由此我们把包裹体难以进入的

溶媒作基础来制造加入各种金属的合金
,

并以这

种溶媒进行晶体的培育试验 观察了培育出的各种

晶体的颜色 研究了向 里添加各种金属的效果
。

除了在显徽镜下直观观察颜色而外
,

还测定了可见

视域的吸收光谱
。

实验方法

用图 所表示的试料组装形丸挂剥式验
,

金属

溶媒直径为必
,

厚为 用人造金刚石

和石墨粉末的混合物 做原料
。

种晶是用

直径 的人造金刚石
,

作为溶媒而采用所定比

例的合金
,

是用各自纯金属电弧熔化制得的
。

金属

的种类见附表
。

品体培灯的容器是在一个直径为必

的 高压装 置 里进 行
。

试验 条件 温度约

℃
,

压力为阴 千巴
,

保持 一 小时 可见视

域的光谱是用日立牌 型两个波段的分光光度计

测定的

签签签理理
于于
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石准加热体

氮化钠

石书

碳源

金属熔媒

铂济

品种

氮化翻

、

图 试料的组 装 形式

彩蜷多曹余垢
,

戮约

乡 , 花 ,

波长 毫微米 ,

图 各 种济媒中 牛成的 金刚 石

吸 收潜线
图中数字与附 表中的编 号 致


