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防斜措施
。

利用钻孔 自然弯曲规律
,

可改变开孔角度或

移动孔位
,

使钻孔按预定的角度和方向钻进
,

保

证钻孔的设计见矿位置不发生较大位移
,

以求达

到施工目的
。

例如
,

我们在该矿区施工的 和

号孔
,

就是在因孔斜报废一个钻孔之后
,

根

据向北施工的斜孔其顶角每百米下垂 一
’

这

一规律
,

把开孔顶角由原设计的
。

放大到
,

使钻孔基本按预计的见矿部位穿过
,

达到了施工

目的
。

地层是促斜的客观因素
,

但积极采取预防措

施可以达到控制或减少孔斜的效果
。

我队曾在银

家沟硫铁矿区施工
,

地层复杂
,

孔斜问题严重
,

因孔斜超限而报废了两个大 口径钻孔
。

了 年以

后上了两台小口径金刚石钻机
,

采取了必要的防

斜措施
,

打了 个钻孔
,

平均每百米孔深顶角变

化一般不超过
。 。

其中 号孔
,

终孔深度 米
,

顶角变化不超过
。 。

根据我们多年从事金刚石钻进工作的经验
,

在预防孔斜方面主要有以下一些措施
钻机工作时要有良好的德定性 ⋯砧机机

架与机座间的锁紧机构应当可靠
。

目前有一部分

用于金刚石钻进的钻机
,

是普通 或旧 的油

压钻机改装的
。

这种钻机在结构上不太适应高转

数钻进的要求
,

如机架的锁紧机构不可靠
,

加上

使用过程中不注意维修
,

钻机工作时
,

常发生前后

串动
,

上下跳动
,

和左右摆动
。

②钻机的上下 卡

盘必须完好
,

不许只用一个卡盘夹持钻杆工作
。

勇钻机安装必须稳固 〕刊沾后要经常检查固定螺

丝是否松动
。

以上各点应加以重视
,

否则将会引起钻具工

作不稳定
,

对于防斜是不利的
。

使用穗定接头 我们采用无压烧结法自制

有莱利特和针状硬 质合金补强的特制岩芯管接

头
。

这种接头的外径相当于扩孔器的外径
,

外圆

上开有斜水槽
。

调整钻 压 在容易发生孔斜的地层中钻进

要相应减小孔底钻压
,

我们认为较低的钻压 一般

为 一 公斤
,

较高的转数 视孔深与地层

情况而定
,

浅孔时 一 转 分
,

深孔时 一

转 分 有利于防止孔斜
。

岩芯管的长度取 一 米为宜 长的岩芯

管导正性好
,

但容易产生变形
,

对于防斜反而有

害 短的岩芯管刚性好
,

但导正性差些
。

遇到易发

生孔斜的地层时
,

使用短一点的岩芯管
,

上接厚壁

管 钻艇
,

可以同时增加钻具的刚性和导正性
,

显然对 于防斜是十分有利的
。

改进套管接手 防止套管事故

四川冶金地质 队 王 学文

目前在岩芯钻探施工中
,

下套管护壁仍然是

主要手段之一
。

我队在某矿区施工
,

冰硕层相当

厚
,

少者几十米
,

多者达 余米
,

用泥浆护壁钻

穿此层后
,

还必须下套管
。

否则
,

在继续钻进时
,

经常掉出活石
。

前几年
,

打大 口径钻孔
,

下尹

套管
,

由于钻孔较深
,

施工周期长
,

往往发生套

管或套管接手从丝扣根部折断事故
。

例如 机施

工的 号孔
,

下护 套管 米
,

钻进到 多

米时
,

套管先后折断六次
。

推犷人造金刚石钻探

技术后
,

钻孔口径较小
,

只能下价 套管
,

套管接

手的强度更差
。

为了防止套管事故
,

我们将套管

和套管接手丝扣作了改进
。

曾先后在五个钻孔共

下必 套管 米
,

最深下到 米 用金刚

石钻头钻进时
,

转数开到 转厂分
,

竣工钻孔 平

均孔深 米
,

均未发生套管或套管 接 手效扣折

断事故
。

声 套管接手的改进如图所示
。

将丝扣外径

由
一 。 毫米改为 毫米

,

丝 扣 底径山
一 。二 毫米改为 男器毫米

,

接 手内径则由
一
‘,

·

“ 毫米缩小到
·

。
·

’“ 毫米
,

这样
,

使危
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松 香 酸 钠 的 加 工 与 使 用
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,一竺十
·

姗率
·

﹄蜘丽

昆一,

‘

险断面 壁 厚 由 毫米增加到 毫米 另外
,

接

手两端各加长 毫米
,

加长部分的外径略小 于套

管内径
,

与套管连接后可加强丝扣根部的抗弯强

度
。

口 , 目 , 卜 峨口场 ‘八 卜 叭 口口

金刚石在胎体中的浓度

钻头用金刚石的数量一般以浓度表示
,

即每

一立方厘米金刚石层含 克拉金刚石
,

也就是

说
,

金刚石约占胎体的 作为 的浓度
。

浓度大
,

金刚石钻头耐磨
,

寿命高
,

但成本也高
。

一般来说
,

人造金刚石孕镶钻头的金刚石浓度在
一 范围内几乎 不 影

响其胎体强度 如果浓度

增加到 一 ,

胎体强

度相应降低 一 。

费 久生

松香酸钠 为三苯环结构 阴离子型表面活性

剂
,

由松香酸与氢氧了匕呐皂化而成
,

使不溶 于水

的梭酸变为能溶于水的梭酸钠盐
。

松香酸钠 具有

润滑减振性能是因为它的两亲结构 一端亲水基
,

一端亲油基
,

用作冲洗液时
,

它的亲水基吸附

在钻具和孔壁上
,

而亲油基则起着隔离摩擦面的

作用
,

使固体之间的摩擦变为油面之间的摩擦
,

借

以降低孔壁与钻具之间的摩擦阻力
。

由于它的亲

油基碳原子数多达 个
,

因此具有良好的润滑性

能
。

同时
,

由于松香酸钠具有降低冲洗液之 界面

张力的性能
,

使钻具的迥转阻力减小
。

皂化溶解油是我队早先使用的润滑剂
,

但由

于消耗量大
、

价格贵
,

所以配制的 冲洗液成本太

高
。

为了解决这个问题
,

曾先后采用非分散低固

相泥浆
、

水泥堵漏和钻杆涂抹润滑膏等方法
,

虽

然都有不同程度的效果
,

但都因工作量大
、

成本

高
、

辅助时间长或钻头寿命短
、

现场比较脏等原

因
,

促使我们寻找新的润滑冲洗液
。

在江西地质

科研所
、

中南矿冶学院
、

江西 地质队的帮助下
,

我队 于 年开始试制与应用松香酸钠
。

加 工 与 检 验

松香酸钠加工方便
,

设备简单 原料来源广
。

主要设备是火碱溶解预热锅 甲 和皂化锅 乙

皂化锅最好装有电动搅拌器
。

基本原料是松香和

火碱
,

在加热搅拌的条件下
,

迅速进行皂化反应
。 , 十

鱼 丛拌
, , , 。 卜

松香的皂化价为
,

即每克松香需 朽毫克
,

以 和 的克分子重量比换算
,


