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省地质局第六地质人队 妇匕国恩

现将我队在洲 号金伯利岩竹东部施 的汕沼
、

洲
一 、

加 ”三个孔的纠斜经验介绍如下

地层与孔斜情况

本区金刚石矿体 为拢性一超从性岩体 矿体

走向近东西
,

向南倾斜
,

倾角 一 旧六了石

英砂岩
、

粉砂岩
、

砂质典岩等二 ’钻性 一 级

岩层走 勺近南东 向东或北 东方 句倾斜 倾角 。一

加 由
立

地层的促斜作用
,

从南往北打的钻孔倾

角下垂 从北往南打的钻孔倾角易上漂 顶角变

化帐一
,

「米一 。
’

一 左右 不沦钻孔向南或 句北施

〔
,

方位角都是向西偏移 平行矿体走向
,

难以

达到地质设计要求 为此 我队成立
’

孔斜攻 关

小全 对 一 一 、

。 一 、

三孔进行
’

纠

斜试验 ’作
,

取得 ’ 些经验

钻孑纠斜三 项配套经验

楔子的改进 一般活楔 于梅次纠斜角度不

人 万之多一 吸一
’

左右 在宕 公促斜 作
·

污广凡币
’

勺
·

占况

卜
,

纠斜角度没 仃跑斜的角度变得快 闷此
,

往往

击 要多次纠斜 按钻孔弯曲强度计炸 征隔 一

米忧得纠斜 次

一 把 舌楔 户淞出后 要进行扩孔 在扩孔

中往往把孔内台阶扫掉 ’降低纠斜效果

使用开口式楔 ’纠 上漂时 孔径较人
,

楔

容易倒扣无法取出

活楔 定向后 在纠斜过程中 因楔铁挤 火

面小 在钻其
‘

转作川 卜 了一寸易发生偏移 造

成纠斜失败
。

如发生这种情况
,

会给 下
一

步施

带来很人困堆
。

针对上述情况
,

我们试用 ’人背角 川定式楔
·

户
。

一般来说
,

砂 仆乞米钢粒钻头钻出的孔径为

祝 一 耐 毫米左右
,

过去下偏心楔只用大锤把

换尖向后打一打
,

这样的楔 往往在份斜钻进

中易被扫坏取出 为此 我们把楔尖改成人背角
,
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超出管径约 毫米 楔子下入孔内后
,

楔身

向前微场 楔子中心线和钻孔轴心线不在一条线

上
,

使原设计
” ‘

左右的楔子
。

下入孔内后偏斜

角也只
“

左祝 这种楔子在纠斜后的钻进中
,

上

下钻具畅通无阻
。

为了使大背角楔子下入孔内时不受阻 将楔

体与偏重管连接后的中心距也偏移 一 巧毫米

图
。

背角超出管径多少
,

视钻孔超径大小而乞
为避免在下钻具时钻头的冲击以及剪切螺钉

时使棋子头产生变形
,

在楔尖背后要加焊一块补

强忱 棋尖边缘要用锉刀锉出刃角
。

下楔工序如下

下楔前按照预纠角度和偏重管做好井

上定向调整工作
。

如钻孔方位向西偏
,

则楔子的

角度应向东调整
。

下楔前
,

偏重管上部轴承必须清洗注

油
,

使转动灵流
下楔前把孔底冲捞千净

。

楔子下部连接两米多长的木塞
,

下入

孔内时要上下串动多次
,

最后慢下使偏重管稳定

后进行剪切工序
。

测斜验证楔子角度
。

‘ 下入带锥形钻头的钻具压牢楔子
,

然

后投砂约 公斤 浸泡 小时使木塞在孔内胀紧
。

下入万向节钻具 导斜钻进
。

万向节钻具 以前用钻杆连接普通钻具导

斜
,

由于钻杆刚性的影响
,

钻具与楔面形成一夹

角
,

钻具对楔体磨损大
,

导斜进尺慢
,

每次所纠

顶角较小
。

使用万向节钻具在楔子面上导斜钻进是较为

理想的
。

由于万向节弯曲角度为
“

左右
,

而楔子

向的有效偏斜角度也是
。

左右
,

两者基本相等
。

因此
,

纠斜效果很好
。

这种纠斜钻具的纠斜角度可达 一
,

从而超

过了钻孔跑斜强度
,

不仅控制了钻孔顶角的变化
,

同时也控制 了方位角偏移的程度
。

万向节纠斜器结构如图 所示
。

图中下接头 和调斜接头 间加胶

皮圈 及油封
,

以防止钢粒进入万向节中
。
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一 例面

图 密封式万向 竹 纠拼器

一上接头 一连接管 一镇母 一管

芯 一钢编管 一卡套 一联动接头

一俐球 一限侧套 一万向布 一 油

封 一调料接头 一 胶皮圈 一下接头



在上接头 连接锁紧装置
、 、

的作用下
,

将钢编管 锁紧
,

使之不

漏水
,

这是保证万向节正常工作的关键
。

调斜接头的内锥角一定要小于钢球 偏

斜角度
。

左右
。

如调斜接头的调斜角度大于钢球

偏斜角度
,

万向节 相连部件会受到严重磨损
。

万向节
、

调余股头和联动接头用 钢制造

并经热处理
。

钢粒扩孔方法 在同径纠斜的情况下
,

如

何将下楔孔段急转弯处修好
,

是顺利通过粗径钻

具的关键
。

过去我队曾用过双层双动钻具
、

阶梯钻头
、

锥

形钻头等进行扩孔
,

耗时长
、

效 果差
,

且易发生脱

落钻头等事故
。

如 一 孔
,

一次修孔就脱落

了三次锥形钻头和折断一个合金扩孔器
。

为此
,

我

们进行 了钢粒扩孔试验
。

在同径纠斜中
,

首先用小

一级 口径偏斜钻进
,

达到预计纠余撇果后
,

灌

水泥作为扩孔中钢粒的承托饥 试验效果很好
。

实践证明 硬合金对金属切削性能好
,

故硬

合金钻头对楔体破坏性大
,

而对岩石扩孔慢 用

钢粒扩孔由于它在扩孔中的滚动磨削作用
,

对楔

体破坏较小并具有扩孔速度快的特点
。

纠 斜 效 果

一 孔原设计倾角 钻进到 米时
,

倾角下垂到
。 ,

经两次纠斜共纠得顶角
‘

侮

次纠回方位角均为 十
’

。

到孔深 米时倾角

为
,

方位角为
’

米终孔时
,

实测倾角为
‘ ,

方位角为
,

满足地质设计要求
、

也就是说
,

从试验开始的孔深 米到终孔
,

倾角得到 控

制 方位角仍控制在勘探线以未
孔 和 一 孔在同一勘探线上 在

孔深 米处
,

倾角
’ ‘

时纠斜一次
,

纠得顶角
‘

即倾角为
‘ 。

到 米终孔时测得倾角为
‘ ,

方位角为
,

与原设计值接近 ,叮见

上述纠斜方法是成功的

近年西方金刚石复合体钻头

的 研 究 情 况

安丽 霞 翻译整理

金刚石钻探技术在西方各国已普遍应用
,

但

在几年前
,

金刚石钻探技术还局限在硬岩或中硬

以上的岩层中使用
。

年美国通用电气公司生

产 了一种合成金刚石与硬质合金的复合体
,

即所

谓的
。

研制这种产品的最初日的是为金

属切削加工之用
,

由于它优异的性能
,

人们用它

来代替硬质合金在钻头上试用
,

收到 了良好的效

果
。

与 研制的同时
,

二公司也

研制了同类复合体
,

称为 山
。

年通用电

气公司生产出了专门用于钻头的金刚石复合体
,

注册商标为
。

随着这种新型金刚石复合

体的出现
,

金刚石钻进软岩的效果有了明显的提

高
。

新型复合体钻头成了各主要钻头厂集中研究

的课题
,

并已取得很大进展
。

目前已有多种形式

的金刚石复合体钻头投入商业性生六
这类复合体钻头主要用于钻进 中硬以下软

岩
,

特点是效率高
、

寿命长
,

因而大人降低了钻

探成本
二

前在西德 侣 钾

盐矿的勘探中主要用此类钻头
,

钻头 平均寿命为

咬一米
,

最高达 一。米
。

金刚石复合体的合成及性能

金刚石敏合体是由人造金刚石 多 , 入体与铸造

碳化钨组成的
,

多晶体的人造金刚石在高温高压

下
‘

烧结
”

在铸造碳化钨墓体上
。

这种复合体其

有金刚石的硬度和耐磨性
,

又有硬质合金的强度

和抗冲击性
。

金刚石厚层约为 毫米
,

硬质合

金基体厚为 毫米
。

金刚石与合金之间有一薄层

中间金属
,

以增加金刚石与硬质合金的结合强度
。

几种主要类型复合体的合成条件如表
,

其性能

见表 一 。


