
刘数座标

标准漏斗粘度计 尾管内径 毫米
,

装人

毫升清水
,

流出 毫升时
,

粘度为 秒
,

得数值之间没有固定的换算公式
。

据笔者

多次试验
,

表观粘度 厘泊时
,

相当于漏斗

粘度 秒不等或相当于美国 马 氏 漏 斗

尾管内径 毫米或 时
,

装 入

毫升清水
,

流出 毫升或 夸脱时 ,

粘度

为 秒 粘度为 秒左右
。

以下就造浆试验

过程中的几个问题进行讨论

粘土和水 或加人碱 拌合搅匀

分钟 后
,

要水化 小时
,

才进行测定 测

定前再搅 分钟
,

这是必要的
。

特别是对

膨润土
,

如需加碱改为钠型
,

进行层间的离

子交换
,

时间太短是不行的
。

配浆要用蒸馏

水
,

以免水质不同对泥浆性能有影响
。

除原土进行造浆试验外
,

还可试验改

型土的造浆率
。

如加人纯碱处理后
,

试验其

造浆率
。

但加碱量要试验
,

求得合适的加量

参考离子交换数值进行估算
。

否则
,

纯

碱量加得过多
,

使泥浆粘度大大上升 此时

泥浆 值也高
,

会造成造浆率高的假象
。

加磷酸钠盐类进行处理 改 型 也 是可以

的
。

对氢粘土还可考虑加人烧碱处理
。

处理

后的粘土造浆率
,

应作说明
。

按 规定
,

要用 转 分的高速

搅拌器进行搅拌
。

在未解决高速搅拌设备之

前
,

采用 。。。一 。。转 分的常用 搅拌 器代

替
,

在预水化期间多搅拌几次
,

以补不足
,

浆
,

浓度 时为 厘泊
, 浓度 时为

厘泊
,

得两点联成一直线
,

然后引 厘泊线

与此线交点
,

可求得浓度为
,

再反算出

其造浆率数值
。

枯度 纸宁自

图 在单对数座标纸上作泥浆浓度

与表观粘度关系曲线

但侧量结果往往偏低
。

不可能一次配浆即能达到表观粘度为

厘泊
。

因此可在 厘泊范围内配制两

种粘度值的泥浆
,

然后利用在单对数座标纸

上作线的方法
,

求出 厘泊粘度时的泥浆浓

度
,

并计算出造浆率的 大 小
。

如 图
,

纵

座标 对数座标 表示表观粘度值
,

横座标

等分座标 表示泥浆浓度
。

例如某配方泥

笔者 一般是按此法求得泥浆浓度
,

再调

整加土 或水 量
,

核算是否正好为 厘泊
。

经多次试验
,

不加处理的原浆是较准确的
。

原粘土样的含水量
,

在配浆同时应进

行测定 取小样加热至 ℃烘干的方法 ,

以便换算成干土的造浆率
。

日本 方法是先将粘土样品在
℃下烘干或在大气中吸湿的方法

,

使粘土

样品含一定量水分 如 再进行

配浆 认为用干粘土造浆
,

会使粘度增加
。

而计算造浆率时
,

再加人 立 方米 泥浆量

的数值
。

为了适应岩芯钻探的情况
,

正常钻进时

要求泥浆粘度较低
。

笔者除 按 厘 泊造浆

外
,

还作了泥浆粘度为 秒 或相当于 厘

泊左右 时的造浆率 和测定各泥浆性能

数值作为参考
。

今后
,

粘土的增效或其他专门处理
, 已

提到 日程上来了
。

通过增效可得到更高造浆

率的膨润土
,

以适应配制低固相泥浆的需要
。

中国 金属学会探矿技术研讨会论文摘登

防 止 金 刚 石 钻 头 打 滑

桃林铅锌矿 徐楚明

在坑内钻进硬岩层时
,

人造金刚石钻头

常打滑 , 此时金刚石不出刃
,

钻头和岩石互

不磨损
,

钻头唇面光滑
,

金刚石有镜面反光

现象
。

钻头打滑的原因是岩石致密坚硬
,

研

磨性小
,

胎体不能在钻进过程中自磨而使金

刚石 出刃
,

因而钻头不能刻划岩石 , 岩石也

不磨损钻头
。

冶金部地质研究所卢汉民同志协助测定 分析工作
。



我矿从 年起
,

用 “红旗一 ,, 型

钻机进行人造金刚石钻进
。

最初解决钻头打

滑的办法是用砂轮锉打
。

这种办法提钻次数

多
,

劳动强度大
,

工效低
,

一个台班往往只

进尺 米
。

我们曾试用加大压力
,

减小水

量
,

甚至停水干钻
,

提高转数 最高达

转 分 等办法
,

但效果都不 好
。

后来 试验

成功 “循环水加岩粉钻进 ” 法
。

所谓 “循环水加岩粉钻进 ” ,

就是把孔

内返水回收到水箱中
,

并把水箱内沉淀的岩

粉搅起来
,

或者把水泵莲蓬 头 放 到 水箱底

部
,

用水泵把孔内返水重新送到孔内去
,

使

冲洗液带有一定浓度的岩粉
。

其作用是增加

钻头唇而与岩石的磨擦
,

磨掉包镶金刚石的

胎体
,

使金刚石出露
,

从而克服钻头打滑
。

若是孔内涌水或漏水较为严重
,

岩粉浓度不

够
,

而钻头又不进尺
,

可从样品加工室取些

岩粉加到水箱中去
。

至于岩粉的成份
,

我们用的 岩 粉 为 石

英岩
、

绢云母和绿泥石 等
,

含且
。

我们曾用 含最 很低的黄 泥作 试

验
,

基木 不起作用
,

说明岩粉 、丁,必须含有

石英等硬度较大的颗粒
。

岩粉的粒 呀不能太

粗
, 一 般 拍一 相 目为 宜

,

垮 「
,

马

加速钻 夕、及水泵的磨损
。

六粉的浓 妇眯 一
,

若所钻岩石很致密坚使
,

可增到
。

岩粉浓度越大
,

乳化冲洗液中的 皂化

油加量也应越多
,

这时钾、进 勺小 寸效率也越

高
,

如下表所列
。

在一个回次钻进中
‘

白进行过乳仲液一洁

乳 化 液 钻 进 时 效 米 时

岩 石 名 称 可 钻 级
清水钻 进 时效

米 时 皂化油
岩粉

皂 化
岩 粉

油 皂 化 油
岩粉 一

石 英 脉

角砾状石英岩

角砾状绢绿石英岩

绢绿 石英岩

注 转速 。转 分

时效 米 犷

矛仁液
’

矛六卜

〔到
丫李材 少百

乳化液 时户 分

压翻
岩阶 一

水一乳化液连续对比试验
,

结果如图所示
。

在转速 车封分
、

压力
、

岩石都没有较

大变化情况下
, 日寸效与冲洗液 性 质 关 系密

切
。

在钻进过程中
,

把水泵莲蓬头从乳化液

桶搬到清水桶
,

时效急剧下降
,

以后又搬回

乳化液捅
,

时效逐渐上升
,

当把沉淀岩粉搅

起来时
,

时效达 米
。

冲洗液中带有岩粉
,

对钻头寿 命是否有

影响呢 由于使用的岩粉主要是钻头本身研

磨出来 的
,

颗粒小而均匀
,

浓度适当
,

使钻

头和岩石的磨擦系数达到一 定程度
,

因此钻

头的磨损一般是正常的
。

我们经常观察带岩

粉钻进后的钻头
,

其企刚石出露比没有用岩

粉的要好些
。

只有当岩粉浓度太大
,

粒度太

粗时
,

才有金刚石暴露过 多
,

容易引起脱落

的现象
。

在正常情况下
,

仃钻进一米硬岩
,

钻头高度磨损
·

。

屯米
,

钻头寿命
·

般

达到巧 米
。

水 泥 浆 灌 注 时 替 浆 量 的 确 定

彭 振 维

水达水泥浆护壁堵漏的成功率目前仍只达到
。一 。 ,

其原因固然多方面
,

而水泥浆在

孑内能否不被稀释
,

即替浆量是否适当
,

是

其中极重要的一个方面
。

准确的替浆量能使钻杆内外的流体

及水泥浆 在静压平衡状态时 圈
,

到同一高 度 ‘ 二 , ,

在 提升

钻杆的过程中
,

钻杆内外 的 水 泥 浆互相混


