
目
、

胎休硬度为
、

金 刚石强

度符合一机部人造金刚石磨料试行标准所列

一 ” 规定
、

内外径用 颗金刚石

聚晶补强的热压孕镶钻头或 目混合

金刚石电镀钻头
。

小 毫米钻头 个水口
,

底部平唇或圆弧形 , 小 毫米钻头 个水口
,

底部平唇或圆弧形
。

不管使用什么口径的金

刚石钻头
,

选配的扩孔器外径比钻头外径大
。

毫米
。

使用钻头必须采取对号入座
、

排队使用

的原则
,

先用外径大内径小的钻头
,

保证每

次组装的钻具都能顺利下到孔底
,

避免金刚

石的无谓消耗
。

为此
,

要求做好钻头和扩
一

孔

器的记录
,

作为分析问题和轮 换 使 用 的依

据
。

在这次试验中
,

我们发现有些班组对这

项工作重视不够
,

忽视了对扩孔器的测量
。

另外有的记录员欠缺基本功
,

不会正确使用

游标卡尺
,

量取数据不准
,

在钻头原始记录

上出现了外径由小变大
,

内径由大变小的不

合逻辑的现象
。

钻具的选配组装要 合 理
。

使 用单

动双管钻具
,

在选配组装时要求单动性能良
好

,

异径接头
、

扩孔器
、

钻 头
、

内 管
、

副

管
、、

卡簧座等同心度好
,

内外管无弯曲
、

压

扁及其它损伤
。

内管下端与副管
、

卡签座组

装后
,

垂直位置互不分离
。

卡簧座底部与钻

头内台阶有 毫米距离
。

卡簧的自由内
径要比相应的钻头内径小 。 。 毫米

。

现

场要配备三种规格卡簧
。

相邻使用的卡簧内

径相差 毫米为宜
。

钻进技术参数的选择要合理
。

根据

岩层及机械设备的具体情况
,

合理选择技术

参数
,

是提高效率保证质量的关键
。

在比较

完整的岩层中
,

金刚石钻速与转速成正比
。

以

小 毫米钻头为例
,

机使用 一 型

钻机
,

用 一 转 分的转速 钻头外圆

线速度 来 秒 钻 进 “ 小 时 分
钟

,

进尺 米
,

平均时 效 米
。

而
机使用 一 型钻机

,

用
、 、

转 分的转速 钻头外圆 线 速 度
。

米 秒 钻进 小时 分钟进尺

米
,

平均时效 米
,

比 机的时效翻了

一番多
。

又如 机使用的 号钻头
,

在

号孔 一 米孔段用每分钟 转的速度

钻进 回次
,

进尺
。

米
,

平均时效

米
。

后来在 一 米孔段用每 分钟 转
的速度钻进 个回 次

,

进尺 米
,

平均

时效 米
,

比原来提高
。

所以说
,

要改变两江金刚石钻进面貌
,

就一定要千方

百计地把转速开上去
。

但是 要 注 意 灵活掌

握
,

不能不分岩性盲目冒进
,

对松散破碎地

层
,

转速不宜过快
,

以中
、

慢速度为好
。

就孕镶或电铸钻头而言
,

钻头单位面积

压力一般采用 公斤 厘米 艺
,

用小 毫

米钻头钻完整砂岩
,

总压力 公斤 ,

钻松散破碎层压力要轻些
, 。公斤就

可以了
。

要解决管材配套供应和加工质 对

施工中正常损耗或意外事 故 丢 失 的管材
,

供应部门要给予及时补充
。

钻杆的更换要在
日常工作中及时处理

。

按要求将单边磨损

毫米或圆周均匀磨损 毫米的 钻 杆 及 时换
出
。

对机台使用的各种管材及钻具配件的加

工质量不重视
,

往往是造成孔内事故的严重

隐患
。

要保证钻头质盆的稳定与提高 从这

次试验情况来看
,

我公司修配厂生产的钻头
质量是比较好的

,

特别是热压孕镶钻头
,

不

但寿命长
, 小时效率也比较高

。

电铸钻头寿

命短一些
,

但主要问题还在 于 质 量 不够稳

定
,

必须引起重视
,

认真研究解决
。

金 刚 石 钻 进润 滑 剂的 配 制 与应 用

夏巨卿 陆东澜

润滑减振是金刚石钻进工艺的关键问题

之一
。

以前
,

我们使用皂化油乳化液作钻进

冲洗液来达到润滑减振的目的
,

收到了一定

的效果
, 但消耗量大

,

有时供不应求
,

影响

生产
。

另外
,

皂化油价格贵
,

使钻探成木增

加
,

在漏失地层用不起
。

皂化油还对钙镁离
子敏感

,

容易破乳形成 “牛皮胶 ”
。

为此
,

我们从 年开始了金刚石钻进润滑剂的试



验工作
。

润滑剂的配制

两年来
,

我们制作过下列润滑剂
’

十二烷签笨磺酸钠溶液 用氢氧化钠

溶液中和十二烷基苯磺酸
,

或直接购买十二

烷基苯磺酸钠加水配成溶液
。

。

润滑奋 黑机油润滑膏 用黑

机油加松香
、

沥青等熬制而成
。

混合

油润滑膏 先用柴油加重油配成混合油
,

后

再加松香熬制
。

皂溶液 松香酸钠 是松香加

氢氧化钠皂化而成
。

环烷酸钠 环烷
酸加氢氧化钠皂化即得

。

癸脂皂 是

癸脂加氢氧化钠皂化而成
。

息化油 松香皂化油 是松香

加氢氧化钠
、

柴油等配制而成的
。

环

皂皂化油 环烷酸加氢氧化钠
、

柴 油 等 配
成
。

癸皂皂化油 癸脂加氢氧化钠
、

柴油
、

重油等配制而成
。

在这些润滑剂中
,

以皂化油润滑性能最
、

好
, 皂溶液次之

,

十二钠溶液又次之
。

润滑

膏也有较好的润滑性能
,

但使用麻烦
,

污染

钻具和钻场
。

我们使用的润滑剂主要是环皂皂化油和

癸皂皂化油
。

前者流动性好
,

使用方便
。

后
者排粉能力强

,

孔内岩粉少
。

两者都有较好
的润滑性能

。

润滑剂的选用

据我们实验和使用的经验
,

对润滑剂的

使用提出如下看法

钻孔在 米以内
,

孔壁完整
,

使用

皂溶液作冲洗液可达到较高的转速
。

孔深 米以上
,

或是钻孔 较浅但地

层破碎
,

孔壁坍塌
,

以使用皂化油乳化液为

宜
,

可收到较好的润滑减振效果
。

对于漏失地层
,

只要孔壁不坍塌
,

我
们主张使用皂化油乳化液

。

在冲洗液循环不

到的孔段
,

采用涂抹润滑膏润滑
。

因为自制

皂化油成本低
,

即便是铸钻进一米消耗皂化

油 公斤
,

成本费也仅 元
。

对坍塌漏失地层
,

尽 量 采 用 水泥护

壁
,

然后使用皂化油乳化液
。

如果水泥护壁

无效则只有采用低固相泥浆 混 皂 或 混皂化

抽
。

我们实验发现
, 在低固相泥浆中混皂或

混皂化油
,

不但可以改善泥浆的润滑性能
,

而且能起到降低泥浆失水量的作用
,

有利于

泥浆护壁
。

。

使用皂化油乳化液时
,

常遇到各种破

乳情况
。

按其破乳的原因
,

可分为物理破乳

和化学破乳
。

所谓物理破乳
,

是在金刚石钻
进中

,

形成的岩粉很细
,

具有很大的比表面
积

,

受到钻具的高速旋转搅拌时
,

这些岩粉

悬浮在乳化液中
。

因为脂肪酸钠与各种矿物

都有吸附性 大多属物理吸附
,

所以乳化

剂 皂 就会与岩粉相吸附
,

这样
,

岩粉就
携带去了部分皂化油

,

使乳化液中的皂化油

浓度变低
。

我们认为
,

这种破乳有利于孔内
岩粉的排除

,

使冲洗液的固相含量降低
,

有

利于减少钻具回转阻力
。

但正常钻进巾孔内

岩粉不能太多
,

可加长循环槽 和 加 大 沉淀

箱
,

并经常清除沉淀岩粉 , 在提钻前和下钻

后用大水量冲孔
。

另一种是化学破乳
,

是冲洗液中 吃斗 、

龟 与皂中的 一
一

发生化学反应
,

生

成不溶于水的钙镁脂肪酸盐
,

从 而 发 生破

乳
。

化学破乳的情况又有下列两种

地表水破乳 在条件许可的情况
下 , 尽量寻找较软的水来代替硬水

,

或者对

硬水进行软化处理
。

地层破乳 在钻进含有钙镁矿物
的地层时

,

地层中的钙镁矿物质进人冲洗液

而发生破乳
。

如果岩层可钻性级别较低 如

结晶灰岩
,

孔壁又较完整
,

这 寸转速较低
也可获得较高时效

,

可采用抗破乳性能较强

的十二钠溶液作为冲洗态 如果地层较硬而
又破碎

,

孔壁不完整
,

或孔内渗出硬水
,

则

只有在钻具上涂抹润滑膏
,

最好还在冲洗液

巾多次少量地加入皂化油 这种皂化油应不
含或少含松香

,

以免形成 “牛皮胶 ”
,

这

对润滑钻头
、

钻具
、

水泵等有好处
。

润滑剂的试验

试验情况如表所列
。

试验情况分析

松皂皂化油也有较好的润滑性能
,

但

加多了或破乳后会形成 “牛皮胶 ,, ,

堵宋钻

具水路
,

粘连钻具内外竹
,

影响正常钻进
。

在 米孔段曾发生 “牛皮胶 ” 破乳现

象
。

在孔深 至 米处
,

乳化液严贡破



回次数 孔深 米
所用润滑
剂 类 型

加量 转速 转 分 电流 安培 岩石名称 备 注

一环 皂 油 角岩
、

石膏 】钻杆上有薄油膜

夕卡岩化石青

松 皂 油 闪长扮岩
加 多了

,
钻具内外

管枯住了

环 皂 油
闪长扮岩

,

少量石青 钻杆上有油膜

环 皂 油 石 青 地层破乳 , 钻杆光亮

抹黑油青
、

环皂油
石 青 加少 皂化油

环 皂 油
角砾岩

,

少 石膏
钻杆上有油膜

武 皂 油
角砾岩

,

少盆石青
钻杆上有光滑油膜

武 皂 油 角砾岩 ,

少量石膏

癸 皂 油 角岩
、

磁铁矿

癸 皂 油 磁 铁 矿 钻杆上形成较厚油膜

未 加 磁 铁 矿 停加皂化油

癸 皂 油 。 花 岗 岩 钻杆上形成光滑油膜

乳
,

但因使用的是环皂它 化 油
,

没 有形成
“牛皮胶 , 现象

,

只是钻杆上油膜被破坏
。

皂化油消耗量大
,

钻进所需电流也增大
。

后

改用涂抹黑机油润滑膏并加适 量 环 皂 皂化

油
,

收到了较好的润滑效果
。

。

孔深 米左右
,

钻具转速 转 分
,

环皂皂化油和武汉皂化油相比
,

润滑效果相

差不大
。

癸 乞它化油的基础油是在柴油中加人

重油
,

所形成的油膜较光滑并有韧性
。

癸脂

是一种较好的浮选剂
,

排粉能力强
,

孔内岩

粉少
,

冲洗液中固相含量低
,

所以在 。米

左右的孔深
,

钻具转速 高 达 转 分
。

可

见
,

使用自制润滑剂配制乳化冲洗液
,

在润

滑减阳上取得了较好的效果
。

钻 孔 事 故 的 预 防

宋 志 强

多年来的实践使我们越来越深刻地认识

到 作为一个探矿工作者如果不抓事故的预

防工作
,

就势必陷于事故的处理工作中
。

为

了消灭或减少孔内事故的发生
,

我们根据具

体情况拟定了预防孔内事故的措施
,

获得了

较好的效果
。

这些措施是

孔内岩粉不得超过 米

每次升降钻具时清理循环系统
,

水源

箱沉淀的岩粉不得超过。 米
用两个宽沉淀槽串联

,

以加速岩粉沉

淀
,

其规格为长 米
,

宽 米
,

高。 米

回次投砂量 一 公斤
,

孔底残留钢


