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通过热压孕镶人造金刚石钻头的生产实

践 , 逐 步认识至作为胎体材料的金属粉料的

氧仕刘钻头性能有严重影响
。

国此 , 研究金

属粉料的氧北影响
。

退火还原工艺
、

防氧化

措施等对提高钻头的质量甚为重要
。

热压孕镶金刚石钻头对胎
体性能的要求及影响胎体
性能的主要因素

热压钻头的烧结属于有液相存在的热压

烧结过程
。

所用材料为多种金属粉末
,

分别

作为骨架成分和粘结成分
,

经热压烧结成胎

体 , 用来破碎岩石的贪刚石为胎体所包镶
。

所以胎休的性箭是决定钻头质量的主要因素

之一
。

根据孕镶钻头碎岩机理和在井内的工作

条件
, 一般要求胎休的性能应有足够的强度

、

合适的硬度
、

合适的耐磨性
、

对金刚石有较

好的悯湿性 粘结金属刘骨架金 属也应有较

好的润湿性
、

与金刚石尔续脸胀系数差要

小
、

烧结泪度应低等
。

决定胎体性能的主要因素是 胎体材料

成分配比和原始粉料的性能
,

如粒度
、

内应

力
、

氧等杂质的含量 粉料的混合工艺
、

混

合料的组装工艺
、

烧结工艺制度等
。

、 ,

而月幻成酷体利料跳
、 、

”、 、 、 、

等也均可秘氧化为
、 、 、 、 、 、

等
。

新买夕跳金属瑕料
,

牡别是匆过一 定时

间存触的粉刹
,

均有环 困石埃以掌什现象
。

一 般拿孔厂颧色变探
、

纤妙
,

即仗是没有明

显鱿色变及纤妙
,

轩续拿讹他已经发些
。

而

且这些粉刹黝粒木身一 般灼曲于有户应功而

有加工硬化现象
。

由于金属拿孔教匡存毛禾粉沫栽粒响加
工硬什砚象

,

必定影叩泪合制冬压湘禾炊结

坦若
, 刘钻头但徘造咸恶 劣影晌

。

有掖和存在跳烧结过程要求必预有一定

的固掖和比例
、

掖和刘固和必颊有软好的润

湿性
、

固和在掖才『内必频有一定傲溶解度
,

才能保订煌结过程中的扩散
、

流动
、

物理化

学反应过积的正常进行
,

保丝得到理想的烧

结体
。

但是
金属氧北牡跳炸点一 般高于纯金属

,

金属粉末肇什后贝右正常炊纪
一

工艺条件下
,

粘纪金属的氧北物还呈团范
,

狱少了掖朴数

量
,

而得不到致密的炊纪体
。

妙

常用胎体金属及其氧化物的熔点

金 国属 熔点
。

斌 化 物 熔 点

二 粉料氧化后 对热压孕镶 金刚
石钻头性能的影响

由于原始粉料含有氧杂质
,

加之粉料存

放
、

混合和混合料组装
、

烧 结 工 艺 的不合
理 , 一定会造成粉料表面氧化

,

增加粉料中

氧的含量
。

这样就仗金属粉料含有金属氧化

物
。

不仅比较活泼的
、 。 易 被 氧 化 为
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沁涪金属中有引木身仗氰化牡夕固态
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存在
,

则严重的影响对骨架金属 的

湿润性
, 阻碍液相湿润固相颗粒的表面

,

不

能使液相充填固相颗粒间听 隙
,

甚至被排

出到烧结体的表面而梳失
,

得不到致密的烧

结体
。

金属粉末氧化 , 造成粉末颗粒之间呈

非金属状态接触
, 严重地阻碍原子的互相扩

散
, 阻碍液相对固相的溶解

,

因而也得不到

粘结相呈合金化的致密的烧结休
。

由于金属粉末氧花物的存在
,

’

阻碍冷

却时的再结晶凝聚过程的正常进行
,

造成结

晶偏析
, 影响胎体的均匀性

,

得不到均匀 的
‘

烧结体
。

对以上四种不良影响的分析
,

可用混凝

土绍构来比喻
。

要得到致密坚固的混凝土结

构
, 必须将作为骨架材料的砂子

、

石头先用

水把其表面洗净
,

作为粘结材料的水泥必领

是新鲜无水化结块的
仁,

若砂子
、

石头表面有
’

泥土等脏物
,

水泥已水化结块
,

是得不到致

密而坚固的混凝土结构的
。

由此可见
,

使用氧化粉料必定得不到性
、

能合乎要求的致密胎休
,

釜刚石世必然包镶
·

不牢 最终造成钻头强度低
、

不耐磨
、 ’

寿命

低
。

即使热压的石墨枝具高撮时 产生 保

护气氛
,

对粉料可起还原反应
,

但 量很

少 , 烧结时间又很短
,

也只能对表面的接触

部份发生作用
。

为提高和稳定钻头胎体性能
,

就必须严格按工艺要求对所用粉料进行退火

述原处理后再用
。

” 性胎体粉料的配比和其它各种条件乙样

的情况下
,

所用粉料在使用前退火还原与否
,

钻头性能与使用效果有非常明显的差别
。

性之 目的 , 又要防止粉料在退火还原出炉时

再氧化和加工硬化 , 且不使粉料发生粘结
。

退火还原工艺
一般退火还原温度可按下式计算

笼互 烙

式中 退 退火还原温度
,

按绝对温

度计算 ,

郊 金属的熔点
,

按绝对温度

计算
。

我们选用的温度为
·

“

青铜
“

“

时间 高温区 小时

低温区 小时左右

退火还原介质 氢气 一
退火还原后的处理 按原粉料的数 目过

筛 , 有粘结现象的筛上物经球磨后再过筛 ,

封装待用
。

四 粉料的合理保管

粉料退火还原后呈纯金属态
,

很活泼
,

粉粉料状态态 岩 性性 胎体硬度度 钻头数盆盆 平均寿命命

未未 还 原原 日 , 公级中中 三 米米

还还 旅旅 粗粒花岗岩岩 米米

易祖氧化
。

应注意合理保管
,

防止再氧化
。

最好用磨口 瓶装 , 用一般瓶装时 ,

瓶

盖应封蜡
。

封装好的粉料应存 放 在 玻 璃干燥器
中

,
随用随取

,

随取随盖
, 尽量减少暴露在

大气中的时间
。

·

一

每批还原料在合理保管的条件下 ,

使
用期限不应超过 天

。

应特别 主意 扮的保管
, 、

因 粉在
一般条件下不能进行还原

。

使用前要认真检

查其颜色
,

若发现颜色由白灰变为较深的灰

绿
、

揭
、

灰黑
,

黑等色
,

即说明已氧化
,

不

能使用
。

注 , 衰中还原粉料除 粉外
,

其它均按工

艺进行退火还原
,

并在十天 内使用
。

三 粉料的退火还原工艺

粉料的退火还原处理一定要达到去除或

降低氧等杂质
,

消除加工硬化
,

改善容积特

城、

、

如,一褪矛刀三二况留悠拣
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