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活 套 液 压 割 管 器
‘

林 乔 才

在钻探施工中
,

由于种种原因造成套管

起拔不出和粗径钻具取不上来的情况是不少

的
。

于是
,

产生了各种割管器来割断处理
。

目前现场常用的割管器有液压式
、

离心式和

偏心式的三类
。

离心式割管器
,

其割刀盘外径必须比被

割套管 或岩心管 的内径小 毫米
,

否则难于通过套管下到预定深度
,

刀刃在下

人过程中也容易被碰坏
。

割管时
,

刀刃甩出

和切割所需的力
,

就靠其回转 产 生 的 离心

力
,

所以在顺利情况下
,

割管 时 间 也 需很

长
。

偏心式割管器
,

其割刀盘最大半径大于

被割套管的内径 , 刃尖虽能接触管壁
,

而切

割时所需的给进力
,

要靠钻杆预弯产生的弹

割
。

切断后停泵
,

弹簧推动活塞顶杆上行
,

活塞顶杆下端锥体离开刀头后端
,

此时提动

钻杆柱
,

刀头刃端上方的斜面碰击被割断的
上段套底部

,
便退人刀架里

,

整个割管器便
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力
。

这个弹力的大

小是不易掌握的
。

所以使用起来也不

够理想
。

普通液压式割

管器
,

我队已用了

十多年
,

实践证明
,

其工效较高
,

操作

容易掌握
。

它的结

构如图 所示
。

由

刀架
,

刀头
,

外套
,

弹簧
,

活塞顶杆 和接头

等组成
。

当它下

到预定深度时
,

开

泵送水 或泥浆
,

靠液压推动活塞顶

杆
,

压缩弹簧
,

活

塞杆下行
,

挤压刀

头向外伸出
,

刃尖

接触管壁并进行切

随钻杆提出地面
。

有

时被割断的上段套管

没有被孔壁挤卡
,

便

被捎带上来
。

割断一

次 仅 需 一 分 钟

用离心式和偏心式

割管器却需 个

小时
。

液压割管器

也有其缺点
, 如 常

发生整泵
,

割刀有时

退不回来
,

适用范围

不大等
。

活 套 液 压 割管

器
,

就是针对上述问

题改革而成的
,

构造

如图 所示
。

它由活

套
,

刀头
,

刀架
,

外 套
,

弹 簧
,

活塞顶杆
,

接

头 等组成
。

活套液压割管器
的工作原理与液压割

管器相同
,

但有两个

特点
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在外套 的上部壁上有二个 小 毫米
的泄水眼

,

以 消除割管时发生整泵的现

象
。

弹簧处于压缩状态时
,

泄水眼的位置在

活塞顶面以上
。

按所需切割套管规格
,

逐 一 配 制活

套
,

实现一器多用
。

常用的套管和岩心管是

中
、

中
、

小 和中 等四种
。

我们将刀

架外径设计成中
,

用以切割小 的管子
。

在
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退刀斜面 毫米

曲匕

刀架装刀孔的上方
,

沿圆周均布三个 的

固定螺钉孔
,

与三个装刀孔分别错开
“ 。

另

外
,

设计三个活套
,

其外径分别为
、 、

,

而内径都是 毫米
。

每个活套壁上相

对刀架上螺孔和装刀孔的位置
,

分别加工三

个稍钉孔和三个装刀孔
。

需切割某一规格的

套管
,

把相应规格的活套套装在刀架上
,

并
用三个埋头螺钉固定

,

装上刀头便可使用
。

经过二年多的生产实践证明
,

活套液压

割管器工作准确可靠
、

效率高
,

一器多用
,

即一个机台只备一个割管器就能割多种规格

的套管
。

要充分发挥活套液压割管器的优点
,

取

得良好的工作效果
,

在设计
、

制造和使用方

面
,

应注意

装刀孔断面尺寸为 毫米
,

刀杆

断面尺寸应为 宽 高
,

表面光

洁度应为 一
。

顶杆杆身半径 即顶杆圆柱部分 加

刀头全长的总和尺寸
,

应比被割套管外壁半

径大 毫米
。

刀头刃部长度要比被割套管壁厚大
毫米

,
‘

以便可靠地割断套管
。

见图
。

在合金片上方
,

加工 一 毫米长的

斜面 图
,

作为退刀斜面
。

装刀前先用黄油充填活 塞 顶 杆 以下

刀架 内腔及装刀孔
,

然后 装 人 全 部刀

头
。

装完全部刀头后
, 用布将刀架包住

,

防止刀架下人孔内时刀头沿出碰坏刀刃
。

,
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深大的水成元素的矿床时前景更大
。

诚然
,

解释水化学资料常常是很复杂也 这是由于
对天然水中的元素行为起作 用 的 因 素很多

地质
、

气候
、

物理化学因素
。

为了进一步发展这些方法
,

必需更加深

入地发展这些方法的理论基础
,

其中包括

详细地查明晕的形态和大小之间与地质
、

气

候因素的关系 , 化学元素在原生晕和次生晕

中的存在形式 , 天然气体和溶液通过不同岩

石的扩散和渗滤
,

以及溶解度
、

淋滤和吸附

作用等
。

指示元素和化合物有若很乖要的意义
,

这是由于它们具有很高的迁称能力
,

因而是

埋藏于深部矿产的最适宜的指示剂
。

例如
,

挥发性的碳氮化合物对于汕气矿藏
,

射气对
于放射性矿床

,

汞对于汞
、

锑和多金属矿床

等等
,

都是这样一些指示剂
。

目前已知的指

示剂元素还很少
,

将来无疑全增多
,

这就扩

大了应用地球化学找矿方法的可能性
。

,

大家知道
,

化学元素的表生迁移在相当

大的程度上取决干气候条件
,

即取决于热量

和水分
。

因此
,

为了进一步发展地球化学找

矿方法的理论
, 必而注意娥观地球化学

。

在

景观地球化学的基础上
,

应当研究区域的地

球化学分区
,

目的是确定哪些地球化学方法
对于某一区域来说是最合理的

,

确定对其中

的每一个区域特征的地质的和物理一地理条

件下如何应用它们
。

在此
,

地球化学任务与

地质学
、

物理地理学
、

气侯学
、

土壤学
、

植

物学及其它许多自然科学的任务紧密地交织

在一起
。

本文列举的某些地球化学任务
,

与矿床

成因问题和找矿问题—近代
地质学的最重

要问题
,

都有着直接的或间接的关系
。

从上述

讨论得出
,

在地质部门中
,

掌握研究自然对

象和自然作用的物理化学方法
、

善于阐明自

然对象及其作用的地球化学专家应当起很大

的作用
。

地球化学专家应会获得自然体成分
的精确定量资料

,

应会利用这些资料来
一

寻找

新矿床和新型矿物原料
。

显而易见
,

地球化
学家的工作应当与其它地质学家的工作全面

配合进行
。

只有这种配合
,

地质学家才能解

决我们面前的那些根本问题
。
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