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泥浆泵是我国自行 设计制造

的卧式单作用往复泵
。

它比老式 。泥浆

泵重量轻
、

解体性好
、

使用维修方便
,

对钻

探设备换装
、

轻便化起到一定的作用
。

我队使用 泥浆 泵 有

年的时间
。

初期用于泵送清水
,

问题较少 ,

后来用于泵送泥浆
,

发现该泵适应性差
。

在

结构设计上存在一些缺点
。

通过总结使用经

验
,

并听取维修人员的意见
,

我们逐步做了

一些改进
。

经过一年来的改装试用
,

我队现

有这类泵 包括以前闲置未用的 已全部改

装投人钻探生产使用
。

使用改装泵的矿区条

件是 岩层破碎易坍塌
,

施工钻孔深

米
,

合金与钢粒钻进
,

全孔泥浆冲洗
。

经长期使用检验
,

泵的水量
、

压 力 达 到要

求
,

机械故障减少
,

大修周期延长
。

现将改

装部分介绍于下
。

原泵头靠柱塞与密封工作
, 用于输送

泥浆有以下缺点 ①当启动水泵不吸水时
,

瓷柱塞容易炸裂 ②泥浆含砂对密封件磨损

快
,

泥砂易串进密封圈间排不出去
,

形成柱

塞面偏磨
,

破坏密封 , ③更换密封圈频繁
,

而且拆装不方便
。

为此
,

我们将柱塞改成缸

套胶碗 见附图
,

凡标名者为改装零件
,

缸套配以 形密封圈组成端面与径向二 道密

封装在泵头缸体孔内
,

用顶套
、

顶套盖
、

顶

缸螺栓及原缸盖 改加 螺 孔 固

定并调整顶缸螺栓压紧
。

装胶碗时应予先将

胶碗内塞
、

扁螺母
、

胶碗坐
、

胶碗组装成一

体
,

用专门工具装人缸内后与拉杆
、

封顶螺

母连接
。

胶碗为空心半球形自压式
,

工作中

可自行调整补偿磨耗减量
,

一直使用到报废

为止
。

原曲轴箱与泵头联接处为骨架式橡胶

油封密封拉杆
,

油封易损坏
,

而且必须分解

泵头才能更换油封
。

现场更换油封既不方便

又不及时
,

造成曲轴箱漏油
、

泵头泥浆串入

曲轴箱内
,

致使十字头
、

连杆瓦
、

连杆小头

铜套等零件过早磨损
,

发生机械事故多
,

检

修频繁
。

一般使用一个月左右就要检修
。

有

时因为串入泥浆严重
,

几个班就磨穿铜瓦并

损坏连杆
。

现改装成塞线密封
,

由笼线坐
、

塞线压帽
、

塞线套及塞线组成
。

塞线密封的

优点是 , 可 以随时调整或更换塞线来改善密

加长套管而扩大孔径
,

则必须先将原套管上

提 毫米
,

并于孔 口 夹持吊住
,

然后

再下人割扩器至套管底部
,

从上向下扩孔
,

直至套管所需下到的深度为止
。

如果是为了

灌注水泥或高分子聚合物而扩大孔径
,

则割

扩器应从灌注的孔段上下盘开始扩孔
,

以保

证灌注的孔段与完整孔段紧密相连
。

为了保

证质量
,

扩孔段的下界不能直到孔底 , 以免

下 套管或灌注时受岩屑等堆积物的影响
。

在

扩孔过程中
,

除与上述割管过程相同的注意

事项外
,

还必须注意缓慢地向下或向上移动

割扩
一

器
,

或上下串动割扩器
。

以后者扩孔效

率较高
,

但孔径不匀
。

这一点必须考虑到
,

虽对灌注水泥或塑料无妨
,

而对下人套管有

害
,

所以上下串动割扩器扩孔时
,

要注意来

回数次进行扩孔
,

方可保证孔径大体一致
。
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封状况
。

从而保护曲轴箱机油不外流
,

泥浆

不串人
,

延长零件使用寿命
,

延长检修周期

达 个月左右
。

原进
、

排水阀盖与阀杆 导 向 孔 为一

体
,

导向孔磨损后即需更换阀盖 结果阀盖

成了大量易损件
。

即使能修复使用也得拿回

修理车间重挤羊孔镶套
。

备件加工与现场领

用
、

维修
,

颇 多不便
。

现改成阀盖
、

盖形螺帽
、

导套三件组成
。

导套孔磨损可 随 时 更 换导

套
。

阀盖可利用 旧阀盖改制
。

阀盖中间车一

螺孔
,

车去原孔凸台
,

装 上 导套

与盖形螺帽即可
。

但原阀杆超长部分应截去

。毫米方能使用
。

也可 另设计新阀盖增加内

腔高度而不改变间 汗
一

长度
。

原进
、

排水阎组件的橡胶垫压制在铁

件上
,

送外加工必须先加工阀杆半成品
。

送

外压胶很不方便
,

而且要用粗径钢材加工成

细杆件
, 材料浪费较大

。

现改 由 阀 杆
、

阀

垫
、

阀片
、

阀托组成
,

并去掉阀弹簧
。

这样

只有阀片送外加工订货
,

且消 耗 件 只 有阀

杆
、

阀片两种
,

加工使用方便
,

也减少了钢

材消耗
。

原变速机构双联齿轮滑块槽过窄
,

拨

叉转动妨碍慢速齿轮啮合
,

一般啮 合 约

到 齿宽
,

造成齿轮过早磨损或 变 形
,

变

速机构常发生故障
。

由于泵头改装成缸套皮

碗后
,

缸径增大为 毫米
,

在相同转速下
,

水量增加
,

在正常设备 配 套 使 用情况

下
,

设置快速挡已没有必要
,

变速机构即可

取消
。

这部分改装只须取下变速构件
,

在传

动轴上增加一轴套
,

把慢速齿轮对齐定位即

可
。

原三通阀组 由于构造复杂
,

更换易损

件不便
,

改由 省闸阀联、三通开关阀组
,

使用
、

更换较为方便可靠
。
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