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」、口径钻进是地质岩心钻探的一项重大

技术改革
。

为了减少金刚石的消耗
,

降低钻探

成本
,

采用硬质合金 包括针状合金 钻头和

金刚石钻头进行分层钻进的方法
,

目前已普

遍推广
。

但制作小口径合金钻头所需要的空

心钢料货源短缺
。

为此
,

我队 在党委 领导

下
,

依靠老工人
,

改装现有设备
,

利用废旧

钻杆为原料压制成钻头坯
,

镶焊成小 口径合

金钻头
,

满足了生产的需要
。

我们制作的小 口径合金钻头有 小
、

小
、

妇 三种规格
,

所用的废旧钻杆相应为

小
、

小 或 和中
。

制

作工艺流程如下
废旧钻杆 , 下料 锯割

今
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十
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压制 在压力机上进行

料

车制内外元与端面
寺
加工丝扣 在旋风倪头上进行
于
钻头坯

以上工序在车工间加工
, 以下工序转焊工间

一
飞

冲压 。针状合金槽 冲床 冲压 或铣削 合金相
十

摆镶 针状合金块

小 口径针状合金钻头

‘,十

压力机系利用油压钻机的一对油缸及废

岩心管焊制成的
,

由电 动机带 动高压 油泵
可用油压钻机的 一 型油泵 供

给动力油
,

活塞杆的上升或下降则用油压操

纵阀 可利用油压钻机的操纵阀 控制
,

压

力的大小通过控制油门来实现
。

压模由上凸模和下阴模组成
。

上凸模用

以压制钻头 坯的内元
,

下阴模 用以压 制外

元
。

下阴模分左右两页
,

左页焊死在坐板上
,

右页可以移动
,

以便退料
,

工作时靠限位器
定位

。 ’

江苏省第六地质队 徐光鑫

岩心钻探施工中
,

常见的卡钻事故有

井壁掉块卡钻
、

套管脱扣卡钻和落物掉入孔

内卡钻等等
,

而对钻孔槽沟卡钻尚未引起注

意
。

近几年
,

我队在栖霞矿区钻探施工中
,

经常发生钻具在提钻过程中途被卡住
。

起初

也认为是孔壁坍塌或钻孔超径造成的
,

当一

般卡钻事故来处理
,
结果越处理越复杂

。

特

别是钻杆折断在槽沟孔段中
,

断头靠在槽沟

里
,

往往不易找到
,

因之
,

处理时间长
,

甚

至报废管材和工程量
。

年以来
,

我队施
工的 个钻孔中

,

就有 个钻孔由于槽沟卡

钻被迫在矿层中停钻
。

尤其严重的是理 号

孔
,

施工时间长达七个月
,

处理事故 天
,

报废进尺 米
,

报废钻杆 余米
、

套管
。。余米

。

给国家造成很大损失
。

通过对几个钻孔的调查研究
,

认真总结
经验

,

终于初步摸清了槽沟的成因
,

并掌握

了槽沟卡钻的处理方法和予防措施
。

槽沟卡钻发生的原因

施工矿区地表以下 米为象山层
,

主要为石英砂岩和粉砂岩
。

石英砂岩为中粗

颗粒
,

致密坚硬
。

粉砂岩松散破碎
,

夹有粘

土质页岩
,

由于岩石软硬互层
,

在钻杆回转

和上下钻具的机械力作用下
,
孔壁局部产生

横向破坏而形成槽沟
。

所施工的钻孔一般为 一
。

斜孔
,

在钻杆柱自重作用下
,

沿孔壁下侧形成自然

轨道
,

久之就将孔壁磨出槽沟
。

锁接手直径 小 一小 毫米 大 于
钻杆

,

升降时刮削孔壁
。

孑深时
,

起下钻速度快
,

由于钻杆自

重和快速下降产生冲击力使孔壁下侧受到接

手凸缘的铲削作用
。

钻孔施工周期长
,

起下钻具频繁
,

对

孔壁下侧磨损严重
。

槽沟卡钻处理方法

槽沟卡钻的特点是钻具在提升过程中被

卡在中途提不上来
,

也有极少数钻孔在下钻

— —



途中受阻
。

卡钻的部位变化无常
,

不像一般

掉块或探头石卡钻总发生在某一位置
。

有时

大口径长钻具上下无阻
,

而直径较小的短钻

具则下不去
。

一般来说
,

槽沟卡钻事故的处
理较因难

,

尤其是钻杆断头靠在稽沟里
,

用

普通捞锥或钻杆钩子往往下不去
,

用长钻具

下去扫孔后又提不上来
,

常扫脱在钻孔里
。

如 号孔
,

先后有四套钻具扫脱阻留在槽

沟里
,

使事故复杂化
。

槽沟卡钻处理方法主要采用打
、

扫
、

拉

顶
。

当发现钻具被槽沟卡住时
,

先用吊锤向

下打下去
,

然后开车向上扫
,

边扫边拉
,

将

槽沟扫通
,

一般能处理上来
。

如上述方法处

理无效
,

钻杆被扫断
,

可用一般处理卡钻事

故的方法进行处理
。

予 防 措 施

使用钻杆橡胶箍
,
减小钻杆与孔壁环

状间隙
,

上下钻具时起到导正和缓冲作用
。

使用优质泥浆
,

减少 岩层 溶胀
、

坍

塌
,

保持孔壁完整
。

锁接手两头倒角
。

小 钻杆配用锁接

手的直径不大于 毫米为宜
。

不用取粉管时
,

岩心管接锥形异径接
头
。

为了利于向上扫孔
,

在异径接头的锥面

上镶焊 排合金
。

采用钻挺加压
,

使钻杆在超径孔段保
持拉仲状态

,

减少钻杆与孔壁的接触
。

以上对槽沟 卡钻问 题的认 识还很 不全

面
,

有待在今后的实践中进一步深化
。

江苏八一 队 李天舜

针对这种情况我们设计了小 口径钻孔用的钻

杆弯曲打捞器
。

。

原理与结

构 如图所示
,

偏心杆在下接头
凹槽内受弹簧的
作用与 七部钻杆
保持

。

偏角
,

但

可绕轴活动
。

下

人小口径钻孔中
时

,

偏心杆受孔

壁推力
,

压缩弹

簧
,

偏心杆处于
垂直状态即可下

人孔内
。

打捞器结构
简单

,

由 上 接
头
、

下接头
、

弹

簧 弹簧丝直径
毫米

,

弹簧外径 毫
米

、

弹簧座
、

偏心杆和轴组

成
。

轴的两端加工成大倒角
,

用静配合与下接头装配后焊

牢
。

钻
·

杆
·

打
·

捞
·

器

江苏省地质局四队探矿科

我队在施工矿区进行小口径 金 刚 石 钻
进

,

岩层坚硬
,

一般 级
,

而下部则为
较软的大理岩

,

钻孔超径严 重
。

钻 杆 折断

后
,

由于上部孔径小
,

打捞时使用弯度大的

钻杆下不去
,

钻杆弯度不够又找不到断头
。

操作注意事项 选一短钻杆
,

一头与

打捞器偏心杆相连
,

一头接矢锥
。

短钻杆不

要超过 米
,

以免弹簧力量不够
,

致使偏心

杆不灵活
,

弹簧座及偏心杆活 动 部 分 加黄

油
,

下接头凹槽用黄油全部封闭
,

这样可减

少泥砂进入弹簧座内
,

保证偏 心 杆 动 作灵

活
。

打捞器上部接 米岩心管作导向
。

下钻时要慢
、

稳
,

钻杆立根丝扣要拧紧
。

当

打捞器下到断头位置
,

先用管钳来回晃动
,

使偏心杆弹出
。

矢锥碰到断头后
,

施加适当

压力扭动
,

压力不能过大
,

否则破坏孔壁
。

打捞器也可加工成反 丝
。

若 孔 内阻力

大
,

可下反丝打捞器
。

。

使用实例 机在唐家墩矿区施工
时

,
孔深 米

,

钻杆在 余米处折断
。

先用弯钻杆
、

小偏心
、

下两套钻具导向处理
均无效

。

后用小 口径钻杆弯曲打捞器
,

下到

孔内转动两次就找到了断头
,

接上后将事故
钻具全部打捞上来

。
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