
加 工 钻杆 接 手 专 用 设 备

朱 德 善

钻杆接手是地质勘探施工中用量很大的

易损件
,

加工时需要钻孔
、

车扣
、

铣槽等多

道工序
,

往往因加工效率低
,

跟不上钻探施

工的需要
。

为了扭转这一薄弱环节
,

适应生

产发展的要求
,

在贯彻鞍钢宪法
,

大搞技术

革新和技术革命的群众运动中
,

我们因陋就

简
,

改制成功钻杆接手钻孔和铣槽两种简易

专用设备
。

经两年多的生产使 用
,

效 果很

好
。

钻杆接手钻孔机床

钻杆接手和粗径钻具的上接手用料
,

一

般都是圆钢或厚壁钢管
,

加工时 都 需 要 钻

孔
,

然后车扣
。

在车床上钻孔
,

用人力给进

是比较繁重的工序
,

而且效率低
。

我们在一

台旧车床的尾座右端加装了一个给进机构
,

解决了这个问题
。

尾座给进机构及工作原理 如图 所

示
,

尾座 内的钻套 的一端装钻头
,

另

一端紧固螺母 内穿过丝杆
。

丝杆右端的

链轮 是空套在上面的
。

丝杆的右半部分是

空心的
,

内装有推杆
,

外装有牙嵌离合器
,

这三者用销钉 穿过
,

销钉可在丝杆的

槽内作轴向移动
。

手轮 与丝 杆 用 螺 纹连

接
。

手轮 右旋时
,

带动推杆借助销钉推动

牙嵌离合器前移
,

与链轮 上的牙嵌结合
。

链轮转动时便带动丝杆旋转
,

从而使钻头

给进
。

螺钉 是限制钻套旋转使之只作轴向

移动的定位螺钉
。

手轮 通过平键与丝杆连接
,

是手工操

作时用的
。

转动手轮 可以实现钻头给进或

后退
,

但应先向左旋转手轮
,

使离合器分

离
。

支承座 用夹板和螺钉固定在床身
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上
。

它一方面承受链条的拉力
,

另一方面还

装有过桥链轮和链条的压紧轮 图
。

给进传动系统见图
。

动力通过操作手

把传到机床丝杠
。

固定在丝杠另一端的链轮
,

通过链条把动力传给链轮
,

再传到链

轮
。

链轮 是为了绕过床身而设置的过桥

链轮
。

链轮
、

和链条均采用自行车零件
。

开动机床
,

扳动手把使丝 杠 正 转 或反

转
,

即可实现钻头自动给进或后退
。

退刀速

度高于给进速度
。

使用条件 对中碳钢钻孔
,

切削量如

下表

卫卫 右
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走 刀 最最 切削速度度 转数 转 分
毫米 转 米 分
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。

若机床精度高
,

可采用较高的切削速度

和较大的走刀量
。

冷却液用肥皂水
。

使用效果 实现了自动给进
,

因而减

轻了劳动强度 给进均匀
,

减少钻头磨损和

折断 比手工给进提高效率四倍
,

每班可钻

直径 毫米
、

深度 毫米的孔 个以上
。 ,

接手料在钻孔前
,

应将端面车平
,

并掏一小

窝
,

以免钻孔偏心或钻头折断
。

钻杆接手双面铣床

钻杆接手双面铣床如图
,

在安装工件

的支承盘两旁
,

对称地装有两个铣刀支承
,

分别由两台封闭式 一 型 冠的电动

机带动
,
转动手轮 可使铣刀支承在导轨上

移动
,

以调节铣刀的吃刀深度
。

手轮 是给

进手轮
。

操纵手轮 使工件支承盘沿导轨移

动
,

实现手工给进
。

在给进丝杆的另一端装

有皮带轮
,

通过皮带与减速器输出轴上的皮

带轮相连
,

可以实现自动给进
。

因不常用
,

图中未予表示
。

全部机构安放在水泥制作的

床身上
。

结构特点 图 是双面铣床沿铣刀杆

中心线的横剖视图
。

图中省略了左半部分的

铣刀支承结构
,

只画出了与之对称的右半部

分铣刀支承结构
。

支承座 内的空心轴 上安装有两盘单

列圆锥滚子轴承
,

右端装有皮带轮
,

铣

刀 靠螺纹装在带 号莫氏 锥 度 的 刀杆

内
。

刀杆用螺杆 拉紧
。

皮带轮旋转时带动

铣刀旋转
。

装在支承底下的螺母
,

由丝杆

推动
,

使整个铣刀支承相对 于 导 轨 移

动
,

因而转动手轮 可以调节铣刀的吃刀深
度
。

吃刀深度调好后
,

应旋紧定位螺钉 见
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图
,

使铁刀支承固定在导软

上
。

导轨则紧固在床身 上
。

装在支承盘 座孔中的工

件 是用 螺栓
、

螺母夹紧

的
。

工件上端有带凸缘的夹紧

垫片
,

螺栓头嵌人滑板 的

形槽内
。

支承盘与滑板用螺

钉 连接
,

固定在滑板内的螺

母 由丝杆 推动
。

操纵丝杆

上的手轮就能使滑板连同工件

沿导轨 前进或后退
。

使用条件 铣刀外径为

毫米
,

转数 转 分 ,

切削速度 米 分 走

电动机
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图 冬 双而铁床外貌

刀量 毫米 , 吃刀深度 毫米
。

铁刀结构如图
。

刀体上镶焊有三片 巧 硬质合
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画 双面铣床横剖面

面铣床
,

两面同时连续铣削
,

每次可以夹装接手 个
。

冷却液
,

又是手工修磨的铣刀
,

因此

金
。

合金片外出

刃 毫米
,

主

切削 刃 前 角 为
。 ,

过渡刀刃宽
。 毫米

,

与

主切削 刃 成
。

角
。 公

一
使 用 效

果 过去在牛头

刨床上加工钻杆

接手槽
,

每次刨

两个接手
,

只能

刨一面
,

因而效

率低
。

现在用双

力口工效率提高 倍
。

由于没有用

铣刀寿命较低
,

每把铣刀 铣 接 手 槽

。 。个后便需修磨或更换
。

节节从月
,,
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