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台 式 自 动 切 割 机

—人造金刚石专用附属设备之一
陕西冶金地质勘探公司修造厂技术科

在毛主席革命路线指引下
,

冶金地质战

线在大力推广人造金刚石钻进方面
,

取得了

可喜的成果
。

目前
,

人造伞刚石的合成
,

大

量使用石墨片
,

很多生产单位是用石墨棒在

普通小车床上切制的
,

效率低
,

劳 动 强度

大
,

远不能满足生产需要
。

为 解 决 这一问
、

题
,

我厂组织了 “三结合 ” 小组
,

到各兄弟

单位参观学习
,
设计试制成功台式自动切割

机
。

试用证明 性能良好
,

是一台高效率的

专用半自动多工位机床
。

生产率达 件 小
’

时
,

除人工装料外
,

其余加工过程都是自动

循环进行
。

大大减轻了劳动强度
,

提高效率

倍以上
。

其结构紧凑
、

操作方便
、

工作可

靠
。

外貌如图
。

传动系统如图
。

结 构

本机床主要由机身
、

回转机构和传动机

构组成
。

机身安装于圆形床座
一

上、 主电动机

轴端装有砂轮片
,

起切削作用
。

另有一驱动

电机
,

通过安装于床身前部支架上的行星皮

带轮蜗杆轴等传动机构
,

以带动回转机构
。

在回转机构的转盘上有 个工位孔
,

等

表

竺⋯
二

吐温 加量 凝固时间 , ,
克 分 百 江

。

固绪体孔隙小
, 强度

高 , 怪击不碎
,

防渗

性好
,

澎胀倍数为
,

其它变化不大
。

实践表明 ①用柴油改性氰凝浆液
,

开

始时
,

随柴油加量增加
,

氰凝浆液膨胀倍数

大减
,

强度与防渗性能增加
。

当柴油加到某

一合适值时
,

浆液性能达优质
。

如再增大柴

油加量
,

浆液膨胀倍数略有减小
,

但固结体

孔隙较粗大
,

质硬而脆
,

防渗性能差
。

②随

柴油加量增大
,

浆液在水中的分散性随之减

弱
,

凝固时间延长
。

增加乳化剂的加量可避

免上述弊病
。

③仍保持原浆液其它特点
。

总之
,

氰凝浆液加人少量柴油便可获得

明显降低浆液膨胀倍数
,

提高强度的效果
,

试试验序号号 浆 液 配 比 克 灌注次数数 待干时间间 灌 注 效 果果

小时顶顶顶聚体体 二丁醋醋 丙酮酮 吐温 三 乙胺胺 柴油油油油油油油油油油油油油油油油油油油油油油油

与与与与与与与与与与与与与与与与与与与与与与与与与与与与与与与与与与与与与与与坍塌物固结强度高
,

扫孔后下钻顺利
。。

冬冬 装浆液时
,

灌注器球阀打开
,

浆液排出
,,

在离孔 口 米处凝结
。

固结体强度高
。。

效果如试验

注 灌注孔号 一
,

灌注孔段 让 米
,

水位离孔 口 米
。

塌严重
。

用水压式灌注器灌注
。

岩层为凝灰质角砾岩
,

极破碎 , 坍

并可优选柴油加量以适应钻孔不同条件从而

扩大了氰凝浆液护孔堵漏的应用范围
。

柴油

来源广
,

价廉
,

使用方便
,

因此柴油改性氰

凝具有实用价值
。
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图

台式自动切割机外貌

距分布于 小 圆周上
,

可同时装人 根石

墨棒
。

当回转机构绕主轴旋转时
,

各石墨棒

依次经过砂轮片而被切割
。

当石墨棒转至砂

轮片一边时
,

被弹簧片自动压紧于夹具的

形槽中
,

进行切割
。

当转至另一边时
,

弹簧

片自动松开
,

石墨棒靠自重落到托盘上
,

当

继续回转至接近砂轮片时
,

又被夹紧并离开

托盘
。

托盘可用螺钉调节其高低
,

从而达到调节石墨片的切割厚度
。

切割方式
,

可有三根棒料同时进入切割区
,

消除了空程
,

每件平均生产节拍为 秒
, ‘

每小时可切 件
,

比车床切料提高工效

倍多
。

自动化程度高 除人工上料外
,

其余

生产过程全部自动进行
。

可进 行 多 机 床管

理
,

大大减轻了劳动强度
。

加工精度高 切割的石墨片尺寸偏差

很小
,

表面光洁度高
。

工艺适用性广 不仅可切石墨片
,

而

且也可切同规格 中 毫米 的 钢管 例如

生产人造金刚石用的导电管
,

实现一机多
用
。

但切割钢管时
,

砂轮片磨损太快
, ‘

有待
今后研究改进

。

主 要 技 术 参 数

石墨棒直径小 毫米 , 长度 。。 。

毫米 , 切削厚度 一 毫米

切削速度 米 秒

送料速度 毫米 秒
,

外形尺寸小 毫米

净重 公斤

特 点

切削力小 采用薄片砂轮切

割
,

线速度高
, 切削力小 与车刀

比较
、

,

工作只需要 很 小 的 夹紧
、

力
。

实践证明
,

用弹簧片夹紧
,

其

压紧力均匀
,

工作可靠
,

切割过程

平稳
,

不仅适用于石墨棒
,

也适用

子钢管
。

生产率高 采用多工位连续

一 一

,,,

遇遇

阵阵
‘ ““

电电动机机
型型

二 转 分


