
高频淬火钻杆的使用
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为了配合小口径钻进
,

从 年起我队

使用了禽频淬火钻杆
,

取得了较好效果
。

奋 使用条件
·

离狱淬火钻杆坪格 中 钻杆 米 气

徽祖车内扣
,

接头用我队小电弧炉炼的铸钢

材料
,
结构粗糙

,

质量较差 , 今 钻杆

米
, 壁厚

,

”毫米
,

不欲粗车内扣
,

接箍用二

铬钢制
,

未经调质处理
。

。

钻进地层 大理岩
、

长英大理岩
、

掩

闪石英大理岩
、

辉绿辉长岩
、

角闪熔岩磁铁

矿
、

钠卡熔岩
、

变质钠熔岩
、

石英钠卡岩
、

、

石英脉以及磨擦性较大的砂岩
。

岩石可钻性

级
。

钻进方法 金刚石
, 合金 包括针状

合金 分层钻进
。

开孔用普通大口径钻进
,

钻进筱盖层下套 管 护 孔
,

然后用小 或今

毫米钻头一径钻到底
,

分别配用今 或中 钻

杆
。

钻进技术 , 教 转速 年以

前
,

用中 钻头最高转 速 为 转 分
,

后改

造了 一 型钻机
,

最 高转 速达 叨

转 分
。

随着钻机的改进
,

小 钻头 转 速 由

转 分增高到 转 分
。

用千米金刚石钻

机
,
最高转速开到 。。。转 分

。

轴 心 压

力 正常钻进中
,

今 毫米金刚石钻头和 小

八角柱状合金钻头轴心 压 力 为 公
’

斤
,

针状合金钻头为 公斤
。

小 毫

来金刚石钻头 公斤
, 合 金 钻头 。

一 公斤
。

冲洗液 开孔多用普通泥
浆、

’ ·

卞套瞥后角清永钻进至终孔
。

年后

在清水中掺 , 编的皂化油润滑剂
。

二 使用情况

小 内丝高频淬火钻杆自 年 月

日起在四号机使用
,

至 年 月 共 开 动

个台月
,

完工钻孔 个
,

平均孔深

米
,

完成钻探工作量 米
,

测量钻 杆 外

径
,

一般为 毫米
,

最小 毫米
,

最大
,

毫米
。

磨损表面光滑
,

有 金 属 光
泽

,

极少数几根钻杆表面有螺旋形的磨痕
。

小 高频淬火钻杆 自 年 月 日在

十四号机开始使用
,

至 年 月 共 开 动

个台月
,

完工钻孔 个
,

平均孔深

米
,

最大孔深 米
,

完成钻探工 作 量

米
,

钻杆外径磨损后还有 一
,

毫米
,

最大处 毫米
,

最小处 毫米
,

磨损表

面光滑
,

无异样磨痕
。

使用过程中
,

钻杆断的很 少
。

中 钻杆

徽粗外径小于 毫米时
,

如不及时复墩
,

丝

扣部分壁薄
,

强度低 , 易折断
。

中 钻杆接

箍折断较多
,

特别是转速加快到 转 分以

后
,

班班有断接箍现象
。

这是由于未作调质

处理所造成
。

三 我们的看法

耐磨性离
。

中 高频淬火钻杆已 使用

近三年之久
,

钻进 级岩石及磨擦性较

大的砂岩
,

一般外径磨损 毫米
, 如按

。 毫米淬火厚度
,

还可以用一年以上
,

但要及时修复
。

今 钻杆 使 用 个月
,

外

径磨损 毫米
,

如技同样情况计算
,

还可使用二年多
, 比普通钻杆寿命长

,

特别

是使用润滑剂后
,

磨损会更少
。

抗压性能好
。

除正常压力外
,

个别情

况孔底压力达 公斤左右
,

也很少有断钻

杆现象
。

在今 口径 多米孔深
,

小 钻杆

几次跑钻
,

中 钻杆在 余米孔 深 跑 钻
,

均未将钻杆徽弯 当然与孔径小也有关
。

能适应小口径高速钻进
。

除了个别钻

杆质盘较差或钻杆徽粗部位磨薄未及时修复

而折断外
,

一般转速 开 到 转 分和

用千米金刚石钻机开到 。 。转 分时
,

脚 钻杆未折断过
,

小 。钻杆中部也朱断过
。
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’

水 接
一

头

湖南省地质局四 二队

为了适应我队当前大
、

小 口径钻进并用

的实际情况
,

我们设计了一种轻便适用 的

一 型水接头
,

其结构见图
。

在选定方案时
,

粉重考虑了如下几个方
面 召

加工简单
,

耐用
,

重且轻
。

大
、

小
口径钻进能通用

。

适用于关门门式提引器

起下钻
,

实现塔上无人升降钻具
。

修理方

便
,

容易更换磨损件
。

该水接头在半年多时间里经 台小口径

钻机使用证明
,

在中深孔用 转 分高逮

钻进
, 工作灵活可靠

, 易维修
,

得到钻探和

修配工人的好评
。

内食
‘

隔水早
、

瀚橄爪

滚珠抽承

梦
、

‘

滚珠轴承

透自 了年小口径钻探经脸文流会资料

鹭鹭产产

】】】
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减少事故
,

相应提高了效率
。

四号机
使用老钻杆

,

特别是首批日本钻杆
,
发生断

钻事故
,

处理困难
,

曾 一 次 处理 天和

夭
,

严重影响生产
。

改用今 高频淬火钻杆

后
,

断钻现象少了
,

偶然发生断钻事故
,

钻

杆断头平整
,

不到一小时就处理好了
。

年
, 四号机在使用高频淬火钻杆前的 月份

台效为 米
,

月份换用高频淬火钻杆台

效达 米
,

月份进尺 米
。

年创月

进尺 米记录
,

年进尺达 米 超额完成

年计划
。

十四号机使用 小 高频淬火钻杆 ,

孔内事故最少
,

占总 台时的
, 分 年九

月份也创造了月进 米的高产记录
。

这种高频淬火钻杆最适合小 口 径 钻

进
,

也可用于大口径
,

但应配备强度相适应

的接头
。

选 自 年小 口径钻探
任脸交流舍资什


