
介绍一种锥形合金扩孔钻头

广东冶金地质大三三队

在中硬 以上岩层中
, 用普通合金钻头扩

孔
,

存在如下缺点 ①容易崩刃 ②合金片

磨损快
,

难于保持孔径
。

因而扩孔 效 率 很

低
, 又大量消耗钻头

。

原因是 合金片镶在

钻头底部同一平面上
,

由于钻具的振动
,

合

金片受力不均
,

且受冲击 , 合金片数量少
,

每顺合金片受力较大
。

针对这一情况
,

我队锡山分队在实际生

产中设计了一种锥度为 的锥形合金扩孔

钻头 如图
,

是用小 钢砂钻头锻造
,

焊

上 型八角柱状合金制成
。

合金 块 沿 圆

周 等距排列成六排
,

另在锥体上部加焊六排

合金块
,

每排三颗乡 合金块棱边均朝外
,

出

刃为 毫米。

使用这种钻头扩孔时
,

井壁岩石在较大

面积上与钻头刃均匀接触
,

形成许多个扩孔

阶梯 , 又由于合金块多 , 每颗合金 受 力 较

小
。

因此
,

扩孔速度快 , 合金磨损很小
,

钻

头使用寿命长
,

几十米钻孔可一次扩完
,

不

必提钻 , 钻头导向性好
,

可保证不扩歪孔
。

使用实例 ① 机 号 孔
,

一 米 孔

段需要扩孔
,

其中 米为角岩和少量夕

卡岩
,

米为夕卡岩和细粒花岗岩
。

原

孔径为 毫米
,

用中 锥形合金钻头扩孔

只用了 小时
,

不提钻一次扩孔完毕
。

钻头

上的合金块无一崩刃
,

磨损很小
,

钻头还可

使用
。

② 机 号 孔
,

一 米孔段

需扩至中 毫米 原孔径为 毫米
,

岩石

一一一 ,

创创
,,,,

为细粒花岗岩和少量夕术岩 用中 和中

锥形扩孔钻头分两次扩孔
,

经 小时即全部

扩孔完毕
。

③同一钻孔
,

在细粒花岗岩孔段

出了事故
,

需扩孔套取事 故 钻 具
,

用中

锥形扩孔钻 头 从 米扩孔至 米
,

只用 了六个半小时
。

当孔内漏水
,

或在干孔内扩孔时
,

则需

把钻头底部封死
,

另在其侧面由下 至 上 钻

个出水孔
, 以保证冲洗液从侧面把岩粉

冲走
,

并充分冷却钻头
。

否则合金块与岩石

干磨
,

岩粉带不出去
,

阻力很大
,

钻机带不

动
,

扩孔无法进行
。
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