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黔拼 用好人造金刚石 钻头的体会

吉林冶金地质勘裸公词六 六队

我队所在矿 区是个硬岩区
。

建队以来投

入了大量钻探工程
,

但由于 钻 孔 深
,

效率

低 , 一台钻机一年只 能 打 两
、

三个五
、

六

百米深的钻孔
,

而且常发生质量事故
,

因而
·

形响了矿区的勘探和评价工作
。

为了解决硬

岩地区的深孔钻进问题
,

我队千去年进行了

人造金刚石钻探试验
,

组建一台试验钻
,

打

完两个钻孔
。

今年开动三台钻机
,

至五 月份

已完工四个生产孔
。

总进尺 米
,

共投

入人造金刚石钻头 个
,

消耗 个
,

钻头寿

命超过百米的有 个
,

钻头最高寿命 米
,

平均寿命“米
。

各项技术经济指标超 士钢粒

钻进
,

对比见表
。

下 人造金刚石钻头钻至终孔
。

除 号孔

外
,

其余均为
“

斜孔
。

三 设备与钻其 一 型钻机
一石 西己用六方主动钻杆

,

班电机
,

最高

转速 转 分 , 型钻机两台
,

用卡槽

式主动钻杆
,

手轮加压器加绳轮挂重加压
,

立轴最高转速 转 分
。

钻具为双层单

动岩心竹
。

四 冲洗液 皂化溶解油配制的乳化
液

。

二
、

几点作法和体会

一
、

生产条件

一 钻孔所沮岩石百分比如衰
。

二 钻孔给构
、 ‘

和 为

坑内钻孔
,

用 中 钢粒钻头开孔
,

下 小 井

口管
,

换 中 人造金刚石钻头钻进一定深度

稍短于机上钻杆长度
,

换 小邓人造金刚
石钻头钻至终孔

。 、

和 为地表

钻孔
,

用 小 合金钻头开孔
,

下 今 井 口

管
,

换小 钻头钻至硬盘
,

下 小 套竹
,

用

一 不断提离思想认识 ,

树立严绷的

工作作风

人造金刚石钻进的特点是口径小
、

间除

小
、

水量小
、

转速高
,

稍不注意就会发生打

坏钻头或烧钻等事故
。

机在一次配 钻 具
时

,

把有裂缝的钻杆下到井里去了
,

结果出

现返水量大
、

泵压低
、

进尺快的情况
。

当时

班长也感到有问题
,

钻了一个多钟头提钻一

肴
,

钻头磨损严重
。

为了吸取教训
,

这个机
台立即召开了全体会

,

认真分析了事故的原
因

,

并订了两条制度 一是下钻前要认真检
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米出现裂隙漏水

米以下岩石破碎坍掉

‘ 米 有 裂隙漏水 在

米
、

。米
、 一 米

、

米及

米处岩石破碎

匀

’

通 、一 , 米 及 ‘

。
·

一 一
,

、 术裂隙友百

、 米岩石破碎 米

处漏失

孔深 米时涌水
,

涌 公升 分

米处有一破碎带

查钻具 , 二是钻进中一旦发现问题应即提钻

处理
。 “三八 ” 机台自组建以来 , 主要技术

经济指标一直保持较好水平
,

因而个别同志

一度产生了 “ 差不多” 思想
。

有一次
,

班长

行错了压力表
,

整个回次都是低压钻进
,

结

果把钻头打坏 了
。

针对这些问题 ,

机长组织

全机人员认真学习毛主席有关教导
,

进行反

骄破满的自我教育
,

对 照 大 庆人 “三老四

严 ” 的作风
,

找差距
,

订措施
,

使大家增强

了主人翁的责任感
。

一次下钻时
,

钻具已下

到 米深
,

发现钻头下错了
,

她们不怕麻烦

不怕累 , 马上提钻换了钻头
。

在打 号钻

头时
,

她们更是从严从细
,

发现岩心堵塞
,

及时提钻处理
,

使这个钻头的寿命 突 破 了

米的最高水平
。

全机台钻头平均寿命达到

米
。

二 以用好钻头为 , 点
,

合理挂择钻

进 胜玉摘好技术级作

钻进参数的选择 依据是钻头的磨揭

情况和台时进尺
。

钻压 采取逐步提高钻压 值 的 方

法
,

摸索与本矿 区主要岩层相适应的钻压
。

开始把钻压定在 公斤左右
,

水量
、

转速控

制 在 一 定
,

值 水 量 公升 分 , 转速

转 分
,

每回次增压 公斤
,

如果台时进尺

提高
,

钻头磨损正常
,

下 回 次 再增压 公

斤
,

每次增压都做 回次的稳定试验
。

初

步试验结果
,

钻进安山岩 级 一般钻

压为 公斤
,

钻进石英闪长岩 了

级 钻压可略高于此值
。

例如 “三八 ”
机台

使用首钢勘探公司生产的胎 体 硬 度 “

的 号钻头时
,

钻压 分斤
,

时效仅
·

米 时 , 而钻压增 加到 公斤
,

时效达

米 时
,

钻头磨损并未增加
。

打了 个

回次
,

进尺 米
,

钻头 单 众高度磨损平均

为 毫米 米
。

水量 送水量大小对钻头磨损有影

响 表
。

如 号钻头
,

水量过小
,

台时

进尺 虽高 提高
,

但钻头磨 损 也 大

增加 , 因为水景小
,

泵压低
,

不仅
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排粉不 良
,

而且相对增 加了钻压
。

通过对钻

具称重获知
,

泵压为 一 公斤 匣米 时 ,

给钻具的反作用力达 公斤
。

表 中

号钻头说明
,

水量适 当可提高台时 进 尺
,

而钻头磨损并无显著增加 只增
。

因此
,

在选择钻进参数上
,

我们把

送水量放在第一位
,

保证充分冲洗 的 前 提

下
,

取适当小的水量来选定钻压
,

使钻头磨

损较小和获得合理的台时进尺
。

认真搞好技木操作 作法足坚持实

践第一
,

出现问题
,

发动群众及时 研 究 分

析
,

认真总结经脸教训
,

在反复实践的基础

上
,

统一认识
,

统一操作
。

各班要共同打好钻头
,

川高时效
,

低磨损作为各班选择钻进参数和搞好操作的

衡里标准
。

操作岗位不 离人
,

集中精力
, 听准

两声 机械和井内
,

看好两表 泵压
、

电

流
。

一

卜钻前
,

上钻后
,

班
一

氏必须亲自观

察钻头变相
,

对钻进中出现的问题
,

提出分

析意见
, 作好回次钻进的班长记事

。

卡簧的内径与钻头内径的配合尺寸

技 毫米配用
,

弹性差的卡簧则按
。 毫米配用

,

无弹性的卡簧禁用
。

钻进破

碎岩层时按下限尺寸配松些
。

其它如确保孔底清洁
、 一

井钻 具 的 检

查
、

钻头排队使用
、

特采残留岩心
、

轻压慢
任

转扫孔等操作注意事项仍应严格遵守
。

钻进中常遇现象的判断与处理方法

①效率下降
,

电流也下降
,

是堵心
,

可

稍提起钻具慢扫 ,
无效则提钻 , 效率下降

,

电流不下降
,

是金刚石出露不好
,

稍加压力

如效率不回升
,

立印提钻
。

二 匆泵压升高
,

水量变小
,

足堵水
,

可提
起钻具后停车观察

,

憋泵严重则及 士提钻
。

③井内突然发生振动声
,

立即将钻压调

轻
,

响声消失
,

是压力过大
,

可继续钻进 ,

调压后仍有响声
,

是岩心破碎
,

可稍提钻具

慢扫
,

响声消失可继续钻进 , 如响声不断
,

应提钻检查 ,

换胎体硬度较高的钻头钻进
。

三
、

儿 点初步认识

一 钻头寿 命与金刚石 张度 ’关
。

我

们用过北粉产的 个 水 口 钻头
,

效果都很

好
,

金刚石是长沙产的 , 质量好
、

强度高
。

这 个钻 头 总 进 尺 米
,

平 均 寿 命

米
,

最高寿命达 米
。

二 个水口 的钻头比 个水 日 的效

果好
。

我们用了 个 水 口 的钻头有 个才’

过百米
,

而 个 水 口 钻头只有 个扫
‘

过百

米
。

从用过的一些 水口 钻头来看
,

只靠近

水 口 两侧的唇面处有一些金刚石 ,

而中部均

已露出胎体
,

且有拉沟痕迹
。

这除了金刚石

分布不均以外
,

似 与通水条件有矢
。

另外
,

无论 水口 或 水口 钻头
,

均在每个胎块的

唇面中部发生岩粉堆积
,

陌宕粉下面的金刚

石 都 发 生崩裂
。

如果将水 口数增加且做得

窄 毫米 而浅些 毫米
, 保持内

外水槽的一定深度 内深外浅
,

对迅速排

除钻头唇面的岩粉
、

冷却金刚石或许是有利

的
。

三 用千米钻机进 ’人造金 刚 石 钻

进
,

在 米井段采用绳轮加压
,

钻头普

遍产生内喇叭与内台阶变相
。

共川允 个钻

头
,

寿命低的 了米
, 最高 寿 命 也只 工

米
。

用同样新钻头 金刚石粒度 目 , 胎体

硬度
,

水口 在油压给进钻心上试 ,

钻进 个回次进尺 米
,

磨损正常
,

这说明

千米钻机绳轮加压不均
, 加之立轴间隙大

,

钻机不稳
,

产生震动而引起钻头非正常变相
。

四 首钢勘探公司产 的钻头水 口处易

发生裂纹 ,
一

叮能是外水槽磨 得过 呆
,

降低 ’

水槽处钢体的强度
。

我们还用过本公司做的

四个电铸钻头
,

平均寿命 米
。

存在的主

要问题是胎体软 , 结构不致密
,

内径保径性

能差
。


