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清绘 底 图上 的 铬 字 盖 印 法

广西 冶勘 队生产 轰术科

在底图上用铅字盖印代替手写
,

是提高

困字质 和工效的一种好方法
。

以往由于没

有掌握操作要领和某些技术细节
,

致使盖出

的字迹模糊
,

效果不甚理想
。

通过几年的摸

索
,
我们总结了经验教训

,

初步解决了盖印

不清楚的难题
。

铅字盖印
,

就是将铅字蘸上油墨
,

象盖

图章那样
,

把字迹印到图纸上 铅字是用印

翩厂铸造的普通铅字或中文打字机 配 用 的
“钢 ” 字

。

印刷厂所用的铅字字休
、

规格较多
,

可
,

据不同孺要进行选择
,

一般常用的有宋体
、

仿宋体
、

等线 祖 体和正楷等几种
,

数码

和拉丁字母品种较少
。

铅字大小规格是固定的
。

目前通用的铅

字分一至七号共九级 其中四号与五号字各
分粉

、

老或大
、

小两种
,

不同大 小 的 铅

字
, 其高度是一样的

,

均约 毫米
。

通用铅字的规格
、

名称列于附表
。

从印励厂买回铅字后
,

按部首或惯用词

汇分字号
、

字体严格排列
,

同一种字体
、

字

号的铅字最好装于一个带格的盒子里
,

以免

弄混
。

要按实际排列顺序印出字样表
,

以供拣

取时查阅
。

铅字用后须放回原来的格子里
。

铅字是用一种较软的合金铸成的
,

因而

在取出
、

放入和盖印过程中
,

都要注意使之

不受碰握
。

铅字用久了
,
自然磨损也会使笔

划变祖和不均匀
,

所以要注意更新
。

除印刷厂铸造的普通铅字外
,

还可能在

市场上买到中文打字机配用的
“钢 ” 字

,

这

种字质坚耐磨
,

盖字效果较好
,

但字体和规

格单一 相当于普通铅字老四号的大小
,

字

体只有仿宋
。

材料和工具的准备

油皿 为使字迹清晰
,

黑色以浓黑

为好
,

所以应选用浓黑的塑料油墨 快干
。

由于市售油墨最少的是 公斤包装
,

所以买

回后需分装保存
,

我们是用空牙膏 管 分 装
的 ,

随用随挤
,

减少浪费
。

二玻璃片 用来滚 涂 油 墨
,

要平

整
,

大小约 厘米
。

小油辊 用长 厘米
、

直径 厘

米的金属园柱
,

外套胶管做滚子
,

把绘图用

的废旧圆规 分规 改制一下做辊架
。

它的

用途是把油墨从玻璃片上转涂到塑料胶上
。

。

妞料胶 是一种表面吸附性好而

又不吸进油墨的软胶
。

这种胶
,

沾 上 油 墨

后
,

用铅字在上面一按
,

油墨能均匀地反沾

在铅字上
,

用它做蘸油墨的东西
,

能解决蘸

墨不匀的问题
。

这种胶
,

印刷厂做胶辊时往

往会有下脚料
,

如实在找不到
,

也可用多色

印图的明胶版或以放射科医用胶手套代替
。

硬胶板 盖字时 川故底图下的热

衬
。

改正液 当盖即不清楚或发现错
·

误需要反工重盖时
,

不可用刀刮图纸
,

因打

毛的聚醋薄膜被刮掉毛面
,

再盖字 就 尹 清
晰

,

而透明纸又易被刮破
,

所以要用改止液

擦
。

改正液用氛仿最好
,

次为丙酮
。

需改正

处
,

用棉花蘸以改正液来回擦
,

直到字迹消

七
, ,一号一一五一一新一一号

一一五︸一老一一口万︸一四一一老一号一一号一润︸号一幻一扳一米一

一奄工

字一匕工月一宽一

注 阿拉伯效码字有两种
,

一种与汉字宽度相同 另一种为汉字的一半布 ,



金 刚 石 切 片 刀 的 使 用 与 维 护

桂林冶金地质研究所岩矿室研 组

人造金刚石外圆切片刀 可切割光学玻

璃
、

宝石
、

岩石矿物
、

陶磁建筑材料等
,

特

别是我国自力更生研制成功人造金刚石后
,

金刚石切片刀在各行各业的用途更加广泛
。

为使用金刚石切片刀而设计的切割机器大致

分为机械夹具送料自动割切和手拿送料人工

切割两种
。

由干对使用这种新工具 缺 乏 经

验
,

常使切片刀过早耗损
。

现将手拿岩石矿

物进行切割的使用体会介绍如下
,

供初使用

者参考
。

金刚石切片刀切创原理 切片刀 匕的金

刚石与被切 物产生作用时
,

依靠冲击
、

破

碎
、

炸裂等复杂的机械物理作用
。

因此使用

金冈石切 片刀时
,

川力去推被切物来加逮切

、户曰、产目民子、内“ 、户岁、产、八甲、 洲、产、沪目‘产、产、 , ‘产、产、洲, ‘沪、声、 尹、护、 ,“内‘产、沪、沪、 声、沪、沪、户、产、沪、产、产、

除为止
。

如油墨厚
,

有污染
,

擦除期间可换

几次新棉花
,

免留污迹
。

油墨未千前
, 不能

擦
,

要使错字快干
,

可用干棉球先把油墨吸

千
。

改正液极易挥发
,

应随用随盖紧瓶塞
。

摄子 是用来夹铅字的
。

须坚韧

而尖薄
。

用镊子夹取铅字时
,

要十分注意不
,

使镊子夹坏字面
。

盖印步骤

首先把所需铅字从字盒中拣出
,

然后把

油墨挤到玻璃片土
,

用小油辊在玻璃工
·

上滚

调油墨
,

并将辊上的油墨转滚到塑料胶上
,

用铅字蘸塑料胶上的油果
,

在图纸土盖印
。

注意事项

盖字前要检查铅字质量
,

发现有笔 划断

书。一卜喇窗穴望一玉解仓被等卜帕卜斧
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缺或磨钝了的
,

要更换新字 , 滚到塑料胶上

的油墨
,

要通过试盖选择最优厚度
,

油黑薄

了
,

字迹断线
,

油墨厚了
,

字迹模糊
,

又不

易千 , 盖字时要稍用力压
, 将铅字向四周再

轻轻摇一摇
,

即垂直提离图纸纸面
,

切不能

滑移 , 铅字用过后
,

要及时用石油清洗
,

如

其上有干结的油墨
,

则用氯仿清洗 , 其它沽
几油墨的用具连续用半日后也要清洗一次

。

如果有一组或几组词汇需要大量盖印
,

为了提高工效
,

可将这组单字固定在一起
,

其方法有二 一是少最的字
,

可用透明胶带

纸捆扎起来 二是较多的字
,

刊专
、

做的 “夹

字盒
” 进行固定

。

夹字盒可用金属 薄 片 来

做
,

也可用有机玻璃来做
,

其 长
、

宽均按实

际字大和字数确定
,

其高度则应为 毫

米 比铅字低 毫米
。 ’

因为高过铅字将

无法盖印
,

太矮又央不紧铅
‘ ‘ 。

铅字盖印
,

可以提高注记质最
,

如一式

多份
,

还可提高 工效
。

左图是我们盖印的部

份字样
,

此外尚有错花边多种
,

对图幅的熬

饰更为方便
,

比手描花边可提高工效十倍
,

质量也高得多
。

当前我们用铅字盖印还俘在的问题是
,

在透明纸上盖印没有在聚醋薄膜 卜盖 得 清

楚
,

因此还需多实践
、

多探索 几 一 卡提高
丫遥明纸 卜的盖印质量

。


