
加入 水泥 公斤
, “ ” 公斤

,

搅

拌均匀后 ,
用泥浆泵从主动钻杆送入孔内

。

因当时机场待水停钻
, 隔 小时后开钻

,

不再

漏失
。

号孔 米处中 度 漏 失
, 以 的

“ , 水泥混合物加入粘度为 秒的 泥 浆

中
,

搅拌均匀 , 用泥浆泵以略小于钢粒钻进

的水量送入孔内进行不停钻堵漏
,

钻进 分

钟后
,

改用正常泥浆继续钻进
,

分钟后漏失

停止
。

直到 天后该孔终孔未再发生漏失
。

号孔 米处小漏
,

孔内有水位

用 肠的 “ ” 加入水灰比为 的矿渣水

泥浆中
,

从孔口 用水桶灌入孔内
,

隔 分钟

后 开钻
,

漏失停止
。

四
、

几 点体会

一 “ ” 护班堵漏的优点

使用方便 ,

操作简单
,

不需专门的灌

注工具 ,

堵漏时间短 , 甚至可以不停钻堵漏 ,

。

堵漏效果可靠
,

凡是经过 ,’
”

堵漏

的孔段基本不再发生漏失现象 ,

。

比脉醛树脂
、

氰凝等有机物堵漏方法

经济 矿渣水泥每公斤。
。

元
, “ ”

每公斤
。

元
。

二 使用注愈事项

由于水泥品种和水中含有不同杂质
,

都可能影响 “
,, 使用效果

,

所以在 孔 内

使用前
,

最好先做地表配方实验 ,

。

如 使 用 泥 浆 泵 和钻具向孔内注送
“ ” 堵漏物

,

注送完毕后应及时用 清 水

或稀泥浆洗刷注送系统 , 以免堵漏物凝结堵

塞 ,

灌注前需把孔内钻具提至灌注孔段以

上
,

以防凝结埋钻

孔内多余堵漏物必须排除掉
,

以免破

坏原冲洗液质量 ,

“
,, 保存方法与水泥 相 同

,

严防

受潮

因 “ ” 属于较强的碱性 物 质
,

所

以 使用中应注意劳动保护
。

套管断脱及其预防措施

徐 尤鑫

套管的作用是加固井壁
、

隔绝水层等
。

在钻进过程中往往发生套管柱 下跑 戈断脱 仁

。

有时在一个钻孔中
,

套管柱竟 断 脱 数
,

我队每年耗于处理套管事故的时间约占

故节

钻进工作时间的
。

经分析
,

套竹断脱的

基本原因有

套管柱未下到基岩盘 , 在超径钻孔中

呈悬吊状态
,

钻进时受到钻杆柱的碰撞而发

生回扣脱落
。

套管与接箍丝扣连接不合规格
。

套竹

丝扣过长使接箍上满扣后还有余扣
,

连接不

紧 , 套管丝扣过短
,

上紧扣后致使接箍发生

内锥式变形而破坏
。

由于接箍使用过久
,

内壁受到钻杆柱

回转碰撞磨擦
, 壁厚逐渐变薄 ,

使丝扣根部

危险断面面积减小
,

强度降低
,

在下钻过程

中受到钻具碰撞的冲击力作用而发生断脱
。

我们发现不少钻孔套管柱的断头都是接箍公

扣断在套管母 扣中
,

而且断口 平齐于扣根
,

就是属于这种断脱原因的
。

关于接箍扣根危险断面 的 减 小
,

以 小

毫米套管为例加以说明 小 套价内径

为 毫米
,
接箍内径为 毫米

,

接箍内

径小于套管内径 , 因此在钻进和升降钻 只过

程中
,

接箍内径必然要受到磨损而使壁厚逐

渐变薄
。

未磨损前
,

接箍丝扣底 径 为

毫米
,

危险断面壁厚为 毫米
,

则 危 险 断

一 一 一
、 , 。 二 、“

面 面 积 为 “ ·

‘ ‘

戈气叫
一

少
一 “

·

“

今旦
‘ 二 毫米

。

若 。损 毫米

时
,

危险断面面积减小到 “ 毫米
,

也

就是说减小了
,

强度显然大为降低
。

根据上述原因分析 , 我们采取 了以下防

止套管断脱的措施
,

均获得较好的效果
。



是颤蜘咖
钻 机 转 盘 的 改 制

钱 银 亮

‘

我队使用的钻机全是北京型转盘钻机
,

在使用泥浆洗井时
,

泥浆常漏入转盘 , 致使

大
、

小伞齿轮
、

心管轴承和横轴轴承很快损

坏
。

常因此停钻待修
,

耽误生产
。

为了解决

转盘进泥浆问题
,
在批林批孔运动 的 推 动

下
,

我们修理组工人对转盘进行了改制
。

通

过现场实际观察
,
我们看到泥浆主要是从大

盖与罩盖之间 ,

罩盖与心管之间漏 入 转 盘

的
。

针对这一情况 ,

将大盖与罩盖密封区加

高
,

并在底部加一道 毫米高 的 台 阶
。

另

外
,

大盖表面四个扭柱螺栓孔各加工了一个

小 毫米的沉孔
, 以垫胶皮

,

防止 泥 浆 漏

入
。

由于大盖加高
,

相应地心管也得加高
。

我们是将报废 了的心管切下 毫米 长 的 一

段
, 以牙嵌接合的方式来接长心管的

。

罩盖

除加大与大盖之间密封区的高度外
, 还增加

了三道密封槽
,

一道是与心管之 间的 型圈

密封槽 , 其余两道是与大盖之间的毛毡密封
槽

。

型密封圈我们用的是 型柴油机缸

套水封圈
。

心管背帽也作了相应的改制
。

须

注意的是 , 两背帽的厚度最好等大盖上好后

量取实际尺寸来定
。

一般取两背帽背住轴承

时的高度比大盖低 一 毫米
。

以上是我们

改制了转盘大盖
、

心管
、

罩盖和心管背帽四

样另件的简单情况
。

经一年的生产 使 用 证

明 , 改制后的转盘密封性能大为改善
。

鬓鬓鬓鬓鬓 履履毅毅毅毅毅日日日日
一一一

大盖 下背帽 上背帽 毛毡 型密封圈 心管 螺钉 毛毡 二 罩盖 胶皮
、 、洲、

·

口

一
、 勺 了 仙

、沪 、
户 、子 、、沪

甘 ,
、洲 甲、 甲 、护 、

护、尹、八
呻

、尸 、创八阳产、了、‘产、尸、“门、洲、沪、八 、产 、沪 、 、 、丫 、尸、尹 、 、

使用反丝钻具左旋钻进
。

如 我 队

机在田祖庙施工 号孔时
,

套管多次断脱
,

经研究采用了反丝钻具左旋钻进
,

终于顺利

地施工到 米终孔
,

未再发生套管断脱

事故
。

我们使用 的 是 一 。型钻机
,

只须
将询转器倒装

,

机上钻杆倒置
,

水接头加正反

丝接头
,

就可进行左旋钻进
。

钻具则采用反

丝钻杆
、

反丝岩心管和特制反 丝 钻 头
。

由

于左旋钻进时钻杆柱碰撞套管柱的作用力不

会造成回扣
,

反而起上扣作用 , 因此避免了

回扣脱落
。

同样道理
,

若将套管改为左丝连

接
, 则在右旋钻进中亦可避免回扣脱落

。

在覆盖层较厚
、

套管须下得较深的钻

孔中
,

我们采用了双套管的办法
,

即下入 小

套管后
,

再下入 小 套管
,

然后换径钻

进
。

这样
, 即使小 套管发生 断 脱

, 因外

层有小 套管保护
,

事故也易于处理
。

严格检查套管丝扣尺寸
,

选用合适的

接箍
,

在组装套管柱时应上紧丝扣 , 丝扣之

间最好用松香粘固
。

另外 ,

钻杆柱配以胶箍

扶正 , 这样可减少套管柱的磨损和打脱打断

的机会
。


