
高 转 速 钻 进 时 金 刚 石 磨 耗 的 降 低

年
,

基洛夫地质队 使 用了 巾一

型
、

一 型以及经过改 进的 中

一 型高速钻机 转速达到 转 分
,

因而提高了机械钻速和台月效率 表
。

指指 标标 年年 年年 年年

台台月效本
,

米米
。 。

台台效堆长
, 。 。

机机械钻速
,

米 时时
。 。 。

机机械钻速增长率
, 。 。

金金刚石磨耗
, 克拉 米米

。 。 。

金金刚石磨耗增长率
, 。 。

由表 可以看出
,

随着机械钻速的提高
,

钻头金刚石的磨耗也增加了
。

在提高机械钻

速的情况下
,

如果金刚石钻头的耐磨性降低

了
,

则机械钻速提得再高
,

在经济方面来说

也不能认为是恰当的
。

由于钻头金刚石的成

本仍然相当高
,

因此
,

在现阶段
,

一个金刚

石钻头的进尺多少以及单位进尺金刚石的磨

耗量应认为是金刚石钻进的最重要的指标
。

工艺组曾经研究了由于钻具的转速提高

而导致金刚石磨耗增加的原因
。

在所勘探的

地区曾钻了一个深度为 、 米的钻孔
。

在 、 米厚的表 土层中下了 毫米的

平接头式连接的套管
。

然后用 口
,

,

型孕镶金刚石钻头钻进互一

级的混合岩
、

片麻岩和花岗岩
,

其钻进规程如

下 孔底压力 、 公斤
,

冲洗液量

公升 分
,

钻具转速 、 转 分
。

机械钻速

为 、 米 时
,

金刚石磨耗为 、

克拉 米
。

当把转速降低到 、 转 分而

其余钻进参数不变时
,

则金 刚 石 磨 耗降低

到 、 克拉 米
,

同时机械钻速也降低

了 、 多
。

把孔底压力降低到 、 公

斤
,

当转速为 、 转 分时
,

发现金刚石

钻头磨钝
,

而且机械钻速急剧下降
。

根据大量孕镶金刚石钻头在高转速钻进

条件下耐磨性的分析表明
,

金刚石磨耗大的

基本原因是 钻杆柱的振动增大了 , 现有成

批生产的金刚石钻头的结构特点与高机械钻

速钻进的情况不相适应
。

当钻进到 米深时
,

用油压钻机给压
,

会引起钻杆柱的纵向和横向振动
。

因此高转

速钻进时减少金刚石磨耗的措施之一就是减

小振动负荷
。

曾经采取过一系列减小振动负

荷的措施
,

如将钻机安装在槽钢制的厚实的

铁基台上 , 将钻杆与接头进行选配并检查其

尔马尔斯铜一铅一锌矿床的硫化物是“正常 ”

岩石的加入组分
,

所以是沉积成因的
。

结 束 语

研究结果表明
,

对所研究的矿床来说
,

一个金刚石钻孔的正常采样的分析结果足以

确定硫化物是置换了围岩组分还是加入于围
岩
。

所需要的只是一组表示一种硫化物范围

的样品
, 以便随着硫化物含量的变化可以确

粤娜化物与围岩的关系
。

如果硫化物被证明

属于置换性质 也就是属于交代作用性质
,

当时正在进行的
,

旨在确定构造等初期的评

价计划可以合法地延续进行下去
。

但是
,

如

果硫化物被证明是 “正常 ” 沉积岩的同生沉
积加入物

,

这表明检查 “有利层位 ”
、

优先
的沉积相

、

以及辨别早期存在的硫化物可以

导生的结构类型所设计的评价方法要加以修

改
。

有人主张
,

当研究层状或其他块状硫化
矿时

,

矿产评价更广泛的应用这种方法能够
使得精度高

,

把握大
,

效率高
,

成本低
。
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同心度 , 在岩心管上部安装对中异径接头 ,

采用 一 型孔底减振器 , 以及钻 进时采

用 一
‘

防振油等等
。

但所有这些措施

综合起来
,

对金刚石磨耗的降低不会有本质

上的秘响
。

对于套管柱的选择要特别注意
,

因为钻

孔差不多有三分之一深是在 表土层 中 钻 进
的

,

而且要下套管
。

当钻机给压钻进时
,

用

锁接头连接直径 一 毫米的钻杆柱在直径

匀毫米 为径 一 毫米 的套管中会

产生很大的弯曲度
。

减小套管中钻杆柱的弯

曲度就会降低钻杆柱的横向振动
。

考虑到这

些因素
,

用带对中器 的 接 头 配 备 了 直 径

一 毫米的套管柱
,

内径 毫米
。

有

八个设计深度为 、 米的钻孔都下了这

种结构的套管柱
。

全部钻孔都是在高转速下

顺利钻完的
。

运用数理统计方法 其可靠性达 多
,

确定金刚石钻头使用寿命的结果表明
,

金刚

石消耗量降低了 拓 见表
。

人

套套 管 柱 结 构构 接头内径 , 毫米米 下套管深度 , 米米 总 进 尺 , 米米 金刚石总耗 单位 公刚 丫 耗娥娥
克克克克克克 拉拉 克士众 月之之

平平接头式连接接
。 。

直直径 毫 米米米米米米米

平平接头式连接接 、
。

直直径 毫 米米米米米米米

用孕镶钻头进行高转速钻进时
,

金刚石

钻头的使用寿命主要取决于起切削作用的金

刚石的粒度
。

起切削作用的金刚石的粒度越

小 每克拉 、 颗
,

则钻头胎体侧面对

孔壁岩石也就贴得越近
。

这样
,

冲洗液基本

上是申水槽通过的
。

岩屑就不能沿着最短的
途径椒过钻头唇部被带离孔底

,

而是在唇面

下顺着回转方向滚动
,

直到落入水口为止
。

岩屑在钻头胎体与孔底之间滚磨着
,

就引起

钻头金刚石与胎体的严重磨损
。

由于高速回

转时岩粉的形成较快
,

所以采用四个水口的

细粒粉刚石孕镶钻头时就不能将岩粉正常地
排出

,

结果使钻头的工作能力 降 低
。

曾用

与 型 钻 头 做

过高转速钻进试验
。

这些 钻 头 具 有
一

卜个水

口 ,

每瓣胎体上孕镶着 类细粒金刚石
,

在

水口侧面上镶嵌有粗粒 “斯拉乌契奇 ” 硬合

金起切削层作用
。

试验计划规定在保持较高的机械钻速条

件下使金刚石磨耗量比用成批生产的钻头要

降低 多
。

对 个 型钻头作了试验
,

是在混合岩
、

花岗岩和片麻岩中钻进的
,

岩

石平均级别为 级
。

根据 一 统计图

的资料
,

用数理统计的方法 可靠性达 厂少
,

整理了试验结果
,

证明采用 型 钻 头钻

进时
,

机械钻速提高 拓
,

而金刚石消耗

表

泛

金金刚石钻头类型型 试验钻头数数 总进尺 , 米米 金刚石总 金刚石耗 机 械 钻 速速 转速 转 分分
克克克克克 拉拉 克 拉拉 米 时时时

月 才 。 。

〔 与与
。 。
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降

转速

减振

拓 见表
。

以得出结论
,

用新结构的钻头进行高

进时
,

采用对中套管柱与众所周知的

施相配合
,

可以成功地降低金刚石磨

耗并提高钻井工作的经济效果
。
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