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鉴于目前有些以电机驱动的钻机
,

仪表

化程度尚低
,

单凭经验掌握钻进情况
,

往往

难于达到最优参数钻进
。

如果接一个线电流

表
,

在一定程度上可以反映钻进和提升的功

率消耗
, 是有利于改进钻进作业的

。

现将我

公司几年来利用电流表掌握钻井阻力变化的

实践情况简介于后
,

供同志们参考
。

一
、

借电流表的指示估计电动机功率

马达的线电流值
, 可以间接地反映钻孔

内各种功率或升降功率的变化
。

功率变化和

线电流值有如下关系

记
。

式中 、一马达的功率 甩
。

一线电压 伏特

一线电流值 安培
甲一马达的功 率 因 数 人二

。时 , 甲 , 。是马达额定功

率
” 一马达的机械效率

由上式可见
,

线电流值在一定程度上可

以反映马达每瞬间产生的功率变化
,

而钻具

的运动又有不同的功率所构成
。

这样
,
电流

表不但可以作为马达的电流指示
,

而且可以

同遥控式补偿起动器结合使用
,

实现超负荷

自动断路
,

同时在额定电流内
,

帮助操作者

正确地掌握与调整井内功率变化
, 以做到较

内月尹,曰

子
,

油缸行程高度又可调节
,

故合金出刃平

整
。

五
、

便于旧
、

断合金的回收利用
。

六
、

结构简单 见示意图
,

容易制做
。

芯模和压头上均刨有槽子 其规格应据

钻头内
、

外出刃以及合金的规格而定
, 以便

自动控制内外出刃
。

为了自动控制 底 出 刃

值
,

在芯模座上安有一块小弹片
,

用它控制

底出刃和防止合金刃尖被挤压时损坏
。

镶嵌前
,

须先在钻头上钻出嵌合金的孔

眼 根据合金的分布和规格
。

压内出刃的合

金时
,

可直接将合金摆在芯模槽顶端
。

压外

出刃的合金时
,

则将合金摆在钻头体表面孔

眼位置上
。

然后即可蹬踩脚踏板
,

使油缸推

动压头
,

下压合金
。

镶牢后
, 用铜焊稍稍加

固即成
。

夕成做
合金镶嵌机构造示意图

电动机 油泵 高压油管 峨 油箱 油

阀 芯模 了压头 压头固定座 油缸活
塞杆 油缸 芯模座 油阀脚踏板

片
,

操作台 支架



为合理的技术作业
。

二
、

电流表的使用方法

一 在提升钻具方面的应用

根据上节对功率分析的结果
, 可得如下

关系
二

一卫望狡坦土一一

必须正确地标定记录线电流值
,

具体列如附

表

提提升立根顺序序 提 升 速 度度 钢丝绳根数数 电 流 值值

快快

快快

了
。 印

而 、

月

月

则
·

亿
· 。 甲 ,月

式中 一提 引 静载荷

一升降机卷筒钢绳速度

一提升钻具滑 轮系统有效钢绳数
” 一提升机构效率

从上式看出
,

提引载荷越大
,

提引速度

越快
,

线电流值越大
。

因此
,

可在额定电流

内
,

力争采用快速
、

单绳进行提升
, 以压缩

配属时间
。

一般在线电流值与额定电流值相

差 以内
,

即可改变电动机皮带轮直径
,

改变滑轮组连接
,

或改变速比
,

使之有效地

发挥动力负荷
,

若在提升过程中
, 虽然线电

流值接近额定电流值
,

但仍然提不动
,

这说

明
,

升降机动力系统存在问题
,

应及时排除
。

另外根据下式

、 二 ‘一

架
十 ‘一

粤
一钻杆每米重量 公斤 米

,一钻具每米重量 公斤 米

一钻杆长度 米
,

一钻具长度 米

一泥装比重
丫一钢材比重

技直孔计算
可知钻杆长度或钻具长度与提升时所消

耗的功率少反正比
,

因而可在固定提升速度的

基础上
, 以线电流值的大小判断所提升的钻

杆长度
, 这在处理深井钻杆折断方面

,

是极

重要的参考资料
。

一般从电流表可以确定十

米以外的钻杆长度值
,

要使其达到准确
,
就

就是在开始提升第一立根时进行记录
,

当提升速度或钢绳根数有改变时
,

应在附注

中写明
,

每提升一立根
, 就记录电 流 值 一

次
。

这样
, 当以后在钻进中发现电流值大幅

度的突变
,

就提钻核对电流值
,

即可得出断

钻位置
。

二 在钻进中的应用

根据上述功率分析
,

钻进的功率变化是

极其复杂的
,

很难指出造成功率变化的主要

因素
,

现就在实践中摸索的结果
,

谈几点体

会

较为稳定的指针
,

如突然有波动
,

经

串动仍恢复正常
,

这可能说明井内掉块或岩

心折断
。

指针较稳定
,

稍有上升趋势而钻进效

率逐渐下降
,

这说明水量需要调整
,

井内钢

粒不足
,

井壁间隙变小
。

钻进中
,

电流突然上升
, 经 调 整 水

量 ,

水大指针下降
,

水小则上升
,

这往往由

于钻粉过多所造成
。

钻进中
, 指针稳定

,

但经调 节 水 量

后
,

指针稍有回落
,

并没影响钻进效率
,

这

是正常情况
。

在调水时
,

如果电流位增大
,

而钻进

效率不见提高
, 这可能说明井内钢砂不多或

水量过大
。

在钻进中
,

电流突然大幅度下降
,

这

可能说明钻杆折断
。

三
、

电流表的选择与安装

一 电流表的选择件条

电流表的最大电流刻度应是马达的额

定电流的
。

我们现用于浅孔的是

一 电表
,

深孔用 电表
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简易龙门刨的一机多能

贵州冶金地质勘探公司一队修配所
,

积极学习

兄弟单位先进经验
,

大搞一机多能
,

在野外设备不

齐全的条件下
,

设法完成机床大修任务
。

其中一项

革新就是在简易龙门刨床的刀架上
,

改装上磨头

使刨
、

磨连续作业
,

解决了大修机床床面的关键问

题 具休方法如附图所示
。

在简易龙门刨床的刀架上 卸下刨刀架
,

换装

一个带度盘和推进
‘

莎头的摇柄磨头架 固定

在原刀架底座上
,

以 便 调 整 磨刨角度和研磨切削
。

磨头是以一个 甩
、

。。转 分的小 电 动 机

为动力 固定在磨头架土
。

在电动机的轴端

装上 圆锥杯形 或 碟 形 碳 化 硅 砂 轮
’ ,

用短轴 将砂轮磨头与电动机轴联接

并固定于电动机轴上 是安全防护设

施 磨头组成后
,

即 少垮在磨头架 卜
,

就能进

行研磨们于业
。
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一摇柄磨头架 一小电动机 一碳化硅砂 轮
一防尘革 短轴 一护罩 一刀架座 一变

速皮潜轮 一需检修的机床
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电流表每刻度要 一 安培值
, 以保持

精确和读数准确
。

电流表一定要经过检验
,

保证其灵敏

和精确
。

二 电流表的安装

电流表应放置在钻机电器操作台上
,

该台设置在钻机操作者身旁
, 以保证其通视

清晰
。

电流表是以串连方式接入三相电动机

的任一单相电路内
,

但中间必须设有开关
,

以防马达的起动电流或处故猛烈提升时
,

电

流将电表烧毁
,

起动时电流表开关应断开
。


