
量上说
,

防斜也是十分重要的
。

因此
,

在修

筑地盘的同时
,
挖井口坑 直径 米左右

,

深 米以下
,

用水泥砂浆灌平
,

可保证在

开孔时井身不歪
,

随钻随加长粗径和跟管
,

使钻进沿直线加深
。

并且能在井壁管不好起

拔时
,

便于坐起重机
,

又容易封井口
。

二
、

眼 钻进

用 中 毫米的合金钻头钻透井口水泥

后
,

改用 中 毫米混合钻头钻进
,

外跟 小

毫米的短大管
。

因为在砾石层跟管不象流砂

中那样好跟
,

往往需要往下钉
,

所以也叫钉

管
。

钻进时粗径钻具上头不得超出井壁管的

下头
,

这样一方面是井壁管给钻具导正
,

另

方面避免粗径钻具上头卡住井壁管下头上不

来而造成事故
。

钻进两米左右
,

就可往下钉

大管了
,

此时把粗径钻具留在井底以给井壁

管导正
,

只把主动钻杆 卸回来即可 ,

接上短

井壁管用 吊锤轻轻往下钉 如用的是油压钻

机
,

则可利用给进油缸往下压
。

大管往下走

得快就继续钉
,

走得慢或不走就不要强钉
,

以防钉坏大管丝扣而造成脱节事故
。

此时可

用钻具透一透再钉
。

如果井壁管好钉 ,

也不

可一直钉到井底
,

井壁管下头距钻头必须保

持 米左右
,

以防钻进时给上冲洗液
,

钻 具

和井壁管吃套肠
。

一旦发生这种
一

,故
,

应禁

止开车
,

以防大管反扣而脱节
,

要 几下帘动

将二者脱开
。

就这样钻钻钉仃
,

钉钉钻钻
,

钻孔逐渐加深
,

直到穿透流砂砾石层
。

三
、

使用混合钻头打砾石

所谓混合钻头
,

就是在钢粒钻头 上镶上

几排硬质合金
。

当钢粒跑到砾石 间隙中的时

候
,

它能用合金克取
,

当钢粒从间隙中出来

的时候
,

它又可压住钢粒
,

发挥钢粒的克取

作用
。

四
、

钻进规程

合理的钻进规程
,

是在保 证安个和质最

的前提下
,

力求提高效率
。 ’

准
一

护砾石 ,户钊进

易出现坍塌
、

歪井
、

挤夹等 、双
,

仪选用轻

压 公斤左右
、

慢转 转 分
、

小水 肚
、

多投砂的办法
。

轻压慢转是为了防井斜
,

小

水量多投砂可扩大井壁
,

使钉竹比较笔于易
。

事实证明
,

跟管钻进法钟,进 流 砂 砾 石

层
,

比泥浆效 果好
,

比水泥灌注快
,

三 至五

天就能通过十几米厚的砾石层
。

侣争 省誉 钻 头 王丘 镶 嵌 书‘

·

周安 全 整理

过去
,

钻头镶嵌合金
,

基本是 手 工 作

业
,

不仅效率低
、

劳动强度大
,

而且往往会

损伤合金刃部
,

如果稍有疏忽
,

造成出刃不

整齐
,

就影响钻进效果
。

因此
,

我们为改进

镶嵌技术
,

广泛吸取兄第单位的先进经验 ,

由我队修配所尽量利用现有材料制成一台油

压镶嵌机
。

经生产实践表明
,

这种镶嵌机具

有下列优点

一
、

工作效率高
,

操作方便
。

根据现场实测
, 比手镶提高

一 ’效 七 倍

以上
。

一般工人只要学习实验几次
,

忧能掌

握操作要领
。

现在的实际
一

毛效是
,

订人睡班

镶嵌 多个合金钻头 不 包括钻眼 长序
。

二
、

操作安全
、

省力
。

三
、

镶嵌合金牢固
,

便于铜焊
,

并能节

约部份铜焊料
。

四
、

出刃规则
、

平整
。

由于芯模和压头上刨有一定深 度 的 槽
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鉴于 目前有些以电机驱动的钻机
,

仪表

化程度尚低
,

单凭经验掌握钻进情况
,

往往

难于达到最优参数钻进
。

如果接一个线电流

表
,

在一定程度上可 以反映钻进和提升的功

率消耗
, 是有利于改进钻进作业的

。

现将我

公司几年来利用电流表掌握钻井阻力变化的

实践情况简介于后
,

供同志们参考
。

一
、

借电流表的指示估计电动机功率

马达的线电流值 , 可 以间接地反映钻孔

内各种功率或升降功率的变化
。

功率变化和

线电流值有如下关系

记
。

式中 、一马达的功率 甩
。

一线电压 伏特

一线电流值 安培
甲一马达的功 率 因 数 人 二

。时 , 甲 , 。是 马达额定功

率
” 一马达 的机械效率

由上式可见
,

线电流值在一定程度上可

以反映马达每瞬间产生的功率变化
,

而钻具

的运动又有不 同的功率所构成
。

这样
,

电流

表不但可 以作为马达的电流指示 ,

而且可以

同遥控式补偿起动器结合使用 ,

实现超负荷

自动断路
,

同时在额定电流内
,

帮助操作者

正确地掌握与调整井内功率变化
, 以做到较

内月尹,曰

子
,

油缸行 程高度又可调节
,

故合金出刃平

整
。

五
、

便于旧
、

断合金的回收利用
。

六
、

结构简单 见示意图
,

容易制做
。

芯模和压头上均刨有槽子 其规格应据

钻头内
、

外出刃以及合金的规格而定
, 以便

自动控制内外出刃
。

为了自动控制 底 出 刃

值
,

在芯模座上安有一块小弹片
,

用它控制

底出刃和防止合金刃尖被挤压时损坏
。

镶嵌前
,

须先在钻头上钻出嵌合金的孔

眼 根据合金的分布和规格
。

压内出刃的合

金时
,

可直接将合金摆在芯模槽顶端
。

压外

出刃的合金时
,

则将合金摆在钻头体表面孔

眼位置上
。

然后即可蹬踩脚踏板
,

使油缸推

动压头
,

下压合金
。

镶牢后 , 用铜焊稍稍加

固即成
。

夕成做
合金镶嵌机构造示意图

电动机 油泵 高压油管 峨 油箱 油

阀 芯模 了 压头 压头固定座 油缸活

塞杆 油缸 芯模座 油阀脚踏板
片

,

操作台 支架


