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内套
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止水胶圈 提拉一字螺拴

刁 意 图

小 母锁扣接头 创公接头

注意事项

上钻后
,

对一字螺栓要进行检查
,

看

有无松动现象
。

为防止松动
,

要在螺帽外围

要两道槽子
。

内外套间要涂黄油
,

防水胶圈要常检

查
。

螺栓用优质钢加工
,

其规格还可进一

步探索
,

以求选得最优值
,

使之既能安全承

受数吨的拉力
,

又在卡
、

埋钻时最容易被提

拉切断
。

因此
,

我们所提供的规格
,

不一定

是最优的
,

还需在不断实践中加以改进
。

切

北京 型单缸油压钻机的改进
·

肖 敦
·

北京 型单缸油压钻机
,

自从 年

诞生以来
, 已分配到冶金地质系统的许多单

位
,

在钻探生产上起了一定的作用
,

但它的

一大缺点是严重漏油
。

为此
,

使用单位曾在

密封方面想了许多办法
,

而未能彻底解决
。

去年我们在中南冶金地质勘探公司党委的支

持下
,

由机修厂组织专人到 峨队进行改进

试验
,

历时三月
,

终于攻下 了这一关
,

解决

了漏油的问题
。

一
、

漏油的部位及原因

这种钻机漏油的部位有三处
。 一是主油

缸
,

二是油压卡盘
,

三是扇形油缸
。

其中以

主油缸漏油最为严重
。

前两者是钻机油压部

份的主体件
, 是这次改进的对象

。

而扇形油

缸经生产实践证明
,

是完全多余的附件
,

改

进中已取消不用
。

一 主 油 缸 如 图

其漏油现象是 打浅孔漏的少
,

打深孔

漏的多 打加压漏的少
,

打减压漏的多
。

漏

出的油
,

除了极少部份是从外套 两头

丝扣浸出外
,

绝大部份是顺着主动钻杆流下

来
,

流到导向套 下端
,

转圈甩出
。

其漏油原因是 活塞 里面的三道

形胶圈 密 封 不 住 弹 动的芯管外壁
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,

致使进入油缸的油
,

在 高 压 状态

下
,

从芯管 与活塞三道 形胶圈

间挤出
, 上窜到芯管 上端

,

顺着主动

钻杆下流
。

因此
,

芯管弹动是造成漏油的关

键所在
。

而造成芯管弹动的原因主 要 有 两

个 一是芯管一头固定
,

一头未固定 二是

主动钻杆 “ 圆方 ” 外径与芯管内径之间
,

单

边只有一毫米的间隙
,

因此
,

钻进中产生的

各种机械运动
,

直接作用到芯管
,

芯管就非

弹动不可
。

二 油 压卡盘 图

其漏油现象是 钻进倒杆漏的多
,

停钻

倒角漏的少 , 打浅孔漏的多
,

打 深 孔 漏的

少
。

进入卡盘中的油除极少部份是从卡盘上

部浸出外
,

其余绝大部份从仲缩顶板

下部各处间隙
, 通过轴承

,

顺卡盘壳

表面下流至主动钻杆
,

与主油缸漏出

的油汇合
,

从导管下端一起转圈甩出
。

产生漏油的原因是 活塞 上下胶

圈密封不住跳动的活塞 与外套间的间

隙
。

因此
,

钻进倒杆
,

因机械运动影响大
,

漏油也厉害 , 停钻倒杆恰恰相反 打浅孔机
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封 力压 卜盘

上震动大
,

对密封影响大
,

漏油厉害 , 打深

孔时则相反
。

二
、

解决办法

一 主油 知的改进

对主油缸的改进请 参 看 图
。

其方法

少少 , 尸甲 , 飞飞
、 、 、 ’ 、

”
’ 、 、 、 、 、 一

,

一尸片 , , 户内 , , , 闷号干今洲玲书践帅甲甲甲甲 ‘‘‘‘“二丢丢丢

,,, 阳 , 什钾 , , 沈爪丁吮下卜 , 叮

一
, , , , 甲产 , , , 气尺 , , , 汽气 , , , 护尸 , 叶 , 甲户卜 , , , , , , 甲 , 一 自

, ,

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ 【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【石石喝对声

默默默
图 主油缸改进示意图



力力力 口口
匡匡 月月 一一目目口口

厂厂厂厂厂厂厂厂厂甲涵涵蜘蜘蜘巨巨巨巨巨巨巨巨巨巨巨巨巨

〕〕〕〕〕〕
‘‘

之之姨装装装装装
门门门「 气 丈长

、 、 叫叫叫叫叫

延延延延延延延延延
矛, 川

一一一 ⋯⋯一一

川川川川川川川川川川川川川川川川 二二二二二

乙一瞥二二二二二二二

扮扮扮扮扮扮

图 油压卡盘改进示意图

是 去掉原来的芯管
,

加长活塞杆
,

使活塞处在中间
,

外套 两头装上油缸

头
,

加强活塞杆的导正
。

改进后在 机

试验
,

连续钻进 多米
,

最深于 米
,

最浅孔 米
,

均未漏油
,

也没换胶圈
。

优
、

缺点飞

解决了漏油 由于上下行程中
,

从上

下油管接头 进入油缸中的油
,

因油缸

头 处 型胶圈密封长
,

不会产生漏油
,

活塞 三道 型胶圈
,

一般可 以密封不

漏
,

即使串一点油
,

也不会漏到油缸外
,

最

多影响到提升
、

下降时使压力减少一点
。

简化加工 原来是三层管
,

同心度要

求高
,

装配麻烦
,

油管接头不易对扣上正
,

使用中常被切断
。

改进后精度要求不高
,

野

外队可 以 自制
,

装配方便
。

维护
、

拆装容易 发现活塞杆表面有

浸油 , 可调整压帽
,

将 型胶圈压紧
。

型胶圈磨损后
,

可直接在机上更 换
。

缺点是
,

行程较原来油缸行程短 毫

米
,

但由于倒杆时间很短
,

影响不大
。

二 油 压 卡盘的改进

油压卡盘改进情况请参看图
。

它取消

了原有的活塞和某些多余的件
。

在横梁上增

加左右副油缸
,

脱离主动钻杆转动对它的直

接影响
。

改进后试验钻进二千多米 , 未发生

漏油现象
。

优
、

缺点

解决了漏油
。

在作用过程中
,

油从油

管接头 进入油缸 切 下部
,

在高压

下推动活塞 上行
,

抬起伸缩顶板外壳
,

通过推力轴承
,

抬着伸缩顶

板 上行
,

打开卡瓦
,

使主动钻

杆自由上下
。

放油时
,

在卡瓦弹簧 和

伸缩顶板弹簧 的张力作用下
,

使伸缩

顶板下行
,

活塞下降
,

卡瓦合拢
,

抱住主动

钻杆刻槽
,

使主动钻杆代负荷上下行程
。

全

部作用过程中
,

油缸活塞的密封不受钻进机

械运动的直接影响
,

所 以不漏油
。

加工简单
。

油缸小
,

一般精车就行
。

加工这种改进后的卡盘可 比原来的减少三分

之一的加工时间
。

重量减轻
,

维护方便
。

较原卡盘减重

斤左右
。

伸缩顶板弹簧
,

可在不拆卸其它

零件的情况下
,

直接从 外 更 换
。

活塞胶圈

可以不下卡盘就能更换
。

改进后还少

用了一副轴承
。

在改进后的实验钻进中
, 已体现出改进

方案 比较合理
,

确能防止漏公
,

因而受到钻

工同志的欢迎
。
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