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米管材抖塔介绍
·

辽宁冶勘 队
·

年
,

我们在学习和吸取张家口 探矿

机械厂设计的 米管材直塔优点的基础上
,

结合本单位钻探施工的具体条件和经验
,

设

计制造了五台 米管材斜塔
。

两年多来
,

用这种管子钻塔施工五十多个钻孔
,

这些孔

的平均深度为 米
,

最深的达 米
。

其中的 号孔在打至 米 时
,

处 理 井内

事故
,

钻塔经受了强力提升和 边 打 边 拉的

考验
,

没有发生变形或损坏
。

这种 钻 塔总

的使用效果良好
,

因而 很受 钻 工同志们的

欢迎
。

一
、

特 汽

通过两年多的实践
,

使我们体会到
,

这

种管子斜塔 同原来的 米角钢斜塔相比
,

具有如下特点

一 重盆轻

与同样类型的角钢钻塔相 比
,

减轻了近

三分之二的重量
。

搬迁时
,

用一台解放牌卡

车就可将全套塔材和基台拉走
。

二 结构简单
,

建
、

拆安全

由于立柱间采用插入式的连接方法
,

拉

手端部加工成扁槽状
,

所 以建
、

拆塔时不用

挑杆
,

不用背搬子
,

方便
、

安全
。

三 建拆省力
、

快速

塔 由二层至七层每层都是 米
,

立柱

与拉手较短
,

较轻
,

加上 结 构便于拆装
,

所以建拆省力
,

速度快
。

十个 人 可在两小

时内全部建成 , 一天之内可完 成 一 台 钻机

拆
、

迁
、

安装的整个过程
、

效率 提 高两倍

以上
。

四 有利于实现塔上无人操作

由于塔 内空间较大
,

便于采用各种塔 七

无人装置
。

计算换层深度
,

以往常采用的公式是

换层深度一 累计深度 分层假厚度 ⋯⑥

式中的累计深度
,

常采用钻机班报表上的累

计进尺
产 ,

而未考虑上一回次的 残 余进尺
,

以致有时会人为地加大换层深 度
。

为

了使计算结果尽量符合实际情况
,

我们建议

改用 以下公式计算换层深度

换层深度 上一回次累计进尺 产 一 上一回

次残余进尺 十 上段岩层假厚度 ⋯⋯①

上一回次累 计进尺
‘
和上一 回 次 残余

进尺 可由钻机班报表上查出
。

上段岩 层假

厚度 为该段岩心长度 除以该回次 岩 心采

取率
。

如果各个岩层的磨损程度不一
,

段

岩层的采取率可取该地区的 经验 数 值
。

同

时
,

钻机记录员在钻进过程中对换层深度也

要做记录
,

以便与计算结果进行核对
。
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立柱采用 中”毫米岩心管
。

各层立柱间

二
、

结 构及使用方法

上 部 立 柱

一 墓本参数

起 重 能 力 吨

适 应 孔 深 米

适应钻进角度
。

立 根 长 度 米

钻 塔 重 量 吨

钻塔重量包括基台重量 吨

塔 高 ‘米

天 车 高 米

各 层 高 度 第一层 米

二至七层各为 米

塔帽 米

上 顶 尺 寸 米

下 底 尺 寸 。米

天 车 轴 平 面 米

钻 塔 倾 角 前角 尸

后角
。

侧角
“

公接 头

母接 头

下部立柱

图
、

柱的连接

采用公母接头插入式

的连接方法
,

如图

所示
。

母接头插入下

立柱孔内
,

焊牢
。

公

接头插入上立柱的下

端
,

焊牢
。

建塔时只

需将上立柱插入下立

柱的孔 内即可
,

既省

力
,

又安全
。

塔拉手

所有横拉手及受

力较大 的 部 分 斜拉

手
,

用中 的钢

管 也 可用 时水管
,

其余斜垃手用中

钢管 也可用 时水管
。

拉手端部用胎

具加工成扁槽状
,

如图 所示
。

这样不仅拉

手端部强度高
,

而且拧卸螺丝 时 不 需 背搬

子
,

比较方便
。

二 主要结构

钻塔结构如图 所示
。

塔身除一
、

二层

和受力较大部位采用加强的双十字结构外
,

来来

洲洲洲人

二
日日

州州州防
‘

—
勺勺

图 拉手端部的扁槽结构

划 钊
、

少
‘ 、结构

,

心 图

其余部分均采用人字结构
。

各主要部位的具

体结构分述如下
。

立柱及其连接

连接耳

拉手与立柱 间均采用连接耳连接
。

连接

耳用 毫米或 毫米钢板制做
。

加工连接耳

和将连接耳焊于立柱或横拉手时
,

必须严格

注意其尺寸
、

位置
。

如果连接耳的加工有误

差
,

就会造成塔拉手位 置的更大偏差 见图

选 ,

从而给建塔带来较 少困难
。

塔梁

塔梁用 〔 槽钢加工
,

如图 所

示
。

在槽钢 凹部加焊加强板
,

增加其强度
。

在实际使用中
,

我们还曾用 中 毫米钻头

料改制成方形中空塔梁
,

这种塔梁经过一年

多的使用证明
,

效果也很好
。
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后
,

穿上螺栓并将二者牢固地连接
。

这样
,

钻塔和基台就牢固地固定在一起了
。

塔脚的底板应在立柱 件, 心位置钻孔
,

以

使立柱中的存水流出
,

防止冬季施工时产生

立柱冻裂
。

基台

基台采用工字钢或槽钢加工
,

结构如图

所示
。

图 连接耳对塔拉手位置 的影响
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图 塔 梁 结 构

塔脚与基台的连接

建塔时
,

将第一层塔脚下部的底板与基

枕上的 塔 脚 固 定板对齐
,

如图 所示
。

然

二不二士士井月泛兰匕 二一一
,

一一
卜卜钾司卜 , 一一

矜护
一

七

牙牙牙牙牙牙牙牙
二二

’’

一一

丁
一

了下下下
。

夕夕夕
一一 一 一 一 心 一

一 一

,,,
一一 一 一 一 」

〔〔三二二工二口 门门

图 塔脚与基台的连接

图 基 台 结 构

三 建
、

拆塔方法

建塔时
,

先将第一层塔脚与基台牢固地

连接起来
,

然后分别安装横
、

斜拉手
,

完成

第一层的组建工作
。

之后
,

在一层立柱顶端

挂上滑车
,

将第二层的塔材全部送至第一层

上
,

开始组建第二层
。

依此
,

逐层建完
,

不

需要立挑杆
。

拆塔时程序相反
。

建塔时
,

各部螺丝必须拧紧
。

同时在正

常钻进中
,

尤其是处理事故前
,

更要认宾检

查
,

严防螺丝松动
。

四 加工要点

立柱的加工质量
,

对整个钻塔性能 影

响很大
,

尤其是 第一层塔脚立柱更是如此
。

因而加工立柱时要利 用胎具
,

使焊于立柱上

的两个连接耳
,

严格保证
。 。

特别是第一层

塔脚
,

上下两端的连接耳必须在 同 一 平 面

内
,

塔脚底板焊接时必须保证角度
。

同时
,

连接耳在立柱上的位置也要力求准确
。

焊于横拉手上的连接耳
,

要和拉 手两

端的扁槽位于同一平面内
,

防止产生偏差而
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塔 上 无 人 升 降 操 作 的 “三 器 ”

山 东冶勘二队探犷科

提高钻探升降工序的机械化程度
,

简化

操作过程
,

减少定员
,

减轻劳动强度
,

是 当

前钻探施工中需要解决的几个重要课题
。

许

多兄弟单位在这方面作了大量工作
,

取得一

定效果
。

我们仅在吸取兄弟单位先进经验的

基础上
,

研用了为塔上无人
、

升降钻具三人

操作专备的 “ 三器 ” ,

几年来的实践表明
,

应用 “ 三器 ” 有 以下一些优点 这套装置不

受直
、

斜塔和直
、

斜孔的限制 斜孔需装钢

丝绳滑道 , 结构简单 安全
、

轻便
。

应用 “ 三器 ” 施工孔深可达一千米
。

平

均升上一个立根 米 费时 秒
,

下降一

个立根 秒
。

此装置已在我队全面推广
,

并

己纳入规程
。

采用 “ 三器 ” 最早的 机
,

用 “ 三器 ” 施工的 年中
,

所打进尺巳接近

四万米
, 了 年台年进尺已超过万米

,

效果

良好
。

所谓 “ 三器 ” ,

即钢球提引器
、

立柱式

扶管器和与立根台配合使用的塔上排管器
。

它们在机场内的组装情况如图 所示
。

图 “ 三器 ” 现场组装示意图

导致拉手扭斜
。 ,

连接耳和所有拉手上的孔
,

与螺栓的

间隙不能超过 毫米
,

否则易使钻塔变形
,

影响使用寿命
。

斜拉手的一端
,

最好在装配时打孔
。

方法是 当钻塔立柱
、

横拉 手已加工完毕
,

只剩下斜拉手一端未钻眼时
,

把钻塔的四个

侧面分别放倒在地上逐次安装
,

此刻再钻好

抖拉手一端的孔
。

至此
,

钻塔 即加工完毕
。

这样就可以消除加工过程中的累积误差
,

并

能及时检查 出加工中出现的问题
。

五 存在问题

第一层左右两侧双十字结构拉手交点

处
,

最好是断开
,

然后用连接板连接
。

现在

却是用 形螺丝连接
。

个别立柱插头有拔出现象
,

反映出加

工中连接耳焊接位置不准确
。

由于加工有的误差大
,

左右两拉手不

能互换使用
,

给建塔工作带来不便
。

基台在加工中减少了两根横枕
,

用起

来就感到较弱
。

今后必须按原 设计要求加

工
,

仍要用六根横枕
。


