
催争省誉万李盘的镶焊和 吏用
福趁省地质一团三 中队

为减少样品的运送
,

缩短加工时间和加

快化验速度
,

我队设立了野外样品加工间
。

但因盘磨粉碎机的磨盘不能及时供应
,

常常

影响生产
。

为改变这一状况
,

在老工人贾永

发等同志的带领下
,

大胆革新
,

将废弃的旧

磨盘镶上合金使用
,

经近一年的试用
,

取得

了 良好的效果
。

‘
、

镶焊

用一付废弃的旧磨盘
,

先进行退火
,

使

硬度变小
,

然后再将其外圆车平
,

车去的部

分视磨盘的磨损程度而定
,

镶上合金后的磨
盘厚度要与原来未使用的锰钢新磨盘厚度相

近
。

在车平时
,

外圆边部最好留 不

车
,

便于镶焊合金
。

进料沟部分也不要车
,

仅车进料沟到边部的中间部分
。

外 圆 车 好

后
,

排上合金块
。

我队采用 的

及 两种规格
。

在 磨盘上

共排四行 块
、

块
、

块
、

块
,

共

块
。

一付磨盘要用 块合金
。

另外

在进料沟脊上钻中 眼
,

插入 小八角旧

合金块 利用旧合金块较新合金块更好
,

因

为新合金块太长 , 而镶于此处的合金块长度

仅需要
。

将所有合金块尽量摆平
,

用乙炔焊焊牢
,

冷却后再用砂轮机打平
,

装

机使用
。

先用岩石试磨 次
,

把磨盘表面

的铜焊磨掉矿
‘

并使磨盘走合
,

然后再开始加

工样品
。

二
、

使用

经一付 磨盘焊合金使用 结 果 如

下

进料颖 粒 大
,

原 来 进 料 粒 度 为
,

现在进料粒度
,

提高

效率 倍

延长磨盘使用寿命
,

原来锰钢磨盘粉

碎硬岩 一 周就不好用了
,

现 已用 了 六 个

月
,

磨盘仍可使用
,

延 长 使 用时间 倍以

上

对硬岩样的粉碎
,

较原锰钢磨盘的效

果好
。

三
、

存在问题

因合金是用铜焊条焊的
,

因此
,

在加工

铜矿样时
,

可能有些影响
。

但据我们试验结

果证明
,

一般影响品位在万分之一 以下
。

附照片如下


