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介绍一种控温粘结岩石

薄片的方法
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控温粘片热电盘 见图 是在普通圆形
电炉

、 ,

也可选购五金交 电门

市部供应的热电盘 上加一块同样大小和形

状的铸铁板 厚 一
,

两者之 间用

石棉板绝缘
。

在热电盘上而边部装架一支玻

璃水银温度计 ℃
,

用 以 测量铁

板表面温度 以 掌 握 电炉开关控制铁板温

度
。

如前所述
,

粘 片 时 树 胶 熔 化温度以

生最好
。

但由于铁板与岩片
、

载 玻 璃

片导热性能不同
,

温 度 计 的 读 数 应高出

℃
,

即铁板实际温度为 一
,

这

时岩片与载玻璃的温度约为 ℃左右
。

粘片

用固体光学树脂胶 简称树胶 粘结岩

石薄片
,

一般是在酒精灯上放置一个圆形钢

片作为加热工具
。

这种方法常使岩石薄片产

生许多气泡
,

树胶也变脆
,

影响制片质量
。

这是因为钢片薄
,

灯火集中
,

钢片表面受热

不匀
,

局部很快达到 ℃以上
,

而 岩 石薄

片载玻璃同样很快受热 使树胶也很快的熔

融
、

蒸发
,

形成大量气泡不易排出
。

凭经验

掌握粘片 “火候 ” 很不准确
,

初学者更觉困

难
。

为了掌握树胶粘片的合理温度
,

提高粘

片质量
,

笔者作了优选粘片最佳温度的试验

见表
,

并组装了一个控温粘片热电盘
。

试验表明
,

要使树胶粘好薄片而又不产

生大量气泡 蒸发 的最佳温度为 士 一

℃

不同通度下树胶状态的变化

粘片用控沮热电盘
一支架 一电护开关 一电炉翻

温度 ℃ ⋯ 固体光学树月旨之、态。勺变了匕 一

固态
’

软化
‘ 一 浆糊状
”“ ⋯ 稀浆糊状

⋯ 液态
有微量物质蒸发

污‘ ⋯可见少盆蒸发出的
“

青烟
”

““ 可见蒸发出的
“
青烟

”

连续冒出

本表温度是用间隔法获得的相对数值
,

不是精确

测定的结果
,

仅供参考

操作步骤 热电板通电加热 用人工

开关控制温度升降
,

当其表面温度达 ℃

时
,

关闭电源 此时温度自会继续上升
,

至

℃以上
,

用一段时间后温度低于 ℃时应

再打开电源继续加热
,

使热电板保持在
℃ 把岩片与载玻璃片同时放到

热电板上 , ‘ 在岩片或载玻璃片上涂固

体树胶之后
,

将两者扣合移离加热器

在桌面上揉动岩片挤压
、

排除气泡

将岩片向下放置在木板或纸板上自 然 冷 却

可避免树胶冷却时炸裂
,

待磨
。

用这种方法和工具粘片
,

可 保 证 粘片
“火候 ” 一致

,

提高粘片质量和速度 初学

者平均不到一分钟 即可粘一片
,

树胶用量

少 平均每片用量 。 克
。


