
对斜交测斜法的几点认识
·

章 兼 植
·

《刘交测斜法在定向导计中的应用 》

理及其在定向导斜中的应用
,

作了认真
、

应用间题
,

谈儿点粗浅看法
。

在我国目前所采用的定向导斜法中
,

以下简称 “斜交定向” 一文
,

对斜交测斜的原

细致的研究和叙述
。

现在
,

我想对这种方法的实际

需用仪器来测定的是导抖楔座管 “斜交定向 ” 一

文所说的孔内定向装置 母线相对钻孔铅锤轴平面的转动角
,

不处于方位平面 即水平面 内
,

似不宜称为方位角
。

座管

扭转角测定后
,

可按 《钻孔简易变向器及其使用效果 》一文

载于 《地质与勘探 》 年第 期 所述作图法和计算法

来确定导斜楔的各种参数
。

座管扭转角
,

实际上就是该文所

说的定盘仪终点角
。

所以该角是可以用定盘法直接测出来

的
。

至于斜交测斜法如何测定这一角度
, “斜交定向 ” 一文

已有详述
,

这里
,

只从理论上作一些探讨
。

一
、

理论公式的推导
“斜交定向

” 中
,

用地表模拟试验的方法作出了 一日
模 关系曲线 为了便于对照

,

角度代号尽可能保持与
“斜

交定向
”

一致
。

实际上这些关系曲线是可以用理论计算求

得的
。

下面推导出二个基本关系式 参看图
。

在球面三角形 中

称为座管扭转角
。

这一角度并

日。一钻孔原倾角
日一仪器测得的倾角
。一仪器夹角
一方位角增量

仪模一座管扭转角

据边的余弦定律 日 丫。 日
。 丫。 目。

。 一 模

得 。 。 。 日
。一 丫 。 日

。 模
· · , · · · · · · · · · · · · ·

· · · · · · · · · · · · ·

⋯ ⋯ ”一 ①

据正弦定律 , 一丝丛坦伞擎少亘红
一

②得 模
’ 日

公式 ①即为卜 模 的关系曲线公式 , 公式 ②即为 一 模 的关系曲线公式
。

二
、

日一 模 曲线对比

已知条件
,

组丫
。 。 ,

日
。 “

日
。少 丫 。

组丫 。
“ ,

日
。 。

日
。
·

丫。

按公式 ①计算出的日一 模 关系值列于表
。
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日一 模 茸 值 衰

,

昭﹄旧

日日

“

班 论 计
, 。‘ , 。

尹 产 产一

’ 产 产 户 产

,

,

。。。
··

‘

⋯⋯

而而
一

⋯⋯

理
名代

、喃

沐
一二二

贡

理论计算曲线与 “料交定向 ” 一文中的模拟曲

线对比于图
。

从图 对比来看
,

理论日一 模 曲线与模拟

日一 模曲线基本相合
。

按 极大 丫 。 日
。 ,

日极小 二

卜
。一 。

的原则来检验
,

模拟 曲线 是有 误差的
。

三
、 一 模曲线讨比

已知条件 组 丫 。 “ ,

日
。 “

日
。 丫。 ,

“ ,

日
。 “

日
。一 丫 。

按公式 ②计算出的以 一 模 关系位列于表

夕叨阳郎叨能加比比日月

长万爪万丁苏万石下布万孤 认

圈 日一 模曲线对比

一 模 论 计 算 值 裹

’’ ““ ’’

,, ,, ,,

,,

一三竺⋯兰⋯
兰⋯
二哭 ⋯

一“‘
一

“
‘ 一‘ ,

一

“
’

】

““

理瓜

需要说明的是
,

表 中有几个 值是已作了修正的 见表
。

修 正’
户

值 裹

理论论

修正正

一

⋯、
‘ ’

一
’

一 一

一 一
。

一
。

一 十

肠

所以要作修正的原因是 当队
。

时
,
达士

’

之后
,

将发生钻孔的
“反 ” 向 即

’

。 ,

但由于在数值上
“ 一 ,

及 一 ’ 。 一

用公式只能求出土 值
,

所以应作修正
。

一 模 曲线对比于图
。

理论
一 模 曲线与模拟

’

一 模 曲线十分符合
,

故在图 上难于

叱
分别

。
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叮
习

一

礴 一

气

︸﹃工

尹、吸龟

四
、 模 的确定

从以上曲线对比来看
,

理论公式 ①
、

②是正确

的
,

可以用来计算确定 摸
。

确定方法如下

理论计算法

应用公式 ②直接求得 模
,

即

飞 模

其中
, 测 一 。

测 一仪器测得的方位角
。

一钻孔原方位角

‘ 飞月 月 茄言万而
“

认

粼州叽烈粼豁哪
。

圈 一 模曲雌对比

作图法
模 也可用作图法近似地求得

。

其原理是把图 中的球面三角形 看 为 平 面 三 角

图
。

其中日
。 、

日
、
丫 。 分 为以同样单位长度来表示度数的 日

。、

日
、
丫 。角

。

, , ’

。

毖瓦
声

多耳
一

井
口

角相对于 ‘顺时针旋转为正
,

逆时针

旋转为负
。

摸只需顺时针方向旋转
“ 。

五
、
几 氛看法

从模拟试验和理论计算来看
,

料交测斜

法在原理上是可行的
。

在定向导斜中需要测定的是座管扭转角 模
,

所谓真实方位角 真的概念 是 没 有 必要

的
。

方便

斜交测斜法目前只能用于磁性矿区中
,

而且不能直接测得 模 值
,

似不如定 盘 法应用

斜交测斜法实际上是定向导斜的逆应用
,

是用包氏测斜仪在以楔子顶角为丫
。

所导斜的

钻孔中的测斜
,

这反证其原理也是正确的
。

上接 页

净
,

再置于 ℃的烘箱内烘千
。

最 后

将锯片表面上的金刚石扫掉
,

注意回收金刚

石粉
。

二
、

切创试验

为了验收电镀金刚石外圆锯片的质量
,

做了如下试验

试验用的主机是原地质部仪器厂生产的

一 型切片机
。

使用的是 号和 号

电镀金刚石锯片
。

上述试验初步表明
,

切割效率与人造金

刚石粒度有关
,

粒度粗
,

切效高 表
。

电镀人造金刚石锯片与碳化硅磨料对比结果

见表
。

在同一条件下切割
,

它比用磨料切

磨快
,

如切磷灰石
,

切速大约快 倍
,

切石

英
,

切速大约快 倍
。

经过试验证明
,

这种低温镶焊工艺是成

功的
,

镍钻合金镀层与锯片基体结合坚固
。

如 号锯片
,

切 火 山 岩 片
,

面 积 约
, 号锯片切浅变质岩 片

,

面

积约 了“ ,

而锯片没有磨损很多
,

可以

继续使用
。

这种锯片除切岩石和矿物外
,

还

能切割其它硬质材料
,

如石英管
、

玻璃和陶

磁等材料
。

电镀前基体处理得好坏对锯片质章有很
大影响

。
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