
二

一种确定钻孔空间位置的新方法
二 二

二
·

二 ’ 二 二二
·

二 二
,

二 二
高 质 彬

二 二 二 二 二 二 二 二

洲二”二二“二。二二二二“二

饭‘

钻探是地质勘探的主要手段之一
。

正确

确定钻孔的空间位置
,

是钻探地质编录中重

要的一环
, ‘

臼不仅直接影响到地质资料的质

量和储量计算的精度
,

也是及时指导钻孔施

工的依据
‘,

确定钻孔的空间位置
,

过去大多

是采用投影方法绘制钻孔偏曲校正图
,

或者

采用钻孔弯曲校正角的方法
。

这些方法在精

度
、

速度
、

使用范围等方面的缺陷是人所共

知的
。

我们在钻孔偏曲校正的数学原理的基

础上
,

编制出丁 “钻孔偏曲校正网
”
及相应

的附表
,

用垂直和水平长度即纵
、

横坐标控

制的方式
,

确定钻孔的空间位置
。

几年来的

钻探地质编录实践证明
,

这一方法具有精度

高
、

速度快
、

使用范围广
、

操作方便
、

易于

掌握等优以
。

一
、

钻孔偏曲校正的数学原理

钻孔偏曲校正的 的在于编制所需方向

的剖而图
。

因横胡而一 般都垂立于岩 矿

层走向
,

故沽孔偏曲校正多采取垂直于制面

方向投影灼方法
。

只要求得钻孔在所需剖面

上各段的错巫设影 氏及水平投影长
,

即可确

定钻孔在该剖而的空间位咒
。

设钻孔一次测

斜所影响的进尺长度为
,

钻孔倾角为
,

钻

孔实际方位与胡面方位 之间的夹角为 日 图
。

很明显
,

即为影响长度的铅乖投影长
,

为影响长度 合钻孔实际方位的水平投影长
,

。为沿所需剖面方位的水平投形 长
,

是 由

经过日角垂直投影而来
。

由图 可知
,

钻孔此

段在所需 面方向上的空间位置 即偏 曲
校正后的钻孔位置 是由 和 所控制的

,

只

要知道 与 的
一

民度
,

便可确定
。

二
、

偏曲校正网及附表

偏曲校正网 图 名 山三种不同的线条

尸尹
’

拍 百石 女转
”“华沙

圈

构成 一是有一定比例的米厘方格网
, 二是

与方格网相适应的
、

以其一角为圆心的同心

回弧
,

三是以圆心为角顶的
。

的分度线

放射状线
。

绘制时应注意以下几点

由于线条密集
,

容易混淆
,

方格网
、

同心国弧和分度线最好用不同的颜色分别表

示
。

方格网用毫米为最小单位
。

毫米用细

线
,

毫米用较粗线
,

毫米用粗线
。

比例尺可根据测斜间距与编制剖面时

所要求的精度确定
。

同心圆弧可以取 毫米的间隔
,

因测

斜深度多为整数
。

分度线以 度为最 小 单 位
。

度用细

线
,

度用较粗线
,

度用粗线
。

附表如下

表中斜长为某测斜点与上下相邻测斜点

的中点之间的长度
,

即图 中的
。

测点 影

响的铅垂长及水平长分别为图 中的 和
。

沿横剖面方向的水平长为图 中的“
。

方位角

币‘尸



钾

砂

困 钻孔偏曲校正网 示傲圈

图 、 中的米厘方格网均未画出 实际工作中应用的校正网应按文中叙述的方法编制



附表 地区 号钻孔偏曲洲 及改正裹 绪剖面方位 度

一一
、

一
一

’

一
, 八 口 、,

长度单位 米 森挤角单位 度
巨 曲 测

斜斜斜 铅铅 累 计计 水水
长长长 垂垂 铅垂 长长 平平
长长长长长 长长

。

沿横剖面方向
’

沿纵剖 面方同

累 计

水平长

测刹者
’

备
,主

﹁一日钥一测斜
的中点深度相邻两测点

一万丁一

水平长一。
一︷么一

一一一一

计长一一一︷一

卜一
。

卜︸﹄︸一一一一一︸

倾刹角一一
一

方位角
一。︷
·

一测点深度一︷一

差为图 中的夹角日
。

三
、

使用方法

根据钻孔测斜记录
,

按附表次序逐项填

写
。

在钻孔偏曲校正网的分度线上
,

找出

钻孔某次测斜的倾角 及所控制的长度 的

端点 图
。

叹
,

才、月

二

自 点向左 或右 垂直投影
,

即得

所求的铅垂长
,

向下 或上 窒直投影
,

即

得测点影响的 沿钻孔实际方位的 水平长
。

在分度线上找出钻孔实际方位与剖面

方位之间的夹角日 即附表中的方位 角 差

与水平长 的 端 点 矛 。 自 ‘点 向 下 或

上 垂直投影即得沿横剖面方向的水平长“
,

向左 或右 垂直投影即得沿纵剖面方向的

水平长
。

沿剖面方向的水平长必须冠 以 正 负

号
。

钻孔倾斜方位在剖 面 方 位 以一端为

准 左右 以内者
,

其水平长为正
,

以外

者 表明钻孔向剖面的另一端倾斜 为负
。

举例 某钻孔深度为 米
,

开孔方位 。

度
,

开孔角度 度
。

经 次测斜
,

其数据见

附表
。

以第一次测斜为例
,

倾角 度
,

斜长

米
, 林偏曲校正网上查褂铅垂长为 米

图
,

测点影响的水平长为 米
。

再

以 米与方位角差 度查网得出沿横剖面

方向的水平长为 米
,
沿纵剖面方向的水平

长为 米
。

因已定横剖面与纵剖面方位分别

为 度和 度
,

而钻孔倾斜方位为 度
,

故

水平长均为正
。

编制剖面图时
,

用累计铅垂长与沿剖面

方向的累计水平长得出相应的各点
, 连接这

些点
,

即为钻孔在剖面上的
、

经过偏曲校正

的形状
。

下几,
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四
、

主要优点

制图精度高 川投影法编制钻孔偏曲

校正图需 几次量线
、

反复投影
,

才能得出一

个点
,

然后再将这个点移到剖而图上
,

因此

容易产生误差
,

钻孔深度越大
、

侧斜次数越

多
,

误差就越大
。

而用较精确的效字
,

以纵

铅奄 长 横 水平长 坐标控制的方式
,

制图精度要高得多
。

速度快 用投影法编制一张完整的孔

深 余米
、

测斜在 次左右的钻孔偏曲校

正图
,

若比例尺为
,

需要 个 小 时 以

上
。

而用此法
,

如平时将测斜结果查网填入

附表
,

作图只需要十多分钟
,

即使完全最后

查网填表再作图
,

也不会超过 小时
。

制图方便 用其它方法
,

作图时需反

复用量角器和比例尺
,

并要来回投影
,

操作

繁杂
。

而此法只用比例尺即可
。

如用米厘纸

制图
,

则可直接向上展点
。

既简单方便
,

又

能保证图纸清洁美观
。

使用范围广 只要将各项数字填上附

表后
,

任何比例尺的图均可使用
。

而投影法

每编一种比例尺的图要重新图解一次
。

只要在每次测斜后
, 即将结果查网填

表
,

便可随时掌握钻孔偏离剖面的距离及上

下弯曲数据
,

在及时正确指导施工上是其它

方法所难于比拟的
。

本文所介绍的方法是在冉瑞岭同志的倡
议和指导下进行的

,

王世鹏和蒋光全同志在

两年的实践中作
一 ’

进一步的完善
。


