
乏

六
、

各项原始资料的记录工作
,
必须映

规定做好

原始记录
,

是钻孔施工综合性成果的记

载
,

是地质情况和施工情况的客 观 反 应
。

必须确保记录的真实可靠
。

如果整个钻孔施

工质量都很好
,

而在记录上出 了 差 错
,
那

么
,

再好的礴量巴会被歪曲了
, 也会造成严

重的后果
。

由于钻探质量直接影响着地质勘探工作

的成果
,

所以必须首先在思想上给予重视
,

继而采取各种有效措施
, 以保证钻探施工质

量
,

并不断提高钻探技术水平
。

在钻探工程中应用

优选法的初步效果
甘肃冶金地质勘探公司 队
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在我国冶金工业迅速发展的大好形

势下
,

地质勘探工作要加快速度为大打

矿山之仗寻找更多更好的矿产资源
。

钻

探
,

是地质勘探的重要手段之一
,

进度

快慢
, 关系到地质勘探的速度 , 质量好

坏
,

关系到地质储量报告的正确性 , 成

本高低
, 体现着企业管理 的 水 平

。

因

此
,

钻探工程必须是在保证安全
,

保证

质量的基础上
,

努力提高效率
,

降低消

耗
。

为了适应当前生产发展的需要
,

我

刊 自本期起
,

开辟《钻探讲座 》专栏
,

豹消有关单位协助撰稿
,

浅谈钻探技术

某些纂本常识
, 以期对冶金地质战线的

战友
,

能有一点补益
。

由于我们水平很低
,

力 量 有 限
,

“

讲座
” 距离客观需要一定很远

。

刊出

仙如二,帕二比“川口砖“二份“如柑自二二二

、比”公砂“二臼二二砂一叨卜一

二,,,二”创,”口,二曰

甘目

之后
,

我们热

切希望广大读

者及时提出意

见
、

建议和批

评
,

从而促使

我们 把 这 个
“

讲座
”
略能

办得好一些
。

目钧如二呀臼砂曰的帅

⋯
“目二肠,呀月娜伟比肠“

留

⋯
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在变化不定的多因素的钻探生产中
, 如

何应用
“

优选法
”

做到优 质
、

高 效
、

低 消

耗 我们遵照毛主席关于
“
研究任何过程

,

如果是存在肴两个以上矛质的复杂 过 程 的

话
,
就要用全力找出它的主 要 矛 盾

,
的教

导 ,

对影响钢粒钻进效率的褚因素进行了分

析
, 确定轴心压力和立抽转速是影响钻进效

果的主要因素
。

因此
,

我们抓住这两个主要

矛盾
,

依据试验钻机的具体情况
,

采用
‘

等

高线
”

法进行试验
。

施工条件

岩石硬度 一 习级

钻孔设计 倾角
。

方位角
’ 、孔深

米
。

钻塔为 米 钻机为北京 一 型

动力机为 马力风冷柴油机
。

钻进方法

毫米钢粒钻头钻进 , 清水洗井
。

选定试验项目与变化范围

轴心压力为 一 公斤

立轴转速为 一 转 分
。

一 轴心压力在 一 公 斤 的范

围内选取试验点
一 火 二

公斤
。

固定轴心压力
,

使立轴转速变化即在轴

心压力与立轴转速的坐标系 里
,

做 直 线
,

如图
,

公斤
。

在 上使转速变

化
, 运用单因素法选优点

。

经 个回次钻进
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取 点
。

点 压力 公斤
,

转速 转 分
,

时效 米 时
。

钻进情况 岩心易堵
、

臀车
、

时效低
。

二 固定转速为 。转 分
,

使压力变化
即过 点作 的垂线

, 用单 因 素 法

在 直线上选优点
。

经 个回次钻进取 点

如图
。

点 压力 公斤
,

转速 转 分
,

时效 米 时
。

钻进情况 岩心不堵
、

不瞥车
、

进尺较

德定
,

但时效提高不多
。

三 固定压力为 公斤
,

使转速变化
。

即过 点作 的垂线
,

用单 因 素 法

在 直线上选优点
,

经 个 回 次 的钻进
,

取 点
。

点 压力 公斤
,

转速 转 分
,

息

时效 米 时
。

钻进情况 岩心不堵
、

个别回次有瞥车

现象
。

进尺稳定
、

时效显若升高
。

岩心采取

率平均为
。

四 固定转速为 转 分
,

使压力变化

即过 点作 的垂线
,

日单 因 素 法

在 直线 选优点
,

经 个回次 的 钻 进
,

取 点
。

点 压力 公斤
,

转速 转 分
,

时效 米 时
。

钻进情况与 点的情配相同
。

综合以上试验情况选出轴心压力与立轴

转数的最优值
,

即 轴心压力 。 公斤
,

立轴转速 转 分
。

在实际生产中初步获孙 了以下效果

提高了生产效率
。

过 去 钻 进 时 效

米
,

采 用优选法定值钻 进 时 效 达 到

米
,

提高效率百分之三十八点六
。

提高了工程质量
。

原来同一地 区 施

工的十个钻孔
,

都存在着程度不同的倾角和

方位角跑斜过大
、

岩心采取率低的问题
。

采

用优选法定值钻进后
,

不仅保证了倾角和方

位角合乎地质设计要求
,

而且岩心采取率达

到百分之八十三
,

有了大幅度的提高
。

降低了材料消耗
。

如过去钻进 一 米

消耗钢粒 公斤
,

采用优选法定值钻进后
,

钻进一米只消耗钢粒。
。

、 公斤
,

降低消

耗量二点五倍至三点三倍
,

能有效地防止井内事故
。

如 过 去投

给的钢粒多
,

操作一不小心就易引起夹钻事

故
。

采用优选法定值钻进后
,

投给钢粒少
,

井内清洁
,

消除了夹钻事故
。
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