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探矿坑道应用水风扇通风的经验

六 一 四勘 探 队 刘
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二

丫

长独头坑道掘进中
,

通风是一个重要简题
。

在地

质坑探作业地点戟分散
、

工程量较小的情况下
,

要建

殷一套电力通风系抚
,

是不够翘济的
,

而在有条件的

地区采用水风扇通风最为握济合理
。

水风扇
,

是用高压水做动力的一套通风装置
。

它 一

由混合管 引射器 和喷嘴 两 部份粗成 图
。

精

构很简单
,

只要投辞和安装恰当
,

是能达到良好通风

效果的
。

既能用于短独头
,

也能用于长独头
。

现将我

队半年来使用水风扇的实际作 法 介 貂 于下
,

供同志

俐参考 二
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长独头 米以上 串联
、

混合 式通风 图
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风“

枷
开关

物腿
‘

‘、入
,

风简

一 米

图 长独头串联混合式通风

图 水风扇

一
、

水源条件

水源距通风现场要有一定高差
,

压供水系杭
。

二
、

水风扇桔构

喳嘴 由普 通 元剔 或铜

毫来 图
。

代替机械化混合式通风装置中的压入式工作的

局扇 图
。

以形成自然的高

水管 开关

率制 而成
,

道径

一 。
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图 代替混合通风的局扇

朝助局扇通风 图
。

三三乏云磐鳖五属三

一逻
、关

俨
材“

图 翰助局扇通风

图 啃嘴

混合管 由白 黑 跌皮制成 图
。
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图 混合管

三
、

使用范围

短独头 一 米 抽 出 式 通风 图
。

四
、

优点

通风效率稳定
、

可靠
,

使用方便
。

制造筒单
,

造价低 每台钓 元
。

不需用电
,

节钓通风费用
。

污风袒混合管
,

可以通过水而净化
,

有利于降

低粉尘浓度
。

五
、

实用效果

一般在半小时以内
,

即可 完 成 爆 破后的通风任

务
。

使用情况兄附表
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使用地点
喷嘴直径

毫米

水 压

公斤 厘米

耗水量

吨 小时

串 距
通风方式

凤筒道径

毫米

凤筒长度

米

水凤扇

个数 米

甘︻了八了一匕自山米中段 抽出式

门只︶只︸

,占,工

二

二

。

。
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混合式 凌

凌

工作面风量

米 秒

。

。

。

川一

⋯
注 ① 带 者为撅顺 号水力喷嘴

,

它由三个 必 毫米
、

倾斜相交于一点的喷水孔喷射
。

② 表中似分数式表示者
,

其上为混合式通风抽出式工作段的数据 其下为压入式工作段的数据
。

六
、

存在简短及改进惫具 筒的中心找
,

三者必须重合
,

否则效率就会降低
。

耗水量大
,

能量利用李低
,

应研究改进喳嘴和 混合管出风段 一 米处
,

需有放水装置
,

以

棍合管的型式三 便排出风筒里的水
。

风筒的放水孔漏风
,

应研究改用不漏风的自动 每隔一定时阴要检查喷嘴
,

以免杂物堵塞
。

放水装置
。

若通风长度较大
,

应尽量使用大道径风筒
,

减

七
、

应注意的事填 少通风阻力
,

以提高水风扇工作效率
。

当通风长度达

安装时
,

喷嘴
、

混合管 及 其两端 米内的风 米以上时
,

应采用水风扇串联通风
。

型水泵排水量不足怎么办

王 宗珊

。。 。型水泵
,

当其 主 要 零件磨捐严重
,

造成

排水量
、

压力不足的时候
,

就必须彻底修理
。

现将我

作,采用的一部分修理方法介招于下

一
、

泵体的修复

一 泵体与缸套外径配合处的修复

由于多次更换缸套
,

磨捐简隙过大和缸套三叉的

三个爪汝有同时压紧缸套
,

因而当活塞在缸套中作往

复运动时
,

缸套就会跟着活塞一起串动或摆动
。

泵体

与缸套的配合简隙越磨越大
,

水也就从此固隙中循环

窜出
,

水泵也因之降低了吸
、

排水作 用 图
。

对

此
,

我渭采取的修复办法是

寸
,

从而保征了缸套与泵体的配合简隙
。

加工活塞室前盖的螺枚孔时
,

注意使其垂值于

前盖平面 加工缸套三叉时
,

注意使其中
产少孔垂道于

三爪的底平面
,

三爪长短一致
,

安装时各爪同时牢固

地顶住缸套
,

严防缸套串动
。

活塞泵体 缸套

活塞室前盖

螺孔加工不正

卜卜州护 , , , 卜户 尸 , ,

暇暇鱿盔

卜卜 、

二
。

一 ‘ 、

缸盖爪 缸套顶耗

表
,
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横鼻处被水拉姐 图

周隙磨摄过大两缸串水

图

按图 所示
,

将磨捐的泵体续缸套处的孔径拨

大后配套
,

套打入泵体后
,

其 内径恢复了原投爵尺

二 对紧固螺林及螺耗孔磨捐脱扣的修复

由于泵体与活塞室前后盖紧固用 的 螺 林及螺林

孔
,

长期磨捐脱扣
,

就产生漏水
、

漏气现象
。

对这一

毛病的修理方法
,

一般有如下两种


