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当然
,

本毅萧也有不少缺点
,

例如
,

对矿体横向变化研究不够
,

对孔距的输靓不够明确
,

靓服力不强 在

工程布置上由于普查阶段套用了苏联规范造成了局部不合理的既成事实
,

在蝙制过程中由于种种原因与殷静生

产部阴拮合的不够好等等
。

这些已采取措施加以补救
。

几 点 体 会

一
、

地质勘探工作和其他一切工作一样
,

必须突山政治
,

以毛泽东思想挂帅
。

过去我们千篇一律地套用外

国规范
,

把它当成法律
,

走上了形而上学
,

教条主义
,

都是没有按照毛主席思想办事的拮果
。

这是最深刻的教
。

地质工作必须彻底革命
,

正确的地质工作方法只能从我国的生产实践中
,

从 地 质 科 学研究中总拮出来
。

矿区的毅静之所以是一个好的殷爵
,

正是因为他俏能够以 毛泽东思想挂帅
,

敢于革命
,

初步总拮了几年来

砂矿生产及地质工作的实践袒墩
,

认真研究了矿区的具体情况
,

特别是研究了矿区的地质规律的拮果
。

这个方 ,

向和道路是对头的
,

方法是正确的
。

二
、

地质工作革命化艳对不是筒单化
,

更不是单钝放稀网度
,

而是更加科学化
,

更需要加强粽合研究
。

过

去那种不管实际情况
,

生搬硬套的方法才真正是公式化和筒单化
。

革命化的敲爵方案只能来自对矿区实际情况

和地质规律的深刻认栽
,

这就要求我们必须最充分的占有第一性查料和进行科学的分析归钠工作
,

才能使每一

项工程的布置具有充分的依据
,

才能合于客观规律
。

五 五的毅歌基本上作到了这一点
,

所以它比根据苏联规

范提的毅静方案更为优越
。

三
、

骗制投静应以总桔成矿规律为主
,

数理就静为辅
,

二者的位置千万不可倒置
。

地质规律是事物内在的

质的联系
,

而数理扰静查料仅仅是外在的表面的现象
,

是单钝的机械运算过程
,

常常受着运算方法的局限性
,

而不能反映一事物与另一事物
,

这因素与他因素的内在联系
,

不能反映事物的质的多样性
,

它只 能从属于地质

规律
。

在一定场合下
,

我渭
一

也是提倡数理就静
,

因为它可以辅助靓明某些尚题
,

具有一定的墩靓和理输意义
。

但是
,

艳不能片面强稠数理杭静的作用
,

把它当成解决简题的唯一方法
,

否
,

就会犯形而上学的错改
。

岩 石 样 品 加 工 机 械 化

近年来
,

我队原生晕工作迅速开展
,

由于岩石样

品大量增加
,

仍用笨重的手工破碎
,

已不能满足生产的

需要
。

为了适应形势的发展
,

必须进行技术革新和技

术革命
,

实现加工机械化
,

才能解决这个矛盾
。

我例

既没有样板
,

也没有材料
,

虽然有很多困难
,

但毛主

席告祈我俩
,

在困难的时候
,

要看到成精
,

要看到光

明
,

要提高我们的勇气
。

这样思想得到了解放
,

握过

三个月的努力
,

胳于献制成功了岩石样品加工机
,

初

步地从体力劳动中解放出来
,

两人操作一班
,

可加工

个样品
,

提高工效
。

岩石样品加工机由砸样
、

磨样
、

筋样三部 份 粗

成
,

其拮构是

一
、

砸样 棘翰上速一纲林绳
,

通过固定滑翰带

动砸锤
,

蒋翰棘动使锤子上下砸动
,

将岩样砸碎
。

二
、

磨样 在同一棘翰上
,

速接磨锤杆
,

带动磨

锤
,

斡蝙一斡动锤子前后磨动
,

将砸碎的样品磨栩
。

三
、

筋样 在翰轴拐柄上
,

速接速杆带动筋子前

后筋动
,

使磨完的样品过筋
。

砸捶槽或锤罩

岩石样品加工机桔构图

以上三部分同时运斡
,

筋第一
、

二个样
,

磨第三

个样
,

砸第四个样
。

握实践靓明 变速装置控制筋样每

分钟 一 个行程为宜
,

磨样 每分钟按制在 一

。个行程为最好
。

因磨锤柄和 莲接砸 锤的铜 林绳是

接在翰翰的同一点上
,

所以砸锤的次数与磨锤的行程

相等
。

砸锤的冲程一般在 一 厘米较好
。

目前还存在以下固题 一
、

砸样到磨样直至过缔
,

中简还要用手工倒换 二
、

机器还不能防尘 三
、

仍

救笨重
。
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