
,

黝黝黝
一 剖 而

汀旗
卜 吞 布 弋

艺竺

作之后
,

就可以开始锻造
。

先将坯料的一端烧杠 温

度要达到
,

迅速从炉内拿出
,

助手 即在此时

将手把抬起向外推 将卡瓦松开
,

掌 封的迅 速将烧

征的螺杆放入卡瓦的孔内 缸 端向上
,

助手即将手

把向里压下 夹紧
,

然后迅速捶打螺杆的杠端
,

落锤

要平稳
、

端正
,

大钓 一 锤
,

螺杆 六 方 头 就 打

好
,

取出后稍加 修正就行了
。

夹紧 与捶 打要 动作迅

速
,

否则质量不好
。

现在卡瓦套有时需要拨动一下才能离开
,

看来如

在 中简加两个弹簧
,

就可避免这种毛病
。

幸一幸

对 安 徽 式 联 动 移 管 器 的 几 点 改 进
·

王 庆 先
·

为了使安徽式联动移管器能适用于各类钻塔和不

同倾角的钻孔
,

我侧对它做了几点小改进

一
、

扶叉部份

由于原扶叉尾在其轴的中 自 ,

且叉前尺寸较长
,

必必必
卜卜

盯盯二一 一一二二二二
」」卜 —一 一丫 一一 一一
,,,

往往在打斜孔时发生铜林绳与叉体相碰撞的现象
,

这

就要另用吊式滑享导开铜袜绳 〔拉向 后横 拉手
。

为

此
,

我俩将叉前尺寸 棺到 。 一 米
,

井将 尾杆措

离
声已

、

楼 一 米 如图
,

以 避开钢 棘绳的

摆动范围
。

图 图



横拉
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工工 派派司司司司司

三
、

搜杆部份

将摆杆长度与靠架配合适宜后
,

固定在同一横梁

上 可用废管材代替
,

可以一起前 后移 动
,

适于各

类钻塔安装
。

四
、

滑编粗

原定蝙
、

扶叉及摆杆滑蝙各不相同
,

改进后一律

相同
, 只是固定梁不同

,

不仅加工方便
,

而且便于快

速安装 图
。

图

二
、

靠架部份

原靠架同塔横拉手 逆接为 成丁字 形的 死脚 图
,

现改为活动 接脚 图
,

可以 左右 稠节 距离

米
。

接脚反正换头 棘 度 刹节
,

就可稠。 一

。 米
。

前后也可稠 。 一 米
。

因 为各 类钻 塔同

一高度之竟
,

只相差几分米
,

所以这样改进后
,

就能

适用于各类钻塔
。

妇妇妇
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图

在复杂岩层钻进中使用埋头套管的体会

陈 天 路

我队在钻探施工过程中
,

对复杂地层的孔壁雄护

工作已摸索出点 滴的握墩
。

健近两年 来生产 实践敲

明
,

采用埋头套管推护孔壁
,

是效果较好的
。

我队矿区地质岩层情况及下埋头套管的具体过程

是

矿区地质岩层情况

矿区施工的东部
、

北部几个剖面撇的钻孔
,

大部

岩石是风化白云岩
,

其简有大
、

中
、

小溶洞
,

还有触

变蛇枚石化白云岩
、

钟变花尚 朋长岩
、

粉状赤 数矿

等
,

都是不稳定的岩石
,

层次交错复杂
,

节理发达
。

有肘 孔内掉块
,

岩粉突然增加几米至二十米
,

严重影

响施工
。

由于东边几个剖面撇
,

钻孔大多是专阴的水

文抽水孔或长 期观察孔
,

严禁使用 泥浆和 无眼井壁

管
。

因此我俏研究斌墩
,

采用分段分孔径下埋头套管

的方法护孔
。

做好钻探施工的稠查研究工作
,

掌握孔内第

一性查料

从开孔起
,

即须做好准备工作
,

做好钻孔枯构施

工技术工艺毅静
,

向施工人具进行全面交底
,

认具贯

彻施工技术工艺毅舒 提出的各 项要求
。

在 日常 钻进

中
,

机长
、

技术具每天要检查原始靓录
,

了解钻头变

形
、

投砂量
、

水量
、

压力
、

岩层变化情况等
,

井与大

家一起研究分析
,

为下埋头套管创造条件
。

特别是摸

清坍塌掉块和溶洞
、

涌砂的位置十分重要
,

只有弄清

它们的位置
,

才能正确确定埋头套管的长度
,

否则下

短了不起作用
,

下长了又浪费套管
。

据实践体会
,

在坍塌 掉块
、

捅砂
、

榕洞的上
、

下
,

一定要选择稳定而完整的岩层插入埋头套管
。

上

部要有 一 米
、

下部要有 一 米稳定而完整的岩石

才行
。

在这种条件下插入埋头套管
,

只要是特制接手

加工良好
,

就不会出周题
。

对埋头套管上
、

下头两个特制接手的要求

对这两个特制接手的技术要求
,

与一般岩心管接

手不同
。

要求壁厚而径粗
,

顶部带有 倒角
。

成喇叭

形
,

其长短 据材料适当确定
。

上接手一头与套管速

接处都是母扣
,

另一种带倒角喇叭形
,

是母反扣 与

取粉管接手反扣同
,

材料就是筒状钻粒钻头
。

加粗

部份用电焊堆积
,

然后把它卓韧
、

率光
,

使之小于孔

径 至 毫米即可
。

下入埋头套管的操作方法

下埋头套管的方法
,

与下一般套管基本一致
,

所

不同者
,

只是上
、

下头各增加一个接手
,

套管外径涂


