
用 定 向 楔 子 刹 正 钻 孔 过 大

弯 曲 的 几
,

点 做 法
·

郑 系仁荣
·

在当前钻孔过大弯曲尚题还不能彻底避免的情况

下
,

用定向楔子刹正钻孔倾斜角
、

方位角过大弯曲还

是一 种有效的方法
,

特别是对于刹正钻孔方 位 角 来

脱
,

它的效果更为良好
。

我队从 年以来
,

先后

在 个钻孔
,

用定向楔子 活楔子
、

死楔子 的方

法做了 次上下左右偏斜的生产性献徽运 用
,

都较

比成功地刹正了钻孔倾斜 角
、

方位 角过大弯曲
,

挽救

了 个废孔
,

减少了 米废尺
,

完成了任务
。

我

犯寸的做法如下

一
、

偏斜殷爵主要条件的选择

在斜孔中利用定向楔子刹正钻孔方位 角偏斜过大

肘
,

必须做好如下条件的选择

一 偏斜点 位 置 的 选

对偏斜和安全钻进都不利
。

同时要根据偏斜后继擅钻

进的深度和岩矿心采取难易程度
,

合理地确定新钻孔

掀构
。

三 楔子位置 角

的选择 楔子位置角是

指楔子斜面方向与偏斜

处钻孔倾斜方向之简的

夹 角
,

如图
。

楔子位

置 角的大小
,

根据偏斜

目的
、

刹斜方向和 角度

的大小
,

通过爵算方法

合理地确定
。

二
、

偏斜段爵的爵

算

据上述选择条件
,

求偏斜后新 钻 孔 方 位

图

一原钻孔偏斜处 的倾科方
向 一楔子斜面方向

一楔子休 一原井筒

诱一楔子位置角的度数

图

一毅豁倾斜角 一实

际倾斜角 一毅静方

位耗 一实际方位修

刀一需刹 正 的 顶 角 度

数 △ 一需刹正的方位

角度数

择 首先根据钻孔弯曲查料
,

作出钻孔弯曲投歌与实际的垂

值剖面和平面图
,

量出与预补

见矿中心点的夹角
,

即需要刹

正方位 角
、

顶角的大小
,

如图
。

其次
,

按钻孔 自然弯曲规

律
,

拜通过一次偏斜能达到地

质毅刮要求的位置 作 为 偏 斜

点
。

在刹正方位 角时
,

我俐一

般是选择倾斜 角稍有弯曲
,

方

位 角偏斜较大
,

蛟为完整中硬

岩层的井段
。

实践靓明
,

在刹

正方位 角时
,

必须惧重考虑偏

斜处原钻孔顶 角的大小
,

只有

木着
“

能小不大
” , “

刹方不刹

角
,

倾斜角或已知需要刹正的方位 角和顶角
,

求楔子

顶角和位置角
。

在投歌过程 中
,

我佣用图解法毅静
,

言卜算法撇征
。

一 图解法 此法筒便快速
,

但精度不高
,

只

能在段歌选择条件时作为参考
。

握作前图已知
,

需要刹正的方位角为
“ ,

新

钻孔顶角为
“ ,

原钻孔偏斜处顶角为
“ ,

求应下几

度的楔子
,

及位置角多大
。

其作法如图
。

首先在方

格抵上作角 等于
“ ,

方向为原钻孔方向
,

顶
”

的原
,

才能收到较好的效果
。

二 楔子顶 角的选择 楔子顶角即楔子斜面与

垂值面之简的夹 角
。

楔子顶 角的大小对安全钻进关系

极大
,

因此必须根据偏斜后继擅钻进的深浅
,

刹斜要

求和岩层等具体情况合理地确定
。

一般在同径偏斜时

应小
,

异径偏斜 大
,

握墩靓明
“

一
“

为最好
。

大

于
。

不易偏斜
,

小于
“

新孔与旧孔 易 打 穿
,

总之

图

一旧孔方向 一新孔方向 一楔休

斜面方向

方向为新钻孔方向
。

然后按同一单位长度代表钻

孔顶角的一度
,

在 撇上量出 个单位长度代表原



召

钻孔偏斜处顶角的
“ ,

拜求得 点
。

在 钱上 量

出 个单位长度代表新钻孔顶角的
“ ,

并求得 点
。

接述
,

量出其距离有几个单位长度
,

楔子顶角就

是几度
。

方向就是楔子斜面在孔内所对的方 向
,

角 就是楔子位置角的度数
。

假若所求的楔子顶

为超过
。 ,

应另选钻孔顶角或方位角变化救小 的 孔

深位置
。

已知偏斜处原钻孔顶角
“ ,

楔子顶角
。 ,

楔

子位置角
。 ,

求偏斜后刹正方位角和新 孔 顶 角 多

大
,

其作法如图
。

首先在方格抵上作 旗
,

功
刀一 。 刀尸

下
·

刀

三
、

偏斜楔子的技术段针

在井深 米以内
,

钻孔发生过大弯曲时
,

一般

使用活楔子 刹斜后能取出孔外 刹正
,

井深在

米以下和通过一次偏斜钻孔倾斜冉
、

方位角能达到毅

蔚要求时
,

通常用死楔子 刹偏后楔子不能取 出 孔

外 刹正
。

由于用的方法不同
,

楔子的样式
,

材质加

工也不同
。

一 楔子的样式和各部尺寸的确定
,

如图 一

和表
。

图 一

图
一旧孔方向 一新 孔方向 一楔体

斜面方向

方向为原钻孔方向
,

然后按一定单位长度代表钻孔顶

九的
。 ,

在 技上 量 出 个 单位 长度
,

代表原钻

孔偏斜处顶角的
“ ,

井求得 点
。

其次
,

作垂直

技交于 点的
,

方向就是 楔子斜面 在孔内所

对的方向
,

然后在 接上量出 谨个单位长度
,

代表

楔子顶角的
”

井截取 点
,

速接
,

量出其距离有儿

个单位长度
,

就是所求的新钻孔顶角的度数
,

方

向为新钻孔方向
。

角 的度数
,

就是所求的偏斜

后刹正方位角的度数
。

假若所求的度数
,

在蔽深度偏

斜满足不了刹斜要求
,

需另选位置
,

直至合乎要求时

为止
。

二 静算法 此法麻烦
,

但精度较高
,

我溯用

它墩靓图解法
,

比如

其他条件已知
,

敬正偏斜后刹正方位角的度数

时按 式求乡

其他条件已知
,

墩正新钻孔顶角时按 式求

其他条件已知‘ 墩正楔子顶角时按 式求

其他条件已知
,

输正楔子位置角时按 式求
。

图 一

一楔子道径 一楔面长度 , 一楔子角度

一固定与导正楔子的长度
,

一般为 一 倍
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一华擎牛军零缪
‘ 且

或

二 楔子选择与加工
。

在 至珊极中硬完整岩

层
,

楔子顶角在
。

一吐“ ,

偏斜后井深又在 米 以

内时
,

一般均用 一 毫米无链细管水焊加工
。

在、

叙以上中硬岩层
,

楔子顶角大于
。 ,

偏斜 后 井深超

过 。米和专阴刹正倾斜角时
,

用锦跌加工
,

楔子直

径一般比原钻进 口径大 一 毫米
,

楔体加工完毕后

楔子平面必须达到平整
,

光滑
,

不弯
,

否 不能下

乡于
。

四
、

楔子的下入
、

校正和固定

一 楔子的下入 凡是用活楔子和浅井

米以内 用死楔子刹正偏斜时
,

均采用套管下 入
。

套

管带活楔子下入时
,

每建接处必须用水焊焊 牢一点
,

以防粽扣错动
。

套管下入其特点是 可将校正器通过

套管内部
,

校正楔子位置角
,

可以节 省时简
,

精度

高
,

便于固定
。

井深超过 来用死楔子刹正偏斜时



一般均用钻杆下入
。

在下入前偏 斜位置下部有 空 洞

附
,

、

须用碎石块充琪捣实
,

并准确的丈量偏斜处的井

深
。

但是不管用活楔子死楔子
,

在下入时与定向钻具

必须速接牢固
,

其方法如图 一
、 。

斜面
,

按需要的位置角度接速固定
。

然后用钻 具君

下
,

使两定向斜面重合便妥
。

三 楔子的固定

楔子 死楔子 位置角校

正好后
,

按原定方向降至

井底
,

用大锤或吊锤打击

使校正接手与楔子脱离
,

并将定向钻具降下楔面长

度的三分之一
,

再夹持于

井 口进行固定
。

在 丫至 砚
极松散岩层或井壁极不完 一

整时
,

用水泥固定 在班

般以上完整岩层用钻粒
、

端铁块
、

岩钻粉混合挤夹

固定
。

然后将全部定向钻

具提出孔外
,

下入与钻进

口 径相同的摊形撑子
,

使

楔子上头挤向井壁
。

岩心管

一述接管接手

象打印潍
。, 。·

戒酸测斜
保护器

校正接手

打印铁柱 场
偏心室

岩心管接手

速接铆红
,

帕毫米
定向料面

楔体

攀攀攀攀攀攀攀攀

图 一 死楔子 图 一 活楔子
图

〔二 位置角的校正
,

校正楔子位置角的大小我

们一般采用如下两种方法 ①用套管下入时均用校正

器校正 ④用钻杆下入 定盘时简不够用 时采 取

定盘仪侧

定盘仪母

沛

居月
钱

川
定向接手

打印器

势一

撇
打印彻拢一

胜兰
图

“ 定向斜面
”

方法
。

校正器的

构造与作用如图
。

校正器检

查好后
,

用 时或 时的

铜绳在套管内部援慢降至校正

深度
,

待定盘仪钟表装遭停止

后提出井外
,

观察仪器桩点角

敲数与打印器指示痕迹之周的

夹角
,

并落在同一图上便知
,

如图
。

假如仪器格点角镇数

是
“ ,

与打印器指示痕迹之

简的夹角是
” ,

靓明楔子位置角是
。 。

定向斜

面校正方法如图
。

首先

做好与楔体直径相等的两

个相同角度
“

的定向斜

面
。

先用一个钻具送到镇

偏位置
,

并 用 卡 塞物挤

牢
。

另一个与特制的氢氟

酸测斜仪相述
,

如图
,

用钻具下入去校正井下第

一个定向斜面的方向
,

即

第一个斜面方向与钻孔慎

斜方向的夹角
。

校正好后

将导斜楔子与第二个定向

一钻孔倾斜方向 一楔体

斜面所对方向 一打印痕迹
功一楔子位置角的度数

。

五
、

偏斜钻进与注惫事填

在 丫至 可极以上完整岩层
,

用维形钻头钻进
,

粗

径钻具长度由半米逐步增加到六米以上
,

压力 公

斤至 公斤
,

水量 公升至 公升
,

砂量应投入

楔面高度的四分之三至五分之四
,

慢帕数钻进
。

在钻

进中应注意的是

一 钻头在没进入楔子上头时
,

不得 开 享 下

扭
,

须用人力扭蒋钻具稠顺降下

二 在楔面内钻进
,

威党不进尺或有异状
,

须

立即提钻
,

观察钻头之变相
,

分析井内情况
,

找到原

因后方可下钻继精钻进

三 粗径钻具长度要逐渐加长到正 常 钻 进 长

度

四 钻过楔子斜面后
,

发党孔底钻粒或钻粒粉

超过 米时
,

须清理孔底

〔五 钻具降至楔子上头须援降
,

假若钻具不进

入楔子上头时
,

要立即提钻
,

下入与楔体外径相同的

摊形撑子撑楔子上头
,

决不准开束硬扫

六 防止跑管与脱落岩心
,

一旦岩心脱落在楔

子上头或楔面内时不得硬冲硬扫
,

可用粽合钻具进行

稠顺

七 楔面扫坏不能钻进时 ,

要将楔面内投满钻

粒
,

用大一极钻具扫进楔面上头
,

然后捅入暗管
,

用

小一极钻具钻进
。


