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提出汕池把油淋干 图
。

为使冷却油保持一定温

度
,

在油池外面加上冷却水套
,

用循环水冷却机油
。

图 加热炉

细粒 装纲拉卓 花墙 炯条 风

管
,

加燃料四 又 个 烟筒

前四 火 燃料 焦炭 炉体角期
。
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纲粒合碳量
加热温度

。

淬火滥度

亮樱杠色

亮樱扛色

亮樱杠色

樱杠色
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把卓拉到阴口
,

用铁锹一鳅一锹的均匀的往 油 他 里

撒
,

这样铜粒冷却均匀
,

冷却液用普通机械油
,

淬火

时温度为 。一
,

淬火后 豹 一 分钟
,

将筋子

图 淬火筋子的速接图

三
、

胡粒的检查

纲粒的质量标准 兄附表

检墩段备及工具

我厂用国产 一 型万能材料贰骇机作检骇
,

试样在每炉中任取 粒作抗压献骇
,

平均植达到质量

标准为合格
。

如果没有材料就输机时
,

一般用手锤拭

驭每 粒中有 粒打成 一 瓣为合格
,

如打扁
,

打

碎超过 粒时为不合格
,

但此法还不十分准确
。

翎 粒 质 最 标 准

规 格 必 必 功 功 。 功 妙 功 幼
‘

里

抗压弧度
,

公斤 粒

长度尺寸
,

毫米

, , , , , , , ,

。 。 。 。 。 。 ⋯
·

凌

注 未达到强度被压扁者为不合格
。

铜粒最多压碎成三瓣
,

如成碎片为不合格
。

各种规格的最低不得小于 公

斤
。

合格率至少为
,

在每炬中任取十粒进行藏袋
。

趣检瀚强度值为十粒铜粒之平均值
。

抗压强度应在

两片 一 硬合金之压模中测定
。

硬度献输是在洛式硬度补上进行
,

握 过 检 驶 的 合乎标准
。

若硬度过高
,

往往抗压强度低 而 压 成 碎

绷粒
,

硬度达 一 为达到标准
。

抗压强度和硬 片
,

因此
,

硬度献输不需拯常作
,

一般只作抗压强度

度的关系是互相联系的
,

抗压强度合乎标准则硬度也 检兼即可
。

双动双管钻进操作的八个要镇

李 伟 男

普通双动双管钻进
,

是云南 冶金地 质钻 探工作
, ,

多年来保征岩矿心采取率的主要翘输
。

是目前使



用最广泛的钻进方法
。

这种钻进方法
,

适合于用合金钻进 粗以下的破

碎的或者又脆又碎的岩石
。

普通双动双管钻进有它独特的优点 钻具桔构筒

单
,

配制方便 操作方法不复杂
,

容易掌握乡保存和

采取岩心效果好
。

现将双动双管的操作握翻介貂如下
,

供参考
。

双动双管的操作
,

有八个要颁
,

即

内管不漏 两米多长弓 压力均匀 距离适当 减

少提动 稠好水量 采心大压 堵了就上
。

这八个要领解释如下
“

内管不漏
” ,

是指内管不能漏水
。

这是保护岩

心免受冲刷的主要之点
。

如果内管不严密
,

漏水
,

就

失去了双管的作用
。

因此
,

不榆毅豁什么样的双管接

手 即大脑袋
,

都必须切实保靓内管封阴严密
,

不

得漏水
。

使用的钻具
,

在下孔之前
,

要认具检查
,

务必使

球朋灵活
,

送水惕通
,

内管不漏水
。

不合要 求的钻

具
,

不可使用
。

“
两米多长

” ,

是指钻具的有效长度要适当
,

一

般以 米为宜
。

过长了
,

钻具的弯曲度要大一

些
。

弯曲越大
,

钻进中钻具的横向震动越激烈
,

岩心

越容易冲履
、

磨耗
。

过短了
,

降低回次进尺
,

对提高

效率不利
。

“

压力均匀
” ,

是指在钻进中
,

压力要均匀
,

不

可忽大忽小
。

压力掌握不好
,

不但钻进效率低
,

而且

极易造成岩心堵塞
。

在钻进中
,

要随着进尺的需要逐

渐地加大压力
,

切不要突加
、

突诚
。

“

距离适当
” ,

是指内外钻头的距离要适当
。

掌

握的标准是 既要保靓送水不从内管中急流返回
,

避

免冲刷岩心
,

又要使钻头工作面得到适当地清洗
。

距

离过长过短都不行
。

距离过短
,

岩心会被水冲刷而破

碎
、

流失 过长
,

送入的冲洗液冲不到钻头工作面
,

岩

粉得不到清洗
,

钻进发紧
,

势必被迫提动钻具
,

捐耗

岩心
。

一般砚来
,

内外钻头的距离
,

以 毫米较

为合适
。

无粘性岩石
,

可长些 有粘性岩石可短些
。

“减少提动
” ,

是要求在钻进中最好不 提 动钻

具
,

迫不得已也要尽可能少提动
。

停事导杆时也不要

把钻头提离孔底
。

非提动不可时
,

要轻提慢落
,

提起

高度不可太大
。

因为
,

钻进破碎岩层
,

过多地提动钻

具
,

钻头握常离开孔底
,

碎岩心落入工作面
,

钻头着

底时就会压碎了而被冲洗液冲走
,

岩心捐耗大
。

特别

是提起很高再往下扫
,

岩心捐耗更大
。

“

稠好水量
” ,

要求冲洗量与内外管钻头距离和

岩石的粘性大小配合好
。

内外管钻头距离长
,

钻进岩

石粘性大
,

冲洗量要大些 距离短
,

岩石粘性小
,

冲

洗量就要小些
。

此外
,

冲洗量大小还要考虑孔壁硷定

情况
。

孔壁稳定
,

冲洗量可大些 孔壁不稳定
,

冲洗

量 应小些
。

冲洗量的稠节范围
,

一般可在每分钟

公升之同
。

“采心大压
” ,

当回次进尺桩了要升上钻具的时

候
,

需加大压力采岩心
。

压力一般要超过正常钻进时

的一倍左右
。

加大压力后
,

岩粉冲不走
,

岩心就会在

钻头处堵塞
。

压力加大的时简
,

一般棘几圈不超过一

两分钟就可以
,

免得捐耗岩心或造成事故
。

实在难采

的
,

也可以精精水
,

促使岩心堵塞
。

“
堵了就上

” ,

是要求在钻进中
,

一旦岩心堵塞

了就要立即上管
。

千万不要硬磨或勉强钻进
。

因为

第一
,

双动双管钻进
,

岩心堵塞了就不易解脱
,

渊值处

理
,

往往也是白费时简
。

第二
,

处理岩心堵塞
,

或者

硬磨
,

勉强钻进
,

岩心消耗最大
。

事实就是
,

从堵塞

后进多少尺
,

岩心就会消耗多少
,

因此
,

即便是解脱

了堵塞
,

这一回次所采的岩心数量可能会不够
。

防止岩心堵塞的办法
,

主要是 “压力
,

均匀
”

和
“

诚少提动
” 。

在上述八个要颁中
,

有些是互相联系
、

互相配合

为
。

如

冲洗量大小和内外钻头距离长短
,

有迪接关系
。

冲洗量要随内外钻头距离的加长而增大
,

随其诚短而

精小
。

同时
,

还要考虑岩石粘性的大小
。

提动钻具多少
,

与冲洗量大小
、

内外钻头距离长

短有直接关系
。

冲洗量与内外钻头距离配合不适当
,

比如冲洗量小或距离长
,

钻头工作面得不到很好的冲

洗
,

钻进发紧
,

就势必被迫提动钻具
。

岩心堵塞与提动钻具
、

压力掌握得是否均匀有直

接关系
。

过多地提动钻具
,

压力掌握不均
,

岩心就容

易堵塞
。

岩心保存多少
,

除了
“

采心大压
”

以外
,

与其它

七个要颁都直接有关
。

而岩心是 否能采 得住
,

与
“
采心大压

”
能否掌握好有道接关系

。

在钻进操作中
,

不要孤立地考虑某一个要镇的情

况
,

必须注意把有关的几个要颁配 合好
。

否刻
,

这

种钻具的优越性就不一定发挥 出来
,

收不到 预 期效

果
。


