
铜拣绳铜粒的加工和热处理

曾 尔 忠

钢袜绳铜粒几年来在钻探工程中得到了很大发

展
,

对提高钻进效率起到一定的作用
,

为了适应钻

探工程的需要
,

现将我厂在铜粒加工和热处理工作

中摸索的一些翘教予以介貂
。

一
、

貂粒的加工

原料 是鞍刽铜绳厂在生产过程中的次品

或等外品
,

为 一 号 的炭枯纲
,

合炭量 。 一
。

有的是合股的
,

有的是没有合股的而是成

卷的绷林共二种
,

前一种在加工前需进行破股
。

破股时
,

我们用旧钻杆 一 根
,

长为 一 米

焊在一起
,

下面焊两根支腿
,

破股时先把一头破成

单根
,

然后柿入管内用手向股的螺旋方 向 相 反 摇

动
,

一边播一边推
,

破完后拉出放在一处
。

不合股的成盘钢释
,

放在一个固定斡 动 支 架 上

图
,

切割时随手拉的方向棘动
。

图 翎粒切割机的构造图

机架下拉板 机架角钢 机架上拉板

林动艘架
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拮构如图 所示
,

由

电动机
,

通过皮带

翰 带动装在主轴上

的皮带翰
,

在主轴

两端装有 刀 盘 各 一

个
,

每个刀盘上安装

四把刀
,

刀片用高速

纲或 的合 金

纲
,

主轴棘数在一般

每分钟 一 。棘较合适
,

如棘速高
,

切出的剖粒

易成碎片
,

搏速低影响切割效率
。

当刀盘褥动时剔释

由固定盘 孔中伸入到动刀盘上来进行切割
,

静刀盘

与动刀盘的阴隙为要切的纲粒长度
。

为了诚少刀盘平

面的磨捐
,

保持切割出来的纲粒斜角小
,

进行表面淬

火
,

提高使用寿命
。

对纲粒尺寸规格的要求

一般切割的长度和直径相同
,

因在切割中不能完

全一致允静有一定限度公差
,

其 要 求 长 度二直 径

士 。 ,

纲粒切出来为圆柱体
,

切面应和圆柱体中心

成垂道
,

其偏差不得大于
。 。

二
、

翎粒的热处理

纲粒的抗压强度高低
,

重要关键是热处理
。

淬火

静刀架 固定螺蒜 动盘刀 动刀盘

主轴 键 主顿传动翰 轴承座

滚珠 勃承盖 动力固定螺释 她

静盘刀 静盘刀座 电动机 固

定螺抹 静盘刀架 皮带输岁 电动机

皮带翰 刀盘安全罩 铜粒槽
。

温度掌握不好
,

淬火出来的纲粒有救有硬
,

过硬的易

碎
。

软的易扁
,

抗压强度低
,

在井内不能有效工作
。

如何提高热处理质量
,

必须注意淬火温度
,

加热的均

匀性
,

冷却液的温度和加热时尚
。

加热炉

拮构如图
。

纲粒加热时先将纲粒装 人 纲 粒 本
,

然后把草推到炉中周
,

再把前四 关上
,

鼓风加

热
。

炉体是用耐火砖砌成的
,

一般两个月检修一次
。

加热温度和时简

炉子汲度一般在 。一
,

每次装入量为 一

公斤
,

加热时简豹 一 。分
,

根据含碳量高低稍

有差异如附表

纲粒的颗粒大小对加热时固
、

温度也有差异
,

道

径为 苗 。一 。毫米
,

加热时简稍长 温度 稍 高
,

功 毫米者稍低
。

淬火温度过高淬后的纲粒硬脆
,

温度过低淬出的纲粒硬度低
,

塑性大
。

其 次 在 加 热

过程中
,

纲粒要烧匀
,

因为姻粒在炉中不是 一 个整

体
,

必须 分钟左右翻一次
,

使全部纲粒受热均匀
。

淬火和冷却

锅粒达到淬火温度时
,

即可将前四打开
,

停风
,
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提出汕池把油淋干 图
。

为使冷却油保持一定温

度
,

在油池外面加上冷却水套
,

用循环水冷却机油
。

图 加热炉

细粒 装纲拉卓 花墙 炯条 风

管
,

加燃料四 又 个 烟筒

前四 火 燃料 焦炭 炉体角期
。
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把卓拉到阴口
,

用铁锹一鳅一锹的均匀的往 油 他 里

撒
,

这样铜粒冷却均匀
,

冷却液用普通机械油
,

淬火

时温度为 。一
,

淬火后 豹 一 分钟
,

将筋子

图 淬火筋子的速接图

三
、

胡粒的检查

纲粒的质量标准 兄附表

检墩段备及工具

我厂用国产 一 型万能材料贰骇机作检骇
,

试样在每炉中任取 粒作抗压献骇
,

平均植达到质量

标准为合格
。

如果没有材料就输机时
,

一般用手锤拭

驭每 粒中有 粒打成 一 瓣为合格
,

如打扁
,

打

碎超过 粒时为不合格
,

但此法还不十分准确
。

翎 粒 质 最 标 准

规 格 必 必 功 功 。 功 妙 功 幼
‘

里

抗压弧度
,

公斤 粒

长度尺寸
,

毫米

, , , , , , , ,

。 。 。 。 。 。 ⋯
·

凌

注 未达到强度被压扁者为不合格
。

铜粒最多压碎成三瓣
,

如成碎片为不合格
。

各种规格的最低不得小于 公

斤
。

合格率至少为
,

在每炬中任取十粒进行藏袋
。

趣检瀚强度值为十粒铜粒之平均值
。

抗压强度应在

两片 一 硬合金之压模中测定
。

硬度献输是在洛式硬度补上进行
,

握 过 检 驶 的 合乎标准
。

若硬度过高
,

往往抗压强度低 而 压 成 碎

绷粒
,

硬度达 一 为达到标准
。

抗压强度和硬 片
,

因此
,

硬度献输不需拯常作
,

一般只作抗压强度

度的关系是互相联系的
,

抗压强度合乎标准则硬度也 检兼即可
。

双动双管钻进操作的八个要镇

李 伟 男

普通双动双管钻进
,

是云南 冶金地 质钻 探工作
, ,

多年来保征岩矿心采取率的主要翘输
。

是目前使


