
忍

效果及质量
。

测尘方法采用滤膜测尘法
。

过去由于装配不善
,

不但对生产操作不便
,

而且防尘效果还不够理想
,

平

均矽尘浓度 毫克 米
’
以上

。

拯此次防尘布置装遣后
,

矽尘浓度平均降低至 。 毫克 米
,

解决了样品加工

过程中粗碎
、

中碎
、

翩碎
、

筋分
、

分样等防尘简题 表
。

降低矽尘浓度的目的是为了 减小 对人 身的 危害

性
,

但是首先要在保靓加工质量的前提下做好降尘工

作
。

为此
,

我们对样品加工进行了质量检查
。

捐耗率 样品在加工过程中的揖耗主要呈矽尘状

态
,

被风排出室外和残留在机械及样袋内等
。

据我们

就静 。个样品拮果
,

其平均总揖耗率为
,

符合

规定的指标要求
。

这个数值也不会引起品位较大偏食

偏富作用
。

矽尘的金属含量 根据我们在排风筒内对积留的

矽尘进行化学分析检查桔果 表 看来
,

虽有儿个

品位较高的已高于平衡表内矿块最低工业边界品位
,

这主要是由于 ①所加工的样品本身品位高
,

②矽尘中

金属和非金属矿物是按某一比例范围带走
,

通过风筒

运行时
,

杠者速度快
,

重者慢
,

因此在风筒内积留的

金属矿物比非金属矿物要多
。

而对样品本身关系不大

表
。

拼 风 筒 内 矽 尘 表 皿品一

⋯
一

⋯奕飘漏卿
一

粗中碎机排风筒 栩碎机排凤筒 分样排风筒

克 吨

风速米 秒

。

。

。

。

矿物比重 一

一

一
·

一 石英

冉月任︸︸上︸

⋯
八八”﹄日︺产」勺

⋯
︸”血︸

试用 一 型切片机的几点体会

赵 建 孝

岩石矿物研究工作所需要磨制的光片
、

薄片
,

切

片时一般均采用一手拿标本
,

一手握一把金刚砂
,

当

机械旋棘圆形切片刀与标本接触时即投入金刚砂
,

借

所产生的摩擦力切割标本
。

由于这种方法
,

不易很快

掌握熟练
,

操作时不太安全
,

因而没有被广泛采用
。

因此磨制光片
、

薄片的标本有很大一部分是用睡头砸

下一小块来磨制的
。

这样不但不能满足岩矿锰定人具

选定的位遭和定向的需要
,

而且磨片的效率低
,

花费

的劳动强度也很大
,

因此迫切需要良好性能的岩石矿

物切片机
。

地质部北京地质仪器厂毅补生产的 卜 型切

片机
,

是属于平行推进标本切片机的一种
,

是用金刚

砂作磨料的切片机
。

它的献产品
,

握过我俩就用拮果靓明
,

切割花尚

岩至基性超基性岩等岩石和矿物标本以及工业玻璃
、

陶瓷等建筑材料
、

效率比较高
,

切割的 岩坯 质量较

好
。

砚在敲敲我俩献用过程中的一些体会
,

供研磨同

志俩参考
。

一 切片机的拮构及其性能 图
、

幻



切片刀

透明有机
玻璃挡板

电机开关

图 一 型切片机

平行推进标本切片机
,

标本是在一固定的平台上

推进
。

切片所需要的金刚砂
,

是靠切片刀浸没在金刚

砂槽中旋斡时 自行粘携金刚砂
。

切片效率快慢
,

决定

因素是取决于切片刀旋蒋时粘携金刚砂多少
。

粘携金

刚砂愈多切片效率就愈快
,

反之就慢
。

而切片刀旋棘

时粘携金刚砂多少
,

又取决于切片刀的离 心 力 的 大

小
、

金刚砂的粗粕和加水量的多少以及金刚砂内含泥

浆的百分比
。

因此切片刀的离心力大小 和金 刚 砂粒

度
,

含泥浆的比例关系的确定
,

是提高切片效率的决

定因素
。

切片刀旋棘时产生的离心力大小又与切片机

的旋棘速度成正比关系
。

切片刀粘携金刚砂多少与金

刚砂的行程距有关
,

切片刀的道径愈大
,

粘携金刚砂

的行程距就愈长也就易被离心力甩掉
,

切割效率就愈

慢
,

因而直径大的切片刀
,

不应配用粗粒金刚砂
,

不

应把林速稠得太快
。

金刚砂使用的时简长
,

有很多岩石 矿物 粉 末混

入
,

增加了含泥浆的比例
,

切片效率就随着减低
,

因

此需要洗去一部分泥浆
。

根据实际查料靓明
,

切片刀的 道径 一 。毫

米
,

厚 一 毫米
,

棘速 一 棘 分配用 号

金刚砂
,

左右泥浆是比较合适的
。

这种机器性能特点为 切割效率比较快

切割的质量比较好 劳动强度小
,

且切

割技术筒易 使用时操作安全乡 体积小

搬移方便
。

二
、

切割前的准备和操作

首先检查切片刀是不是很圆
,

也就是检查切

片刀的半径是否完全相等
。

其次检查切片刀是否平
,

剪起来是否成一条道修
。

这关系到能否进行切剖
,

以

及切割质量和速度固题
。

按比例配好金刚砂
,

每一市斤耗净的需要渗

入泥浆一两左右
。

如果金刚砂是已握使用过的
,

井且

里面有很多岩石粉末存在
,

可以不需要单独的渗入泥

浆
。

粗过切割岩石矿物以后当金刚砂内泥浆超过与金

刚砂的 比例 左右 时
,

应把泥浆 洗去一部

分
。

就切时
,

将无极变速器的手柄压到最慢的神

速
,

把选定的标本放置在推进水平台上
,

慢慢与切片

刀接触进行切割
。

此时即用左手拉动无极变速器手柄

拉动手柄时得把机器开动起来
,

用力拉开手柄
,

使

弹簧压精
,

再往上抬或往下压
,

不要旋动手柄
,

使

切片刀增加棘速
,

以便适应金刚砂的粒极的最合理的

切割效率
。

同时把这种切割的棘速固定下来
,

以便开

始切割工作
。

初次使用推进式切片机时
,

切片刀浸没在金

刚砂内应保持一定的深度
,

据极墩切片刀侵没在金刚

砂中 一 毫米左右比较合适
。

在切割过程中可以不

断的摇动升降手把
,

砂槽慢慢上升
,

使切片刀保持适

当深度
,

粘携足够的金刚砂
,

以保靓正 常的 切割效

率
。

由于金刚砂槽内没有镜拌毅施
,

要准备一把

类似螺蒜刀的工具
,

当金刚砂沉淀下 来
,

就 可 橙 动

金刚砂渗水掩拌成近似抹墙用的水泥
。

当切割的标本多了
,

砂槽内的金刚砂逐渐磨

扣
,

切割的效率就随着减慢
,

这时应增加切片刀的斡

速或加上一些新金刚砂
。



用毛刷不断的向切片刀上洒消些水
,

以保持

良好的切割效率
。

切割完毕后
,

把机器上的金刚砂清理干净
,

并把砂槽降到不与切片刀接触为止
。

三
、

雄护与保养

机器的推护与保养
,

机器的甜明书上 已握 叙 述

了
,

砚就其主要方面作一补充

金刚砂槽升降机构的推护
,

金刚砂糟升降机

构 区 是由手柄
,

一对模数 一 ,

齿数 一

的道齿圆雄齿翰
,

梯形牙的料母及袜杆和砂

槽座粗成
。

由于它所处的位置在金刚砂槽的下边
,

毅箭上又

存在阴封不严的缺点
,

所以在切片时金刚砂很容易从

砂槽四边滚出来掉落到棘杆林母和齿翰上
,

容易发生

手柄摇不动的砚象
。

需要特别注意
。

防止的措施有两

种 砂槽内加砂渗水量不要过多
,

特别是用新

刀片时
,

不能把砂槽加满
,

将砂槽两边徒 上 两 块 胶

皮
,

以挡住溅出来的金刚砂不致掉落到砂槽座两边
。

用薄胶皮或塑料布保护林杆齿翰
,

并及时把酸

出来的金刚砂清理干净
。

尽管采用了以上的措施
,

但没有根本解决周履
,

随着使用时简的延长
,

还会出砚手把摇不动的毛病
。

当手把播动得不顺利时
,

就及时擦上一些黄油到

林杆齿翰上
,

慢慢上下摇动到顺利为止
。

当手把摇不

动了
,

先加煤油或汽油用毛刷子刷一刷株杆齿翰
,

再

擦上黄油摇动到顺利为止
。

如果第二个办法行不通
,

只好拆下有关机件
,

但

应当注意机件的位置及装卸先后秩序
。

先把垂直梯

形齿翰上顶棘钉卸下
,

抽出手摇把即可取下释杆
。

修圆切片刀的方法 切片刀樱过 一 段 时 简

的使用
,

就出砚不圆的毛病
,

切割的效李低
,

操作者

切割一块标本一开始时就被打得不稳当
,

标本前后动

金的很厉害
。

因此必须极过修圆后再切
,

否 切割时

易把标本打碎
,

也易把刀片弄坏
,

再修理 也 比较困

难
。

一般的修理方法 用剪刀裁圆于 用

率床本圆 用木工用的鲍刃本圆
。

这三种方法

都存在着不同缺点
,

不能被广泛采用
。

我们采用了瓷板修理
,

方法筒易方便
。

它是利用

机器本身棘动
,

利用瓷板作本刀
,

用手慢慢推动瓷板

与切片刀接触
,

瓷板就把切片刀草下的跌屑雄出来
,

直切削到圆为止
,

修出来的切片刀质 量 好
、

速 度 快

图
。

这里所指的瓷板是一种白色方形的建筑材料
。

孩

瓷板的特点 一面光滑如镜
,

一面粗糙
。

光滑面材料

极坚硬
,

在瓷板表面有 毫来厚
,

这坚硬的薄层

形成了绛利的刀刃
,

借以修理切片刀
。

瓷板光面很硬
,

但它又有碎性的弱点
,

在修理切

片刀时 ,

就利用这个弱点
,

来保护切刀 在切片机水

平台上
,

推动瓷板与切片刀接触
,

推进得快时
,

切片

刀会把瓷板切成沟
,

不致使切片刀揖伤
,

能起到保护

的作用
。

其注意事项为 修理时瓷板的光滑面

朝上放置
,

反之就不能达到本削的作用
。

本削

工作完毕
,

一定把事下来的铁屑清理于净
,

以免切片

时伤手
。

最后敲敲革新旧切片机为 “
平行推 进 切 片

机
”

周题
。

前几年不少工厂生产的单刀或双刀切片机
,

目前

仍在各地应用
,

由于机器本身存在着不同 的 缺 点 和

毛病
,

都不如新的机器好用
。

所以改装旧的毅备
,

不

但能充分利用原有的毅备
,

井能尽快满足各单位的需

要
。

自 己 改 装 平行推进切片机
,

可以用木料
、

期料

作材料
。

我们即用一个木箱作水平台
,

一个小脸盆作

砂槽
,

并利用原来机器上部零件及废旧材料改装而成

图
、 ’ 。
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改装平行推进标本水平台的尺寸
,

台面 克 毫

米
,

长 。毫米
,

高度根据原来机器具体情况而定
,

其参考尺寸
,

以切片刀的圆心点起到切片机地 角总高

的尺寸
,

再减去 毫米
,

增加的水平台面距切片刀的

中心点 毫米
,

它可以切割标本长 毫米
,

厚

毫米
,

可满足一般切片需要
。

改装的 切片机可以不要

砂槽升降装置
。

只有砂槽就可以
。

砂槽的尺寸根据切

片刀的直径具体情况确定
。

其形状如图 所示
。

夕 守

圈 金刚砂楷形状展开示惫图

砂金矿重砂矿
‘

物的分析方法

西 队

砂金矿重砂粗分比较复杂
,

除 自然金外
,

向含有

一些普通金属矿物与稀有元素矿物
。

其粗分多少与含

戛高低随矿床而异
。

这些矿物比重
、

磁性强弱有较大

差异
,

自然金与汞桔合力特强
,

根据这些特点
,

我们

拮合采用重选 淘洗
、

磁选 〔包括电磁选
、

混汞

与双 目舰锹定等方法
,

使重砂矿物分离
。

这一方法速

度快
、

成本低
,

其精确度亦能达到一定的地质要求
。

本文仅就分析方法与程序作筒要介貂
。

一
、

粗淘 当重砂样品含极砂 主要为石英砂

较多时
,

可用木制流浪盆进行粗 淘
,

至轻砂 较少为

止
。

二
、

磁选 我们采用了蹄形磁选与电磁选两种方

法分别迸行
,

分别选出强磁性矿物和电磁性矿物
。

三
、

精洗 重砂矿物握磁选与电磁选后
,

已按磁

性强度进行分叙
,

但其钝度尚达不到规定要求
,

因此

必须利用其比重大小之不同进行精洗选别
。

目前我们

是采用圆形跌碟 直径豹 公分 进行精洗
,

效果尚

好
,

在淘洗 自然金时
,

必须注意防止金拉浮起流失等

现象
。

四
、

混汞分金 无磁部分的重砂主要为 白然金及

其它矿物 如菇英石等
,

由于粒度过小
,

用淘洗法

一般不易分离完善
,

用吹锡法捐失较大
,

因此采用混

汞分金法
,

效果比较好
。

其分离程序如下所述

一 制取汞金

取样品 无磁部分 豹 一 克
,

置于献管

内
,

加水 豹 毫升 与水跟 〔豹 克
,

以木塞或

姆指 戴上胶手套 按住管 口 用力摇动
,

使金拉与水

叛充分接触粘桔成汞金
。

若样品过 大时
,

应分 次进

行
,

将所得汞金合供蒸馏
。

将汞金与样品倾于搪瓷盘
,

井反复摇动
,

在

拭管内漏网金粒再次粘拮成汞金
,

并使分散汞金聚集

在一起
。

最后将其倒入 毫升增锅内
,

加水冲洗
,

洗

去结英石等矿物
,

留下即为汞金
,

装于 毫升柑场


