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易造成岩心堵塞
,

和岩心粗翎不一
,

卡塞岩心也困难
。

所以水量必须在回次钻进开始就找好
,

在钻进过

程中发现水量较大时就将水精下来
。

使用直径 毫米

钻头
,

井深 米以内
,

水量一般在 一 公升
,

如用

泥浆时
,

最大水量 一 公升
。

井深在 。米以内
,

水量一般在 一 公升左右
,

泥浆洗井时 一 公

升
。

切忌水量忽大忽小
。

一旦水泵不好用应局上修理
,

不能将就
。

兰
、

使用适当的卡塞物

卡塞岩心最重要的是卡塞物
。

使用合金钻进时
,

因

岩心和钻头简隙较小
,

我们采用 号铁袜作卡塞物
。

使用纲砂钻进时 ,

采用 号至 号 铁释作 卡塞

物
。

根据不同的简隙
,

采用不同粗 扣的铁释
,

握欲

征明将 号铁释下头打成扁和 号铁林扭成麻花条效

果好
。

麻花条的长度不一
,

长的 毫米左右
,

短的

毫米左右
。

每次都投抬 一 根左右
。

为了卡塞有

效
,

要配合一些铜砂
。

投卡塞物时要根据降落速度一

根一根由水接头投入
。

为防止在钻杆内卡塞
,

先投麻

花条后投铜砂
。

四
、

开动钻机卡塞岩心

卡塞岩心的操作是关键一环
,

根据实际樱歇
,

不

同岩石有不同卡塞法
。

这就是
“ 活卡

”

和
“
死卡

”
两

种
。

一般情况是投入卡塞物后局上送水
,

不致引起堵

水
。

如果岩心较多或岩心破碎
,

为了使卡塞物到钻头

处
,

必须开动钻机 一 分钟
,

这稠 “ 活卡
” 。

如果岩心较少且完整
,

卡塞物容易到钻头处
,

不

宜长时简开动钻机
,

免得卡塞物挤到钻头外部
。

这肃
“
死卡

” 。

实际握歇靓明
,

要及时开动钻机
,

一 般 在 井 没
时

,

投完卡塞物
,

送水惕通
,

就应开动钻机
,

使卡塞
物渐渐落在钻头处

。

如果等到麻花条都到粗径钻具内

的岩心顶部
,

互相捅在一起
,

就不容易下到钻头处了
。

在 日常钻进中
,

偶而因投砂量或水量稠整不好
,

也可能造成岩心有粗胭不一的不正常形状
。

这在卡塞

岩心时
,

容易在钻头顶部或粗径钻具内卡塞
。

因此
,

在估静有这样可能时
,

更要注意防止麻 花 条 捅 在一

起
,

并将开动钻机时简适当增长一些
,

或者是开动钻

机前不断的提动钻具
。

关 于 钻 机 安 装 的 几 个 周题

湖南冶金地质勘探公司 禅 福 林

钻机在开孔前
,

严格保敲其安装质量
,

消除因此

而引起的钻孔偏料
,

通过近两年来的生产实践
,

有一

点体会
。

本 文 仅 对 一 型 和 一 一

型钻机
,

如何提 高安装质量及其检 墩 等 固 题加

以探甜
。

一
、

钻机位皿的确定

钻机的位置
,

实际上是根据毅爵孔位
、

倾角及方

位而确定的钻机底座螺林孔与歌 爵 孔 位 的前
、

后
、

左
、

右相互距离
,

在任意倾角时
,

左
、

右距离为一常

数
,

前
、

后距离是一变数
,

其有两个筒便求法
。

查表法

根据图
,

可以推导出在任意倾角时钻机底座前

排螺林孔至孔位的水平距离

故 十 飞器了 、

式中 十 。毫米 取

一 型 钻 机 的
一

毫

米

一 一 型钻机的
二二

毫

米
。

毫米 一 型钻机 或

毫米 一 一 型钻机

应当靓明
,

我们的钻机前排螺释孔与横轴中心均

在同一垂道平面内
。

若不在同一垂直平面内
,

其差

距为 占 ,

式变为

二一工工一 十

羔 士 占 ’

例如 某孔殷静倾角
“ ,

采用 图 的 安 装 方

式
,

求出 一 型钻机的 值为

因 念 日
一二丝一 十

工
。

二 毫 来
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图 钻机底座螺棘孔至孔位水平距离

示惫图

—孔位至横轴中心的水平距离

—钻机横轴中心至底座距离

—横立轴齿翰中心距

—钻孔毅静倾角

同样
,

利用公式 也可以求二种钻机每一倾

角的 值
,

并拾制成表
。

钻机座螺株孔至孔位距离表
口

一
“

单位 公厘

倾角
一

沼 钻机

一

钻 机
倾角 一 儡 一 。钻机

例如
,

殷某孔倾角为
“ ,

使用图 的安装方式
,

求

查表 中 倾角
“

一栏中得

用 一 一 型钻机时
·

二 毫米
一 型钻机时

。

毫米
。

心算法

在某种条件下
,

心算法比上一种方法更为筒便
。

只要韶住一个固定数字
,

即可在现场决定 值
。

例如
一 。型钻机

,

倾角为
。

一
“

之 简 一 般 勘

探钻孔倾角大都在此范围内
,

可用 毫 米 度这一

数字
,

乘以倾角从
“

算 起 所减少的度数
,

即乘以
“

一
,

再加以横轴中心至立 轴中心距离

毫米 即求出
。

例如 毅倾角为
,

求

将已知条件按心算法列成下式
, 。 二 。

一
“

毫米 毫米
。

静算拮果与表上的 毫米 仅差 毫米
,

完全可以满足安装质量要求
。

心算法是在研究查表法的基础上找出来的
。

查表

法是很准确的
,

根据此表
,

作成钻机底座螺林孔至

孔位距离和靛爵钻孔倾角之简关系的曲换图 图
。

从此图中可以看出曲钱的某 一 段 如
“

一
。

简

近似于一根道撒
,

这直撇可用下式表示

颐姗

添赢赢夕
咖咖绷

钻机底座晚孔至孔位眨自︹任晰

。

黑 印 功
钻 孔胶叶用角

图 钻机螺株孔至孔位距离和钻

孔股针倾角关系图

以盯刹招

注 利用此表时要注意图

中所示条件
。

式中
,

毅 为
,

可以从表中查山
,

为毅箭倾

角与
。

之差数
,

为横立轴中心
、

距
,

为心
、

算法的常数值
,

在这里是要求出的未知数
。

因此上式

可改写成

妞肠昭红连自认那
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。 一

卫口
一

一

下面分别求二种钻机的 值
。

求 一 型钻机的 值

查表得 二 ,

将已知条件代人 式

。
一

一

一
“

一
“
二 毫米 度

同样 可 以 得 。。。 , 。 。。 二

。

为了应用筒便
,

从上列 值冲
,

取整 数 值 作

为 一 型钻机的倾角
“

一
“

的 值
。

可依据表来脆靓采用 进行心算的正确性

殷某孔倾角为
“ ,

求 值

将已知条件代入 式得
。

一
。

毫米
。

与查表桔果 二 毫米 仅差 毫米
,

靓差

很小
,

可忽略不爵
。

求 一 一 型钻机的 值
。

将已知条件代入 式同样可得

。

。

一

而花丽百 毫米 度 。。

。 。

为了应用筒便
,

在上述 值中
,

取 作为
一 型钻机倾角为

。

一
。

的 值
。

墩靓 歌某孔倾角为
。 ,

求 值
。

将已知条件代人 式
, 。 “

一
“

毫米
。

与查表桔

果 毫米 仅差 毫米
。

粗过多次墩靓
,

认为取整数 和 分别为用心

算法求 一 一 型钻机和 一 型钻机 值

的系数 值
,

是合适的
,

殷差很小
。

二
、

钻机方位角测盆

钻机固定到基台木以前
,

必须进行严格的方位

量和方位检瀚
。

只有这样
,

才能提高钻机安装质量
。

地盘前后方位桩及孔位桩
,

粗测量后
,

均在同一

垂道平面内
。

因此
,

钻机安装时
,

其立轴中心修也应

在此垂直平面内
。

可以把钻机立轴当作握樟仪的镜筒
,

以进行钻机

方位侧量
。

在立轴内固定一根笔道钻杆
,

精 小 观 测

孔
,

提高观测质量
。

并将横轴箱轴承压盖松开
,

将立

轴置于豹水平状态
,

一人站在钻机后面
,

看钻杆中心

是否通过前方位桩
。

否 挪动钻机
,

稠整方位
。

对好

后
,

再看看是否通过钻孔孔位桩
。

然后
,

反过来
,

从

钻机前面向后看
,

钻杆中心是否通过后方位桩
。

如不

通过
,

仍挪动钻机
,

稠整方位
。

这样反复几次
,

一道

到前后二个方位桩和一个孔位桩均能通过钻杆中心撇

为止
。

钻机立轴水平方位校墩好以后
,

还要进行立轴垂

直性的校正
。

如果
,

钻机立轴不垂道
,

开孔后钻孔还

会出现或左或右的偏斜
。

这种不垂道性
,

主要是由于

钻机横轴不水平今 或虽然横轴水平
,

由于钻机横立轴

不互相垂直等原因所造成的
。

检墩时
,

把立轴置于垂

道状态
,

用罗盘测量
。

在钻机的左面和钻机的右面分

别测量立轴的表面是否处于垂道状态
。

如果不垂直
,

在不挪动钻机方位的情况下
,

从钻机机架底座下部或

左或右的方面加以衬垫
,

以达到使立轴垂道为止
。

三
、

钻机安装检睑工序

钻机的安装过程中
,

要遵守合理的工序
,

进行安装

和检教
,

才能够在保靓安装质量减少安装改差的前提

下更快地安装好钻机
。

为此
,

建栽采用如下安装工序

根据钻孔地质殷静要求
、

使用钻机型号及安

装方法
,

采用本文所介貂的查表法或心算法
,

求出钻

机底座螺释孔至孔位的距离

布置机台木
,

并按 值在基台木上钻山钻机

底座螺棘孔
。

如果基台木上已有钻机底座螺林孔
,

只

要按 植布置好基台木即成
。

基台木的布置要求周正

水平
,

方位正确 钻机底座螺林孔更应如此

摆上钻机
,

摔上底座螺林

稠整钻机水平
,

特别是横轴的水平

碉整钻机立轴方位 包括立轴水平方位和其

垂道性

固定钻机底座螺林

稠整立轴倾角
。

通过以上封输
,

可以归钠成如下几点

钻机安装之前
,

先要知道某孔某一倾角钻机

底座螺林孔至孔位的距离
,

为了避免过去在安装中把

钻机抬上抬下的繁重操作
,

以提高安装质量和效率
,

建裁采用查表法或心算法来决定其距离
。

量钻机安装方位
,

不仅要注意立轴在水平

状态下的方位
,

而且要注意它在垂道状态下的左右垂

直性
。

钻机安装检墩工序
,

是一个重要的固题
。

有

必要拮合其它毅备安装工作
,

进一步探封
,

将成果一

起钠入操作规程
。

钻机本身精度
,

是保靓安装质量 的 先 决 条

件
,

对于使用年限已久的钻机
,

大修后要特别注意检

查横
、

立轴的互相垂直性
,

以及立轴姐斡的稳定性
。
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