
使用钻杆胶箍的翘墩

矿区钻孔 自然弯曲度及钻孔投爵深度等合理选择
。

在下面几种情况
,

应选择校大的开孔顶角

顶角弯曲小
,

方位易发生偏斜的矿区
,

应选

择较大的开孔顶角
,

以增加粗径钻具本身的定向作用
。

钻孔方位容易向左偏斜的 矿 区 逆 时 针

神
,

应增大开孔顶角
,

以增加钻孔向右偏斜的趋势
。

钻孔顶角下垂 〔顶角减小
,

应增大开孔

顶 角
。

至于钻孔顶角的大小
,

必须根据矿区地层
、

钻孔

自然弯曲度等实际情况决定
,

但一般必须大于 度
。

在下面两种情况下
,

钻孔开孔顶角应适当减

少

钻孔顶角弯曲较大 上漂
,

而方位偏料

较小的矿区
,

开孔顶角应适当减少
,

防止由于顶角大

而使钻孔顶角急剧上漂
。

钻孔方位向右偏斜的矿区 顺时卦
,

应

适当减少开孔顶角
,

以减弱钻孔向右偏斜的趋势
。

由于钻孔方位变化和顶角变化关系密切
,

一

般是由于顶角的变化而引起钻孔方位的相应变化
,

囚

此在实际生产中应首先从施工技米上来防止钻孔顶角

的变化
,

以达到防止或减少钻孔方位的变化
。

使 用 钻 杆 胶 箍 的 握 脸

石 纲 勘 探 队

钻杆胶箍是减少钻杆
、

套管磨捐的一项好趣耽
,

我队从 年下半年已全面推广使用
。

多年的生产实践

赶明 在摩擦性较大的岩层上钻进
,

钻杆的使用期限

能延长 倍以上
,

同时也减少了钻杆的折断事故
,

因而

对提高效率
、

降低成本起了一定的作用
。

还由于胶箍

在孔内也起到活动帕承和导正钻杆的作用
,

从而减少

了孔料
。

钻杆胶箍的加工和技术要求如下表所示
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钻杆胶粗的装且图

钻杆 胶箍 铁环 铂接手 电焊焊桔处

胶箍简距 。毫米钻杆一般为 米
,

毫米钻

杆为 米
,

靠近钻杆接手上下两处固距需小一些
,

以减少接手处发生弯曲而折断
。

为保持一定的简距
,

避免上下串动
,

在胶箍两头的钻杆上
,

焊有挡环

分铁筋的闻环
,

两者简距为 米左右
,

环要求网滑

以免破坏胶箍
。

加工时先将胶箍和挡环套在钻杆上
,

在挡环外侧用电焊焊枯
,

焊枯为圆周长的三分之二
,

要

求焊得均匀
、

光滑
、

牢固
,

并要注意防止烧毁胶箍
。

使用钻杆胶箍注意事项

安装钻机要使立轴
、

孔 口 、

天习诵寸徐成一吐

枝
,

以免升降钻具时胶箍冲搔孔 口 台
。

打斜孔时
,

天

草应稍前一些
,

以免升降钻具时胶箍挂碰 钻 机 横 帕

箱
。

孔 口 管或套管上头需制成漏斗形状 喇叭筒

形
,

以免碰坏胶箍和挡环
。

升降钻具时
,

横帕齿输要挡好
,

不应过快
,

以免碰坏胶箍
。

使用钻杆胶箍时
,

最好配用钻杆毅接手
,

奢

用普通接手
,

需加一个变林接手
,

以减少钻杆螺释

的磨揖
。

制有胶箍的钻杆螺林扣时
,

可用大眼管床
,

胶箍不必取下
。

有胶箍的钻杆不得与无胶箍的钻 杆 混 合 使

用
。

当挡环碰坏或不紧时应立即更换
、

以免掉落孔内
。

胶箍的合胶量不应少于 。 ,

这
‘

样速披使

用 个月
,

其外径只磨捐 毫米
,

内 径磨拟 一

毫米
,

一般可用一年以上
。

胶量低时 则不耐用
。

孔壁有严重掉块时
,

不一定使用胶箍
。


