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速度成正比关系
,

以高速研磨
,

会得到更良好的效率和

资量 ③研磨中应尽量增加油石与曲釉接触面积
。

如

改用四块汕石
,

按互隔
。

装置
,

这样
,

不但诚少了油

石和和之同的冲击力
,

避免油石过早碎裂
,

增加了研

磨速度
,

而且能提高研磨鬓虽
。

粽述之
,

此法研磨曲轴
,

我们初步体会有下述优

点 ①胎具构造筒单
,

一般毅备筒陋的野外队修配

本固均可制造
,

同时
,

研磨方法不受条件限制
。

除可

用本床带动外
,

亦可以砂翰机翘稍爵加工 代 替 之

②效率和臀量高
。

比以往我队用锉配合手工以砂抵研

龙
,

提高炊率心倍 以往修复一根 局力柴油机曲帕需

天
,

现在仅用 小时即可
,

而且置量基

木达到要求
,

一般担研磨后的帕
,

扁的程度均 在
‘

结米以下
,

甚至有达到 娜左右者
。

这更是手工加工

所难达到的 ③对曲轴表面无退火现象
。

不过
,

仍

存在几个有待解决的简题 ①由轴握研磨变栩
,

降低

了强度 ②油石易因受冲击力而碎裂 ③研磨精度尚

未达到投补要求 ④因轴扁的程度不同
,

研磨出来的

每一轴径的直径各不一致
。

加工提引器卡槽的力法
, 挥勘队

以前提引器内卡槽是本出内孔后
,

由封工用扁牲

敏出内槽
,

技术比较熟辣的工人八小时只能完成一个
,

既浪费时阴又果人
,

在技术
一

革命运动中
,

束工刘子富

‘声
’

想法利用本床和一套滴单胎具
,

本出提引器的内卡槽
,

就瀚证明
,

既省力又保忽熨量
,

同时可提高效率

一 倍
,

现将其本法介貂于下

将提引器 捧人胎具 内孔林扣上
,

背紧背帽
,

再将全套装置固定在本床刀架上
,

即可开始工作
。

操作方法是 当胎具固定到刀架上以后
,

在卡罐

上装一率内孔刀具
,

即可开本
。

首先操靛刀架
,

使根

进刀按适当的切削量开始进刀
,

随着操褪刀架使其横

进刀
,

一遭本到内卡槽所要求的长度为止
,

再重新按切

削量桃进刀
,

再横进刀
,

连植儿次即能本出卡槽来
。
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保护取粉管
·

的筒易方法

鞍铜四 队 赵明治

由于采用了小口径珊进
,

因而 毫米的小 口径

组具得到全面的使用
。

但是
,

由于组进过程中粼具高

速延祷造成取粉管和井壁不断的撞击
,

致使岩粉渗人

到林扣的简隙当中
,

磨报了蒜扣
,

增加了取粉管的耗

担
。

为诚少磨担
,

延长其使用寿命
,

我队利用废旧水

泵活塞装在取粉管内
,

起到了良好的保护作用
。

其具体作法
,

参兄图示
。

将 型水泵旧胶皮

活塞套在取粉管内的界径接手上
,

而后将取粉管和上

接手林扣上严
,

这样
,

借废旧活塞在取粉管内的弹涨能

其妞接子

力
,

和取粉管内壁严密的枯合
,

而防止了岩粉下沉渗

入林扣中
,

起到防护作用
。


