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钻捍铜粒切制机的改进
河南冶会局勘探公司 卫若愚

西北矿山机械厂出品的载柠纲粒切制机 以下简

称原机
,

只能用来将磨揖废之级杆切制成纲粒
,

这

样
,

使用范围较窄小
。

为此
,

我修配厂将原机 作了

一些改进
,

扩大了使用范围
,

既能切制
、

撰杆
,

也能切制
、

的套管
,

且提高了原机的使用炊率
。

原机的改装 图 为原机之始图
。

在改装时
,

我

们尽量不改变原机之主要枯构
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图 切制套管喇粒用夹头

夹体 螺帽 套管

进前的喂料口
,

只备有内孔公称道径 等于
、

的各

一付上
、

下牙塌
。

改进后别备有内孔公称道径 各

等于
、 、 、

的 四付 上
、

下牙从
,

如此
,

在

切制不同直径苦材时
,

只 要在喂料口内换装相应内

孔宜径之上
、

下牙扇
,

管材即可通过喂料口
,

而被切

制成纲粒
。

晃图
、 ,

图中 为上 牙扇
,

下牙

扇
,

下刀
。

在扩大喂料 口时
,

应保持原机喂料口之

中心位置不变
,

否则扩大后
,

部夹持器和 部喂料
口不同心

,

将使切制发生困难
。

图 成杆粼粒切制机略图

套 管在机上之央 特 图 部为原机之夹

待器
,

它能夹持
、

的级杆
。

切制套管时
,

添置一夹

头
,

夹持套管
,

兑图
。

为夹体
,

左端柄部可按原

夹持器之内孔制造
,

以便能装于原夹持器内
。

套管 狡

于右端孔内
,

摔紧螺帽 套管即被夹固
。

核夹头系专

用
,

每种套管双备制一只
。

另外
,

因受原抓枯构 限

制
,

鼓夹头之 内孔不能通过套管
,

因此
,

在切制套

管之先
,

须将套管鳃短至原机机身所能容朴之长度
。

按大 喂料 口 图
一

部为原机之喂料口
,

其只能通过
、

的级杆
,

税在要通过
、

的套管
,

须将喂料日扩大
。

我们是握刨床加工扩大喂料口
。

改
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改进前 改迁后

图 酮粒机唤料口略图

刀 头 图 邵为原机 之刀头部份
,

切刀

就装在刀头上面的装刀孔中
。

在切制不同直径之敬杆

时
,

切刀上
、

下位履是靠刀头柄部速接的刀位稠整杆

来调整
。

改进原机使之能切套瞥以后 , 由于管材的最

小道径 理 和最大道径 相差大多
,

在稠整
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湘卿刀舞

切刀上
、

下位胶时
,

刀位稠整杆所能视节的幅度就显

得太小了
。

为此
,

我们把装刀孔顺着切刀运动方向向

下扩大
,

如图
。

这样
,

在切制不同直径之管材时
,

切刀上
、

下位置的调整
,

不仅可以利用力位翻整杆
,

也可以在切刀的上面增减垫片来达到
。

东 辣特 图 部为原机之棘翰
,

系两个祖

成一体
,

一个铣齿 个
,

一个貌齿 个
,

在切制不同

竣杆时用以分度
,

控制钥粒规格
。

切制套管的直径大
,

棘帕齿数也栽相应的堵多 , 故须另遭一新棘翰
。

棘翰

齿数可舒算求出
,

耍求在主帕姐林一周
,

麟翰跳过一

齿时
,

切下 的姗粒为 管材之厚度 立

方毫米
。

图 绍拉机习头

扩孔导向器的使用
喀针地宜大队 尚克明

孙
,

价、豁阵、娜卜淤门
‘、

决

、人伞通
冲牛崖洲以确冷汾厅月小”魂门片汪榭似
一一一林卿六曰︺内州州小扣斤汁一
一八赶叭九椒盯卜计卜”妇户划刃﹄触翩科
‘。

州六

我机在某孔 扭角 孔涤 米厚煤层缓进

时
,

因岩层松软
、

瀚径
,

级具被卡
,

握处理无效
。

后

采用扩孔方法处理
,

当扩至事故烟具上部时
,

阻力甚

大
,

震动厉害
,

扩不下去 事敌线具上部系取粉管接

头 而提级
,

根据姗头变相 合金底出刃磨平
,

部分

合金已掉 有的水口磨平
,

并成钩状 钊断
,

孔已扩

偏
, 只套上一部分事故徽具

。

由于补斜方法处理需要

套管多
,

化费时简长
,

因此我洲利用扩孔导向器捉拔

扩孔
,

使事故顺利的处理完毕
。

一
、

扩孔导向器构造及速接方法 将 毫米

取粉管接头接岩心管林扣部分
,

卑成 协 毫来雌形体
,

中咫享成反耕内粗尖扣
。

另一端释扣不动与长 毫

米小豢杆速按
。

将小 。毫来
、

卡 毫米小级杆变

豁接头一璃本成反林外粗尖扣
,

另一端率成正释内初

尖扣
。

恨据孔谋确定正挤峨杆长度数米
,

与变林

接头建接
,

变蒜接头反赫扣端与雌形导向器速接
,

导

向器另一婚与小琪杆连拮
,

小演杆另一端逮一接手
,

接手朴扣根据事故取粉管接头耗扣形式决定
。

二
、

操作方法 把接好的奈具 附图 下入孔内至

距事故擞具 米处
,

开大水泵冲孔并援慢下放钱具至

距事故姗具 米阶 翔管封子扭动姗具
。

如威到按

手对正事故取粉管接头中固耗扣时
,

精扭动
,

而后开

率往提动
。

如提升不动
,

靓明解扣对正吃扣
,

可用蔚

子上紧
,

至威到有公具被反开时
,

提起级具
,

这样可

正粽敏杆 变裸

接头 扩孔导向器

级杆殖接手 小

坎杆 取粉管接头
,

粗径绷具

以把姓推导向器放人孔内起导向作角
。

而后再用扩孔

竣具滋翻扩孔
,

扩荃事故欢具上部稍加压力
,

即能顺

利套进排除事故
。

三
、

操作注意事睡 异一下墩前一定把傲具林扣
上紧

,

特别是雄 形体反濡扣 部分
,

并涂松香加固
。

。

扩孔岩心管长度要稍长于事故级其
,

以一次扩甄
孔底为好

。

严格检查扩孔姗头
,

不使有内出刃
。

。

套进事故袋具后要诚压
、

慢速扩进
。


