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跳制方法 在 吹草床上铣制时
,

是将立跳刀夹

在草床主轴上
,

一排接手用简单夹具夹在刀架 将小

刀架去掉 上
,

移动横刀架进行加工 在管子享床上鱿

制时
,

用夹具将工件夹在夹盘上 个到声个均可
,

立貌刀夹在旋风刀架里
,

如图 示
,

移动刀架即可高

螺株 粗成
。

圆雄形刀杆 是用螺林杆夹持在奉床主

轴或拐凤刀架孔中 其圆雄度相同
。

刀体 用螺扩

紧固在刀种 上
。

当刀体磨揖不能用时可另换
。

刀

体 。上焊有八块合金
,

合金绷制的好坏道接影响到文
‘

的寿命
。

我佣是采用姗头合金
“,

即 二 提时

合金
,

其切 速度达 米 分绩以上
,

切创深度为

毫来
。

由于其切创力大
,

且开始切入有冲击
,

所以主

切削刃前角取为复值
,

即 , 为一 ,

以免刀崩碎
,

为

便于刃在镇焊时直接玻出 一 及 “ “ ’
,

为制作

方便
,

取 二 及“ , 二 它仍不起主切例作用
。

』

每把立铣刀的耐用程度为可跳制工 个接手
。

图

速蜕制
,

此比普短本床生产效率高
。

匕朴

图
立统刀 如图 示 由画推形刀杆

、

刀体
、

固定

跃进式攒杆钳子
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我队修配所郭师傅利用废旧料制成一种跃进式姗
’

杆封子
,

拯机场使用
,

效果良好
,

兹本士满足了我成
管封子的需要

。

孩跃进式徽杆封子如图所示
,

图中 为封子把
,

用废旧的键钳子把或管钳子把加工制成 为 形封
‘

子头
,

用旧纤子胡锻制而成
,

用螺帽 将它装置在钳

子把 上 弹片 用螺耕 固定在封子把 上
,

它起
止回往 形钳子头 的作用 为上下齿瓦 板牙

,

用纤子姻在鲍床上先跄成所需大小的莽方形
,

再鲍出

齿 牙 来
,

后握淬火即成 下齿瓦 板牙 用电焊

焊在封子把 一端的柑应位置上
,

上齿瓦 板牙

焊在稠节螺林 的一端上 稠 节螺释 是用来稠节

封子 口 上下板牙简亚 大小的
,

慢若扭卸规格较小

的续杆时
,

‘

可在上板牙背后稠节螺林 上
,

加上适当

厚度的垫片即可
。

、 ‘

鼓跃进式常杆钳子构造筋单
,

易加工 桩巧灵

活
,

使用方便 全部利用废旧料加工翻成
,

节豹材料
,

降低成木 易修复
,

一且很坏
,

更换上下板牙及 形

封子头即可
。


